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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Meseki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet tizerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 543M 00149

ALAN Ahsap Teknolgjisi
DAL / MESLEK Ahsap Tekne Imalati
MODULUN ADI Ahsap Posta

MODULUN TANIMI

Ahsap posta elamamnin yapilist ve bu islem sirasinda
izlenecek tekniklerin uygulamayla anlatildigi  6grenme
materyalidir.

SURE 40/32 (+40/32 tekrar yapmak)

ON KOSUL

YETERLIK Ahsap posta yapmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda bu modulle dizgin, élctsiinde,
teknigine uygun olarak istenilen standartlarda ahsap posta
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaclar

1. Duzgin, olcusinde, kuralara uygun bir sekilde ahsap
postaislemi yapabileceksiniz.

2. Duzgin, olglusinde, kurallara uygun bir sekilde posta
baglantilar: yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Serit testere, kalinlik, planya, daire testere makinesi, dekupaj,
olgme ve markalama aletleri, is parcasi, saglikli calisma
ortamu, bakir civiler, gekig, biz, zimba teli, zimba tabancasi,

DO [ agac vidasi, tutkal, civata, somun, tornavida, anahtar takim.
» Modulun icinde yer aan her faaliyetten sonra, verilen
olcme araglar ile kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lgerek
AL GME VE kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME

> Ogretmen, modul sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ahsap teknolojisi alam islevsel degerleri ile mekénlarin kullanshgini, estetik
degeriyle de yasadigimiz ve ¢alistigimnz mekanlarin sicak, sevimli ve renkli bir ortam héline
gelmesini saglar. Bu alan sanat1 ve teknigi birlestirerek Griini ortaya ¢ikarir. Alanda ahsap ve
ahsap Urunleriyle birlikte boya, vernik, cam, plastik, ¢dlik ve metal gibi gerecler de
kullanilmaktadr.

Bu adan; sagladig1 istihdam olanaklari, mevcut ve potansiyel olarak sahip oldugu
katma deger yaratma guictiyle, Ulkemizin 6nemli faaliyet sektorlerinden birisidir.

Uc tarafi denizlerle gevrili ulkemizin turizm, balikcilik ve tasimacihik alanlarinda
giderek artan ihtiyaclar: karsilamada ahsap tekne imalati 6nemli katkilar saglamaktadir.

Ahsap postalar tekne imalatinin vazgecilemez elemanlarindandir. Postalar bir teknede
kaburga gibidir. Teknenin enine kesitindeki formunu olusturur.

Postalarin Uretimi esnasinda ahsap posta ¢esitlerini, hangi agaclardan yapildigin,
Uretim basamaklarim ve birlestirme sekillerini 6grenerek uygulamasini yapabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda diizgiin, 6lclsinde, kurallara
uygun bir sekilde ahsap postaislemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Ahsap tekneimalati yapan tersanelerde posta gesitlerini inceleyiniz.
»  Ahsap tekneimalati yapan firmalardan katal og temin ederek inceleyiniz.
> Internet ortaminda postaimalati hakkinda bilgi edininiz.

1. AHSAP POSTALAR

1.1. Tamm ve Onemi

Omurganmin Uzerine, omurgaya dik olacak sekilde yanlara dogru cikan postalar;
teknenin govde seklini tammlayan, enine mukavemetine katkida bulunan, borda kaplamalari,
ic omurga, guverte baglantilar: icin destek saglayan elemanlardir. Ahsap teknelerde "iscilik
postalar” olarak adlandirilan bu elemanlar, yuvarlak karinali tekneler icin iki parcadan
olusur. Dogal olarak egri agactan olmasi tercih edilir ancak lamine sistemle egri gorinimin
elde edilmesi de mumkindur. V seklindeki dip yapisina sahip kiciik teknelerde ise diiz, tek
parca halinde postalar yerlestirilir.

Sekil 1.1: Postalarin cikarilmas ve kaliba yerlestirilmesi

Oncelikle teknenin dip, borda ve giiverte yapisi ile gévde seklinin belirlenebilmesi igin
endazede belirtilen "dizayn postalar1"nin kaliplar: cikarilir. Seklinin ¢ikarilmasi ve omurgaya
montaj1, tekne yapimimin en karigik ve zahmetli isidir. Govdenin diizgiin bir sekil aabilmesi
icin ¢ok dikkatlice kesimlerinin yapilmas: ve montgj yerlerinin dogru belirlenmesi gerekir.
Kesimleri, birden fazla ahsap parca elde edilecek sekilde genis ve uzun tomruktan yapilir.



Bunlarla birlikte her bir kalibin tizerinde su hatlari, diyagonaller, gliverte ve siyer hatti
belirtiimelidir. Daha sonra yaklasik 2,5 cm kalinliginda, mimkin olan en uzun ve esnek
agactan tirizler hazirlamr, omurgaya baglanmis kalip postalar Uzerinde belirtilen cizgilere
cakilir. Bu tirizlerin bodoslamalara gelen u¢ noktalarina dikkat edilmelidir, ¢lnkl
kaplamalarin yerlestirilecegi asozlar kapatmamalidir. Daha sonraiscilik postalar: hazirlanir.
Bunlarin ya buharla ya da lamine sistemle egilmeleri saglanir. Buhar kabinda bir sire
tutularak yumusayan ahsap, ¢izimlerden elde edilen kalibina oturtulur. Kuruyana dek seklini
almis olur.

Buharla sekil verilen postalarin kalinligi ve derinligi aym olmalidir. Lamine sistemde
ise birden fazla ahsap parca, katlar olusturacak sekilde birbirine yamstirilir. Yine kalibina
uygun olarak sekil verilir ve yapistiricinin kuruma slresine gére minimum 8 saat sonra
istenilen egri elde edilmis olur.

kesme posta .

lamine ya da
kesme ahsap zemin

“ alt parga

Sekil 1.2: Egri ve lamine postalar

Son olarak bitin iscilik postalari, merkez omurga Uzerinde acilan yerlerinden
baslayarak giverteye kadar olan her bir tirize ¢akilir. Bir yandan da kalip postalar
yerlerinden gikarilir. Bundan sonra teknenin bordosunun kaplamasina gegilir.

> Gercek posta dlcllerinin cikarilmasi

Gergcek posta olcllerinin proje Uzerinden ayrica cikarilmast gerekir. Bunlarin
Olculerini ¢cikarmak icin dncelikle posta yerlerinin esit araliklarla projedeki boyuna orta kesit
tizerinde isaretlenmesi gerekir. Isaretleme yapildiktan sonra, boyuna orta kesitin atindaki
teknenin her su kesimine gore yart genislik alamm veren proje Uzerine isaretlenen her
postadan dik dogrular inilerek su altlar1 kestirilir. Su altlarina gore yari genislik alanlarin
veren seklin merkez hatti ile boyuna orta kesitin sagindaki endaze agilimimn merkez hatt:
birbirine dik dogrular ile kestirilir.

Bu iki dogrunun birbirini kestigi noktadan, saga ve sola45° lik agilarla dogrular cizilir.
Y arim geniglik alanlarim veren sekil Gzerinde bulunan her su hattindaki noktalardan merkez
hattina paralel ve 45° lik dogrular kestigi yere kadar yatay dogrular gizilir. Eger teknenin
ortasindan 6n taraftaki postalarin olculeri c¢ikariliyorsa sagdaki 45° lik dogru arkada kalan
postalarin dlcileri cikariliyorsa, soldaki 45° ye dogru kestirilir. Clnkil endaze sag yan
postalarin formunu, sol yan ise arkadaki postalarin formunu gostermektedir.
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Bu durum dikkate alinarak kestirilen 45° lik dogru, hangi su hattindan gelen dogru ile
kestirildiyse endazede de ayni su hatti ile kestirilerek noktalar beirlenir. Bu noktalar bir
sablon yardimu ile birlestirilerek gergek posta formlar: bulunur ve ofset tablosu olusturulur.

Postalar tekneyi enine saglamlastiran, teknenin iki yarisim birbirine baglayan ve
kaplamalar1 tasiyan elemanlardir. Postalar egri blyimis agaclardan veya buharla i1slatip
egerek istenilen sekle sokulur.

Postalar bir teknede kaburga gibidir. Teknenin enine kesitindeki formunu olustururlar.
Postalarin sekli, egimi, kalinlik gibi 6zellikleri verilen projenin endazesinden ¢ikartilir. /10,
1/20, 1/50 6lcekteki bir endaze 1/1 oraminda biy(tllerek buradan elde edilecek sablonlar ile
postalarin bigimi ¢ikartilir. Bu sablonlar 1/100 6lgekli endazeyi okuyarak 1/1 oraninda k&gt
Uzerine aktaran optik makinenin ucuna kalem takilarak gizilebilir.

Sadece basma postalar Sadece kesme veya tabakal veya ¢elik késebent postalar
- Kesme postalar Tabakah postalar Gelik kosebent
Derinlik postalar
Posta .. | Posta —
H1[m] aras: Kalinlik | Derinlik aas Derinlik Kesit
@ [mm] [mm] Kainhk| Alt | Ust |Kalnlik | Derinlik ~. .. |Boyutlarmm]
[mm] mm modul i
[mm] | ugta | ugta | [mm] | [mm] 2
[cm3]
[mm] | [mm]

160 | 145 19 15 185 16 23 18 20 20 0,7 30x30x3
1,80 | 155 24 19 200 24 30 24 24 24 0,7 30x30x3
2,00 | 165 30 23 220 30 37 28 28 28 0,8 30x30x4
2,20 175 35 27 237 36 44 33 31 31 1 35x35x4
240 | 185 41 30 255 43 50 37 35 37 12 35x35x4
260 | 195 48 34 270 40 57 42 36 40 1,7 40x30x4
2,80 205 51 37 288 55 66 47 42 46 2,3 45x45x5
300 | 215 57 40 305 61 74 53 47 52 31 50x50x5
320 | 225 62 43 322 68 83 58 50 59 44 60x30x6
340 | 335 67 46 340 75 91 68 54 66 6 65x50x5
360 | 245 72 49 355 81 100 | 80 59 74 79 75x50x6
368 | 255 77 52 375 87 112 | 92 63 84 10,2 80x60x7
4,00 | 265 82 55 390 94 124 | 100 67 94 125 90x60x7
4,20 408 100 140 | 117 73 102 14,5 90x60x8

Tablo 1.1: Postalarin ofset tablosunda gosterilmesi



Resim 1.2: Ahsap posta sablonlari

Bir postanin sikilabilmesi icin olusturulan ofset tablosundaki 6lcllerin, 1/1 dl¢llerde
kaliba aktarilmasi gerekir. Bunun icgin ofset tablosunda her su hattina gére tammlanan bir
postanin 6lculeri, posta kalinligr ¢ikarildiktan sonra kaliba aktarilarak tebesir ile isaretlenir.
Olcli aktarma islemi bittikten sonra “L” kdsebentler isaretlenen yerlere gore tatl sert olacak
sekilde civatdarla sabitlenir. Kilavuz bir cita ile “L” kosebentlerin yanak agilart posta
formuna gore ayarlanarak iyice sabitlenir.

> Posta Formlari
o S—postaformu:

Klasik tasarimli teknelerde rastladigimiz bu posta formu genelde uzun salmali
teknelerin 6zelligidir.



Genelde buyitk 1dak yizey alam ve bunun dogurdugu sirtiinme nedeniyle yavag
teknelerde rastlanan posta seklidir. S-formlu postalara sahip tekneler genelde fazla form
dengesine sahip degildir. Yelken seyri esnasinda kolay bayilirlar. Ancak tekne yattikga
salmamn dogrultma etkisi arttigindan tekne belli bir agiyla yattiktan sonra sabit ve kararl bir
seyir 6zelligi gosterir.

o V —posta formu:

S-formuna gore daha az 1lak alana sahip olup sirtinme degerleri daha uygundur.
Hafif ve boyuna gore narin teknelerde iyi netice verir. Ancak enli insa edilen tekneler
yattikca Ruzgér Ustiine dogru donme (orsaci tekne) egilimi gosterirler. Kisa aralikli kaba
dalgal1 denizlerde teknenin keskin bas kismi suya kuvvetle vurarak tekneyi dovinmeye
zorlar.

o Radyal — posta formu:

Su atinda bir daire pargasi seklini alan radyal posta formu 6zgin halinde ender
kullanilir. Genelde U — posta veya trapez formlu posta sekli ile kombine edilerek uygulanir.
Su atinda en az 1ak yuzey alanini olusturan bu form, aynm avantajin devam igin kisa ve
derin salmaile donatilir.

Bu form hizl1 tasarimlar yaratabilir, ancak teknenin ileri hareket hizi denge ile de
baglantil1 oldugu icin radyal posta formu en dengeli posta formu olan U — posta formu ile
kombine edilerek tasarimlarda kullarlr.

o U — posta formu:

U — posta formu ilk yole' ler ile dogmus oldugundan ¢ok eskiden beri bilinen bir
tarzdir.

Torpil tarzi bir salmayla birlestirildiginde teknenin sakin durumdaki form dengesi
rakipsizdir. Bu ylksek denge yetenegi sayesinde tekneye biylk yelken alanlar
uygulanabilir. Biraz fazlaca olan 1dak ylzey alanimin siirtiinme dezavantaj: fazla yelken
alan ile ortadan kaldirilabilir.

Ancak bu form sert deniz sartlarinda teknenin biyuk darbe ve kuvvetlerin etkisinde
kalmasina sebep olur. Bu zorlamalara ne ekip ne de tekne dayanamaz. Bu nedenle ufak yole
tarz: tekneler haricinde yatlarda uygulanmaz.



Gawr) e

Sekil 1.3; Postalarin formlari

o Trapez — posta formu:

ik defa IOR sinif1 yaris teknelerinde, uygun 6lciim degerleri elde edebilmek icin IOR
formillerine karst bir teknik hile olarak distntlen bu formun avantgjlan kisa strede
gordlmis ve olciim formlll ortadan kalktiktan sonra da modern tasarimlarin temel posta
formu olma ozelligini strdirmektedir. Bu form, disik i1slak ylzey ve form denges
taleplerini eniyi sekilde bagdastirmaktadir.

Formun diger bir 6nemli 6zelligi yelkenli teknelerde tekne yattikca, teknenin suya
degen kisminda hacimsel bir degisme olmamasidir. Bu nedenle yelkenle seyirde 00 — 300
arasi bayilma acilarinda tekne son derece kontroll (i seyir 6zellikleri gosterir.

Ayrnica sert denizlerde tekne yumusak bas ki¢c hareketleri yapar. Formun tek
dezavantaj1 bu formda tasarlanmis teknelerin ingaisciliginin daha zahmetli olmasidir.

) K 6seli, ceneli posta formu:
Ufak yelkenli teknelerde, motor bot ve motor yatlarda veya amatérlerin insaasi igin

disinilmus yatlarda kullanilan bu form, trapez postamin basitlestirilmis seklidir. Trapez
formunun tim avantajlar: neredeyse aynen korunurken, dnemli imalat kolaylig1 saglar.

Resim 1.3: Cesitli ahsap posta formlary
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1.2. Cesitleri ve Ozellikleri

Ahsap postalar, kullanilan malzeme ve yapilis yoniinden genellikle masif postalar ve
lamine postalar diye gruplandirilabilir. Masif postalar, basma posta dedigimiz tek parga
halinde olan postalardan ya da kesme posta dedigimiz ek parcali olarak birlestirilen
postalardan olusur. Lamine postalar ise tabakal1 posta dedigimiz birbirine yapistirilmis ahsap
katmanli postalardan olusmustur.

>  BasmaPostalar

Basma postalar, buharla egilmis tirizlerden olusur. Derinlikleri ve kalinliklart tim
boylarinca aymdir. Omurgadan kiipesteye kadar, hatta Omurga Uzerinden devamli gegmek
suretiyle, kiipesteden kipesteye kadar tek parca halinde olurlar.

Resim 1.4: Basma postalar

> Kesme Postalar

Kesme postalar, birbirine gecme veya bindirme ve ek parcali olarak birlestirilen ve
egriligine uygun olarak bigilmis ahsaplardan olusur. Kalinliklarr ayn: olup derinlikleri at ve
Ust uglar arasinda giderek azaltilir. Gegmelerde, gegme boyu, kainligimn 6 katindan az
olamaz ve yapistirmaislemi uygulanir.

Resim 1.5: Kesme postalar
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»  Tabakah Postalar (Lamine)

Tabakali postaar, birbirine yapistirilan ahsap katmanlardan olusur. Y apistirma,
egriligin az oldugu durumda sekil vermeden 6nce, diiz halde iken yapilabilir. Egriligin fazla
oldugu durumda ise yerinde veya yeterli kuvvette uygun kaliplar kullamlarak Onceden
yapilmalidir.

Resim 1.6: Tabakal postalar
> Celik Kdsebent Postalar

Uygun sekilde egilmis ve flenci kaplamaya tam temas edecek tarzda agilandirilmig
kosebentlerden yapilir.

Masif postaar yapilirken, uygun olcilerde kesilen masifler denize sokularak i1datilir.
Daha sonra buikebildigimiz kadar bikeriz. Bukemedigimiz kisimda formu vermek igin fazla
olan kisimlar1 rende ve keser yardimiyla alinarak dizgin form amas: saglanir. Postalar
genellikle kigluk tekneler de yekpare sekilde yapilirlar. Tekne biiytdikce postalar eklemeli
olarak yapilir.

Resim 1.7: Postalara keserle form verilmesi
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Resim 1.8: Postalar a keserle form verilmes

Lamine postalar en mukavemetli posta tlrtdir. Form verilebilmes kolaydir. Daha
saglam oldugu icin derinlik ve kalinligi daha az olabilir. Bir cm kalinliginda dilinmis
plakalarin kaliplarda sikilmasiyla olusturul ur.

Resim 1.9: Lamine postalarin kahplarda stkilmas

> Laminasyon Y 6ntemi

Laminasyon yontemi, ahsap malzeme, papel kaplama, kontrplak, MDF ve lif levha
gibi malzemenin Ust Uste en az iki kat yapistirlmas: esasina dayanir. Ahsap malzeme ve
papel kaplamadan yapilan egri formlu imalatlarda, katlarin lif yonlerinin birbirine paralel
gelecek sekilde diizenlenmesi daha fazla kullanilmaktadir. Fakat daha fazla mekanik etkilere
dayaniklilik istenilen yerlerde (0rnegin teknenin dis kabugu) lif yonleri birbirine dik ya da
degisik agilarda preslenebilir.
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Resim 1.10: Postalarin kahplari
> Y apistirma

Guclu bir yapistirma saglayabilmek icin tutkalin birlesme yerindeki her iki ylzeye de
aym oranda nifuz etmesi gerekir. Uygun bir tutkallama sonucunda yapistirillan ahsap
malzemeler ayrilmak istendiginde, yiksek oranda lif kopmasi meydana gelecektir. Y Uksek
orandalif kopmas: yapistirmanin kaliteli olmasinin sonucudur.

Resim 1.11: Ahsap postalarin stkilmasi

Y apistirma yontemiyle posta (lamine posta) yapiminda daha 6nce hazirlanmis egri
formda kesilmis ahsap malzemeler kalip Uzerinde uygun bir tutkallama sonucunda
yapistirilir ve sikilarak kurumaya birakalir.

Resim 1.12: Postalarin kaliplarda yapistirilmas
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Resim 1.13: Postalarin kaliplarda yapistirilmas
> Perdahlama

Y apistirilma iglemi tamamlannus lamine postalar kaliptan sokilUr. Perdah iglemine,
oncelikle sikilan postalarin Uzerine akmis epoksi tutkalinin temizlenmesiyle baslanmalidir.
Daha sonra el perdah makineleriyle ( € planya ve el zimparasi makinesi gibi) ylzey
temizligi yapilmalidir.

Resim 1.15: Postalarin el planyasiyla perdahlanmasi
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Lamine Par calarin Masif Ahsaba Gore Avantajlari ve Dezavantajlar:

o Lamine parcalar ahsaba gore daha esnek ve direnci dahafazladir.

o Laminasyonda istenilen boy ve genislikte tek blok parcaar elde etmek

mamkadndar.
. Istenilen formda parca yapma imkan vardir.
o Egri formlu parcgalarin olusturulmasinda fire oram dustktir.

o Lamine olarak imal edilmis pargamn direnci daha yuksek oldugu icin

parca boyutlarinda azalma yapil abilir.

) Parca boyutlarinda yapilan azaltmalar yatin toplam agirliginda bir miktar
azalma yapacag icin rizgdr gucinden daha fazla istifade edilir ve yakit

tasarrufu saglanir.

o Laminasyon sistemi ile imalat yapilirken seri imalat kaliplarindan

parcalar standart olarak sikilabilir.

o Kalipta yapilan bukme islemi sayesinde istenilen formlar daha kolay

sekillendirilebilir.
o Dezavantgjl1 tarafi ise ek bir tutkal maliyeti getirmesidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Ahsap posta hazirlama uygulamas: yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Postayapimi icin agaci seginiz.

» Posta yapiminda uygun agact
secmek onemlidir.

» Ofset tablosundan posta dl¢llerini cikarinz.

» Gercek posta dlgulerinin
cikarilmasinda of set
tablosundan yararlanmalisiniz.

» Postaformunu belirleyiniz.

U- s RAFZ 75,

Gonrty s

» Projeye gore posta formunu
belirlemeye 6zen gosteriniz.

» Postanin formunu gizmek igin sablon
olusturunuz.

» 1/1 dlgeginde sablon
hazirlamak, postalarin dogru
olarak hazirlanmasina yardimct
olur.
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» Postaformunu olusturunuz.

» Postaformunun hassas
olmasina 6zen gosteriniz.

» Formunauygun olarak kesilen postalari kaliba
baglayarak sikimz.

» Kalibabagli postalarin ¢cok
sayidaiskence kullanarak
sikilmasina 6zen gosteriniz..

» Yeterli olglide bekleme stiresinde kuruyan
postalar1 sokiniz.

» Kaiptasikilmis olarak
bekletilen postalarin kurumus
olmasina 6zen gosteriniz.

» Postalart omurgaya
baglamadan 6nce perdah
ediniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Coktan Secmeli Sorular

1

2.
hangi

Lamine sistemde kalipta sikkilan par ca minimum kag saat bekletilmelidir ?

A) 6
B) 10
0 12
D) 8

Ahsap parcalarin Gst Uste sikilmasiyla elde edilen posta tipi asagidakilerden
sdir?

A) Basma posta
B) Kesme posta
C) Lamine posta
D) Celik kosebent posta

Asagidakiler den hangis ahsap posta formlarindan degildir ?

A) Z - postaformu
B) V- postaformu
C) U- postaformu
D) S postaformu

Lamine sistemde kullanilan malzeme en az kag kat yapistirilir ?

A)3
B) 2
C) 4
D)5

Ahsap posta sablonlarimin hangi 6lcekte hazirlanmasi ger ekir ?
A) 1/10 6lgeginde
B) 1/5 dlgeginde

C) /2 dlgeginde
D) V1 dlgeginde
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Dogru-Yanhs Test Sorulari

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlsiseY harfini koyunuz.

1.( ) Enmukavemetli postatiri lamine postalardir.

2.( ) Basmapostalar tek parcadan olusur.

3.( ) Lamine postalar: kalip Uzerinde stkmaya gerek yoktur.

4. ( ) Kaliptan sokilen postaar kalinlik makinesinde perdah edilebilir.

5.( ) Ahsap postalaraform verilirken fazlaliklar keserle alinabilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayinmz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ahsap Posta Hazirlama islemlerini yapimz. Bu uygulamay: asagidaki olcitlere gore

kontrol

ediniz.

ACIKLAMA: Asagida listelenen davranislari, kendinizde gozleyemediyseniz HAYIR,
gozlediyseniz EVET karsisindaki kutucuga (X) ileisaretleyiniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet | Hayir
1 Agac secerken posta yapimina uygun olduguna dikkat ettiniz
" mi?
2. | Postaformunun nasil olacagin tespit ettiniz mi?
3. | Postaformunu sablonagizdiniz mi?
4. | istenilen formda posta kalibini yaptiniz mi?
5 Lamine posta yaparken uygun formu verebilmek icin kalip
" | kullandimz mi?
6 Kal1ba bagladiginiz pargalar tutkal stirlip iskencelerle sikica
" | bagladimz mi?
7. | Kaiptasikilan lamine postanmn kurumasini beklediniz mi?
8. | Uygun kuruma siiresi gecince postay: kaliptan soktiiniiz mi?
9 Sokulen postanin e makineleri ya da el aetleriyle perdahin
" | yaptimz mi?
10. | Perdah: yapilan postanin boy fazlaliklarim kestiniz mi?
11 Temizligi yapilan postayr omurgaya baglamak tizere omurga
" | kalibina gétirdiniz ma?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, HAYIR yanitlarimz var ise bu
yanitlarimzla ilgili konuyu tekrarlayimz. Tamam EVET ise diger 0grenme faaliyetine

geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAGC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, élgisiinde, kurallara uygun bir
sekilde posta baglantilar1 islemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Ahsap tekne imalat1 yapan tersanelerde posta baglantilarin inceleyiniz.

»  Ahsap tekne imalati1 yapan firmalardan katalog temin ederek tekne yapinunda
kullanilan malzemeleri inceleyiniz.

> Internet ortaminda posta baglantilar: ve kullamlan malzemeler hakkinda bilgi
edininiz.

2. POSTA BAGLANTILARI

2.1. Posta Yapiminda Kullamilacak M alzemeler

2.1.1. Tanim ve Onemi

Ahsap, tekneciligin dogusundan beri klasik tekne malzemesidir. isleme kolayligi ve
hafifliginin yam sira saglamligi, sogugu sicagi izole edebilmesi, diger malzemelere oranla
yorulmaya karst mukavemeti, goruntisii ve sicakligi teknecilere hep cazip gelmistir.
Geleneksdl usullerle yapilmis tekneler senelik bakim gerektirseler de modern insa
yontemleriyle yapilmis ahgap teknelerin bakim ihtiyaci cok azal migtir.

Tekne yapiminda kullanilacak ahsap cinderini belirleyen birkag anafaktor vardir.

Bunlar teknenin kaburgasimi olusturan masif postalar icinde gegerlidir. Ahsabin 6miir
Ozelligi, saglamligi, agirligi ve rutubet ile hava sicakligina gore uzama kat sayisi ve garpilma
egilimi en 6nemli secim kriterleridir. Tekne yapinunda kullanilacak ahsap kurutulmus olmali
ve yaklasik % 15'lik bir nem barindirmalidir.

Ahsap ne kadar dayanikliysa o derece de agirdir. Bu nedenle tekne yapiminda hava ve
deniz sartlarina agik veya yiksek mukavemet degeri gerektiren yapim parcalart baska
agaclardan, yik ve suyafazla maruz kalmayan kisimlar ise daha hafif agaclardan yapilir.

Ahsap teknelerde posta yapiminda mese, maun, cam, kestane, dut, sipo, tik, okaliptus,
acgjou, roko vb. agaclar kullanilir.
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2.1.2. Cesitleri ve Ozellikleri

Ahsap iyi kalitede, iyice kurutulmus, agacin 6z kisimlarindan ve zararl
organizmalardan arinmis ve ahsabin dayanikliligina ve yapinin saglamligina etki edebilecek
boceklerden veya budaklardan olusan catlak veya yarik gibi hatalara sahip olmayacak
ozellikte olmalidir. K¢k ve uygun budakli olabilir. Ahsaplar kullammlari sirasinda en fazla
%20 oraninda, ortalama %15 oraninda nemli olmalidir.

Agac secilirken, yigma sistemde egri elyafli agaclar, lamine sistemde diiz eyafl
agaclar kullanlir.

> Maun

Cogunlukla pazarlandigi yere veya gonderildigi limana gore ismlendirilir. Bazen de
yapisal Ozelligine gore isimlendirilir: Khaya (Akaju), Sapeli, Sipo, Filipin gibi. Anavatam
Bati Hindistan ve Orta Amerikadir. Afrikada da yetisir ve piyasada Khaya (Akaju) ya da
Afrika maunu olarak issmlendirilir. Amerikan ve Afrika maunu ¢ok benzer 6zelliklerinden
dolayr aym amagla kullanlir. Uglincii bir maun tirii de Asya kokenli Filipin maunudur.
Sicak iklim agacidir.

Tiriine gore bazen ¢ok iri, bazen orta irilikte gozeneklidir. Ozisinlar1 belirgindir.
Yillik halka sinirlar: belirli bigimde birbirinden ayrilmaz.

Khaya, Sapdi ve Sipo, bati Afrikamn kiy1 kesimlerde ve orta Afrikada genis
ormanlik alanlara yayilmis olarak bulunur. Khayamn i¢ odununun rengi soluk pembe ile
koyu kirmizimsi kahverengi arasindadhr.

Dis odunu gri renklidir. Sapelinin i¢ odununun rengi koyu kirmizi ya da morumsu
kahverengidir. D1s odunu daha agik renkli ve 10 cm genigligindedir. Kesldikleri andaki
rengi, havanin etkis ile zamanla koyulasir. Khayamin kaba bir dokusu vardir ve lifleri
birbirine gecmis gibi gorundr. Sapelinin ise daha dizgindir. Kurumalari kolaydir ve
herhangi bir catlaga ya da yariga izin vermezler. Kolay islenirler, iyi ¢ivi tutar ve
yapistirllirlar. Verniklendikten sonra mukemmel bir goruntt verirler. Bu 6zelliklerine
ragmen ¢lrimeye karst Amerikan maunundan daha az dayaniklidirlar.

Bu yuizden kullanildiklar: yer iyi segilmelidir. Sipo ise sapeli ile genel olarak benzer
Ozelliktedir. Ancak siponun kuruma stiresi daha kisadir, daha dayaniklidir, daha az dekoratif
malzemesi olarak kullanilir.

Amerikan maununun rengi ve diger fiziksel Ozellikleri Khaya ile yaklasik olarak

aynichr, ancak lifleri daha dizgindir. Bu 0Ozelligi, boyutsal olarak cok iyi dengeli bir
gOruntim saglamaktadir. Dolayisi ile degerli bir agactir.
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Diger maun tdrd olan Filipin maunu, Giney Asya agaclarina ism verilen "Meranti
Grubu"ndandir. Digerlerine gore daha kaba bir dokusu vardir. Kirmizinin tonlarina sahip bir
gorinimi olmasi, iyi kesiminin yapilabilmesi, kolay kuruyabilmesi, mukavemetinin yiksek
ve buzilme orammnin yeterli derecede disiik olmasi teknenin i¢ mekéminda kullamlmasina
olanak saglayan ozellikleridir.

Genel olarak maun, tekne yapimina gok uygun, Ustin nitelikli agactir. Yapimn i¢ ve
cdhis bolumlerinde, mobilyalarda masif ve kaplama olarak biiytk bir kullamm alam bulur.

Afrika maunu, yon degistiren buruk blyumes yizinden ilging bir yapsal 6zellik
gosterir. Yanardoner, pariltili uzun damarlar yapan bu tir maun masif ve kaplamasi,
kullanildig1 esyaya canli bir goruntl kazandirir.

> Kestane

Genel olarak orta agirhikta bir agagtir. Sert, siki yapili ve esnektir. Uzun lifli
oldugundan kolay bukulir, az calisir. Havanin bozucu etkilerine ve nemli ortamlara
dayaniklidir. Tanenli 6z suyundan dolayr mikroorganizmalara ve mantarlasmaya karst
direnclidir. Civi ve tutkala iyi baglanti kurar. Yatlarda, omurga ve posta yapiminda
kullanilir. Kaplamada kullanilacak olan kestane agaci denize batirilip bir siire bekletilerek 6z
suyundan arindiriimalidir.

Resim 2.1: Kestane agaci

Kuzey Anadolu ve Marmara Bolgesi'nde yayilis gosterir. Turkiye'de dogal olarak
yetisen tek kestane tur olan "Anadolu kestanesi” 30 m boya erisebilen, genis tepeli bir
agactir. Ulkemizde 25.278 hektar koru, 3.614 hektar baltalik kestane orman bulunmaktadir.

Gencken duizglin olan govde kabuklar1 yaslandikga gatlakli bir gorinim alir. Mizraks
yapraklarimn kenarlari kaba dislidir. Cicekleri onemli bir ba kaynag: olan kestanenin
meyves de ekonomik degere sahiptir.

Resim 2.2: Kestane agaci
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> Saricam

Koknar ve ladinden daha serttir. Onlardan daha az esnektir. YUk tasima 6zelligi ¢ok
iyidir. Az calisir, gok ceker, kolay yarilir, kolay islenir ve kolay catlar. Vida ve civi ile
baglantisi iyidir. Zor verniklenir. Yatlarin omurga, posta, kaplama, kamaralar ve teknelerin
diger kissmlarinda kullanilir.

Resim 2.3: Saricam agac

Sarigam, Kuzey Anadolu'nun yiiksek daglik kesimlerinde saf ya da karigik ormanlar
kurmakla birlikte, kicuk adaciklar halinde i¢ ve giney bdlgelerimize kadar ulasir.
Ulkemizde bulunan sarigam ormanlarimn kaplacig alan 757.426 hektardr.

Adini, levhalar halinde ayrilan gdvde kabugunun tilki sarist renginden alir. Narin
govdeli, sivri tepeli ve ince dali bir agagtir. Yetiskin bireylerinin boyu 40 metreyi asar.
Kendine 6zgu kabuk renginin disinda, ince yapraklarinin kisalig1 ve mavimsi yesil rengi ilk
bakista diger cam turlerinden ayirt edilecek ozellikleridir.

Resim 2.4: Saricam agaci
> Karagam
Dayamkl1 bir agactir. Koruyucu maddeleri orta derecede emme kabiliyetine sahiptir.

Ki¢ sintine stringeri yapiminda, kesme postalarda, su ati kaplamal arda orta derecede, su Ustl
kaplamalarda nadiren kullanilir.
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Resim 2.5: Karagam agaci

Butln kiyr bolgelerimizin daglik kesimlerinde saf ya da karisik ormanlar kurar, hatta
stebe kadar sokulur. Ulkemizde 2.527.685 hektar saf karagam ormani bulunmaktadhr.
Govdesinin ve dalarimn kalinligi, gri ve derin gatlakli kabugu, igne yapraklarinin koyu yesil
rengi ile diger cam tirlerinden ayrilir.30-35 m' ye kadar boylanabilir.

> Beyaz mese
Dayamkli bir malzemedir. Koruyucu malzemeleri emme kabiliyeti orta derecededir.

Omurga, bodoslama, ki¢ sintine stringeri, doseklerde, kesme postalarda, su alti ve su Usti
kaplamalarda, kemerelerde, disey briket yapiminda orta derecede uygunluk gosterir.

Resm 2.6: M ese agaci

Ulkemizin hemen her bolgesinde tirlerine bagl olarak yayilis gosterir. 25m boya ve
2m capa erisebilen genis tepeli agaclardan, 3-5 m boya sahip calilara kadar degisen tirleri
vardir. Yapraklar: daformlari gibi degiskenlik gosterebilir, loplu, disli ya dadiz kenarlidir.

Ulkemizde 747.856 hektar koru ve 4.984.149 hektar bataik mese orman

bulunmaktadir.

Resim 2.7: M ese agaci
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Ahsap cinderi

Yap1
elemanlari

Doussie

Iroko

Kara agac (Avrupa)

Kara agac (Turkiye)

Kestane

Koknar (Amerika)

Koknar (Tlrkiye)

Larch

Makore

Maun

Mese (Amerika)

Mese (Turkiye)

Sapeli

Sedir (Amerika)

Sedir (Turkiye)

Tik

Omurga,
kontra
omurga, kig
bodoslama,
dedvut

Bas
bodoslama

Sintine
stringeri

Kemere atkisi,
kemeretirizi,
yal kitigl

Dosekler

Kesmeve
derin
postalar

11(2)

1)

(1)

(1)

Basma
postalar

(1)

(1)

Su hatti
altindaki
kaplamalar

Su hatti
Uzerindeki
kaplamalar

Glverte
kaplamasi

Kemereler,
dip kirisler

1n1(2)

1(2)

1(2)

1(2)

1(2)

1(2)

Dusey
braketler

1(1)

Y atay
braketler

Glverte
kaplamalarim
n borda,
marcin ve
merkez
kaplamalar

Ahsap malzemenin kullanim uygunlugu

I- Cok uygun

I1- Oldukga uygun

111-Az derecede uygun

Notlar :

@ Ahsap malzeme dogal veyatabakal: olarak kullanilabilir.
(2 Ahsap malzeme, ancak tabakal1 olarak kullan:labilir.

Tablo 2.1: Ahsap tekneler de kullamlan agag cingleri
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>  Bakir Gemi Civisi

Bunlar da piyasadan kilo ile alinabilir. Numaranin blyUkIGgh, gergek buyuklukle ters
orantilichr. Ornegin 16 numara 6 numaradan daha kiictiktir. 1/2' den ati numaraya veya daha
buyUklerine kadar buyik cesitlerde bulunabilir.

Resim 2.8: Posta yapiminda kullanmlan civiler

Bakir civi delikleri dnceden delinmelidir. Delik, sert agaclar igin yaklasik olarak
kOsegenin yarisi, yumusak agaglar igin ise ¢apin yarisi kadar olmalidir. Civinin bagi icin her
zaman yuva (girinti) bulunmalidir.

»  Cevres Kancah Civi

Bunlar hem silikon bronz hem de monel alasimdan bulunur. Dogru kullanmildiginda iyi
tutus saglar. Fakat cikarilincaaym delige sokulamaz. Diger 6lctdeki bir civi kullamlmalidir.

Bunlar sert ve kinlabilir olduklarindan doéndirme ve sikistirma yapilmaz. Bunlar
¢esitli dlcllerde bulunabilir. En inceleri yapistirmave civili yapimlarda cok kullaniglidir.

> Panel Pimleri

Bu pimlerin boy 6l¢isl bakimindan ¢ok az ¢esidi vardir. Yapistirmali yapimlar icin
uygun olmakla birlikte giiclU bir tutus saglamaz ve dayanikli degildir.
> Piring Civi

Bunlar bazen bulunabilir ve i¢ marangozluk icin ¢cok kullamslidir. Fakat icindeki
gavaniz suda bozulacag: icin suyun ulasamayacagr yerde kullamilir. Onceden yerinin
delinmesi gerekmeden cakilabilir.

»  Vidalar

Vidalar bitin baglama materyalleri icerisinden cok amagli ve kullangli olamdir.
Cesitli olgek ve buyuklUkte bulunur. Piring vidalar kullamlmamalidir. Cunki kolayca
bozulur.
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Silikon bronz, al iminyum bronz, top madeni, paslanmaz ¢elik ve monel alasim yeterli
ve kolay elde edilen maddéerdir. Galvanizli ¢elik vidalar da kullanilir. Fakat ¢inko kaplama
olmamalt, sicak kaplama olmalidir.

Galvanizli vidalar, galvanizinin dokilmemes icin vidalanirken asiri 6zen ister.
Vidalar kicikten blyige (4 veya 6 dan — 28 veya fazlasi) dogru siralanir.

Vidalarin yeri 6nceden ddinir. Vidalarin bas1 kadar yuva da acilir, vida govdelerinin
capr ahsaplara acilir. Vidayolunun 2/3' 1 6nceden ddlinir.

Resim 2.10: Posta yapiminda kullanilan civiler

Resim 2.11: Vidalar (Sirasyla bronz, galvaniz, piring vida)

Biraz yag kullanmak vidalamay: kolaylastiracaktir. Ayrica vida basina gore tornavida
veya benzeri aetin de uygunlugu 6énemlidir. 8 numara vida igin kullanilan tornavidanmin 16
numaraicin de kullamlabilecegi umulmamalidir.
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Kék gap

Boyun 27310

i

Sekil 2.1: Vidalar (Sirasiyla diiz, yuvarlak ve oval baslh vida)
> Civata ve Somunlar

Bunlar hali hazirda bitin metallerden yapilmis olarak bulunur. Silikon bronz ve
paslanmaz ¢elik en iyileridir fakat galvanizli tipleri daha fazla kullanilir. Galvanizli civatalar

tik agaci ile kullamlmamalidir. Stokholm katranina batirilnug demir civatalar blyik gemi
yapiminda birinci sinif baglantilardir.

1]
11

Sekil 2.2: Civata ve somunlar

Cwvatalar uygun olctde delik ve somunun altina konulacak pullar ile su yalitinun
saglamak icin bilesik ve pamuk ile kullamImalidir.

Resim 2.12: Posta yapiminda kullamlan caivata ve somunlar
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> Epoks Regine

Epoks recine, teknik ¢zelliklerinin getirdigi avantajlar sayesinde gunimuzde tekne
yapimi da déhil olmak Uzere birgok endustriyel uygulamalarda kullamimaktadir. Temel
uygulama alam malzeme yiizeyini korumak olmasina ragmen yalitim, giclendirme ve yer
dosemel erinde de kendini gosterir.

Geleneksdl yapistiricilarla karsilastirildiginda, en gok tercih edilmesinin sebepleri
sOyledir:

o Ahsap, seramik, cam, plastik, beton, demir, ¢elik ve diger metallerle
yuksek yapisma 6zelligine sahiptir.

o Metallerle olan birlestirmel erde korozyona sebep olmaz.

o Hem uzun hem de kisa dénemler icinde yaklasik 150°C ye kadar
dayamm gosterir.

o Diger eklentilerle beraber kullanima hazir hale getirilmesi kolaydir.

o Tepkime sirasinda hichir madde tutkal dan ayrilmaz ve buharlasmaz.

) Tam sertlesen tutkal dis etkilerden bozulmaz. Ozellikle kimyasal etkili
maddel ere karsi biiylk bir dayanim gosterir.

) Suya kars Ustiin bir koruma saglar.

o Cok iyi bir yalitim malzemesidir.

En az bir, genellikle iki veya daha fazla epoksi bilesigi iceren yiksek performansli
termosettir. Bu epoks bilesikleri petrokimya endustrisinden elde edilir. Epoksi recineyi
sertlestirebilmek icin baglayici elemanlaraihtiyag vardir. Bunlardan kullammu yaygin olanlar
aminler, fenol-formaldehitler ve katalizorlerdir.

Bunlarin disinda viskozitesini azaltmaya yarayan, macun ¢zelligini kazandiran,
esneklik veren eklentiler de bulunmaktadir. Bu eklentilerin her birinin recine ile karisma
oran, uygulama ve kuruma siiresi farklicir. Ornegin katalizorli sertlestirici eklenmis epoksi
recines 21°C de 10-30 dakika arasinda uygulanmalidir. Kuruma siiresi ise 5 ile 9 saat
arasinda degisir.

Epoks recine, ucucu cozicllerle temas etmedikten sonra tamamen kat1 hale gelir.
Epoks recinenin dezavantaj1 ise gines 1sinlarindan gelen ultra viole 1sinlarina kars: direncli
degildir.

Ayrica lamine posta yapiminda dilinmis ahsap plakalarin birbirine yapismasini
saglayan epoksi tutkalinda 1/1, 1/2 oramindaregine + sertlestirici kullamlmaktadir.

Mekanik Ozellikleri Urine gore degisebilir. Ancak genel olarak kullamlan degerleri
sOyledir:
o] Basinca direnci: 20,000 kg/cm
o] Cekme direnci: 8,000 kg/cn?
o] Elastisite modul t: 280,000 kg/cm?
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2.2. Posta Baglantilari
2.2.1. Cesitleri ve Ozellikleri
> Posta-Omur ga Baglantilari

Postalar omurgaya baglanirken omurga tzerindeki yeri belirlenir ve posta omurgaya
10 mm ¢apinda paslanmaz ¢elik vidaile sabitlenir.

b

Resim 2.13: Posta omur ga baglantilari
Montaj1 yapilacak olan postanin, omurga Uzerinde yeri belirlendikten sonra o
noktadan omurgamin orta merkezi bulunarak isaretlenir. Kaiptan ainmadan Once posta
Uzerine isaretlenen merkez, omurgada bulunan merkez ile Ust Ustte gelecek sekilde gegici

olarak iskence ile sabitlenir. Omurga kenarlarinda 7 cm mesafe alinarak 10 mm capinda
paslanmaz celik civata sokularak omurgaya sabitlenir.

Resim 2.15: ilk postamn omurgaya baglanmas
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Resim 2.16: ilk postamn omurgaya baglanmas

Kaip Uzerindeki omurgamn Ustinde ilk postamin konulacag: yerin tespit edilmes
Onemlidir. Diger postalar projede belirtilen araliklarda ve ayni paralellikte siralanir.

Resim 2.18: Diger postalarin omurgaya baglanmasi
> Posta-Dosek Baglantilar:

Omurga Uzerine baglanan ve karsilikli iki postaya mukavemet saglayan doseklerin
Once tutkallamp sonra civatalar yardimiyla postalara baglanmasi saglanmir. Teknenin
kaburgasi sayillan postalar doseklere baglanarak saglamlastirilir, tutkallama ve baglanti
ylzeyi artirilir.
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Resim 2.20: Posta-ddsek baglantilari

Resim 2.21: Doseklerin karsilikli iki postayr birbirine baglamas

Resim 2.22: Doseklerin karsilikli iki postayr birbirine baglamas
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> Posta-1stralya (Stringer) Baglantilar:

Teknenin postalar Uzerinde boyuna yonunde atilan kusagi olan istralyalar, birbiri
ardina siralanmig olan postalara baglanarak mukavemetlerini artirir. Istralyalarin postalara
baglanmadan ©6nce posta Uzerindeki yerleri projeye uygun olarak belirlenir. Postalar
Uzerindeki yerleri kertilerek yerlestirilir ya da direk Gzerine konularak civatalar yardinyla
baglanir.

Resim 2.24: Postalarin st kusaga baglanmas

Resim 2.25: Postalarin istralyalar a baglanmasi

I¢ taraftan 1tralyalarla baglanan postalar Uste kiipesteye tekne boyunca baglanir.
Bdylece tekne boyunca siralanmis olan postalarin birbirine baglanarak igten istralyalar la ve
Usten kiipeste sayesinde mukavemetleri artirilmig olur.
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> Posta-K emere Baglantilari

Tekne boyunca siralanmis postalarin birbirine baglanmasindan sonra postalar
karsilikli olarak ve Ust taraftan birbirine baglayan kemerelerin postalara baglanmas
saglanmalidir. Kemereler teknenin giivertede catisin, iginde ise tavanim olugturur.

Resim 2.26: Postalarin st kusaga ve kemer elere baglamasi

Resim 2.27: Postalarin kemer eler e baglamasi

Posta ve kemere baglari kose birlestirme kurallarina uygun olarak kertilir. Bu kisimlar
epoksi tutkal1 yardimiyla yapistirilir ve baglanti saglanmis olur. Daha sonra tutkal artiklar
temizlenmelidir.



Sekil 2.3: Genel posta baglantilar1

1. Kesme posta

2. Basma posta

3. Borda kaplamasi

4. Sokra ekleme parcasi
5. Ahsap omurga

6. Safraomurga

7. Kemere atkisi

8. Sintine stringeri

9. Ahsap dosek

10. K tsebent dosek

11. D6vme dosek

12. D6vme braket

13. Oksiiz kemere

14. Boyuna génder

15. Guverte kaplamast
16. Yalhi kitigi astar
17. Kamara tranki mezarnasi
18. Omurga civatasi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Ahsap postalarin baglanti uygulamalarint yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Omurgaya baglayacagimiz ilk iki postay
mesafel eri ayarl1 kalip yardimiyla birbirine
baglayiniz.

> 1ki posta arasindaki mesafenin
tespiti icin projedeki 6lglye uyunuz.

» Ahsap postalart omurgaya baglamak lzere
omurga Uzerinde yerlerini tespit ediniz.

» Omurga Uzerine baglanacak ilk
postanin yerini tespit ediniz.

» Ahsap postalari omurgaya karsilikli olarak
baglayiniz.

» Karsilikli postalar: baglarken
diizgiin ve paralel olmasina
hassasiyet gosteriniz.
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» Ahsap postalar1 baglarken epoksi tutkali,
civi ve civata kullaninz.

» Epoksi tutkalin: kullanirken
recineye 1/1, 1/2 dl¢lsiinde
sertlestirici koyunuz. Uygun olan
Givi ve civatayla baglamaislemini
tamamlayinz.

» Diger postalar ilk postaya hizalayarak siralt
bir sekilde baglayinz.

» Diger postalar: siral1 bir sekilde
omurgaya baglarken posta formuna
dikkat ediniz ve kalip kullammz.

» Posta mesafelerinin esit olmasim
saglamak icin kalip kullammniz.

» Karsilikli postalar: dosek yarimiyla
omurgaya ve bir birine baglayimz.

» Doseklerle postalari omurgayave
birbirine baglayarak mukavemetini
artirinmz.
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» Tekne boyunca siralanmis olan postalart
iceriden istralyalarla birbirine baglayimz.

» Postalar i¢ taraftan istralyaara
baglayarak mukavemetini artirimz.

» Postalar: Usten kiipeste yardimyla birbirine
baglayiniz.

» Postalarin Ust kusaga hassas olarak
baglayiniz.

» Postalar: Ust kissmdan karsilikli olarak
kemereler yardimiyla birbirine baglayimz.

» Karsilikli postalart kemereler
yardimyla birbirine baglayarak
mukavemetini artirinmz.

» Posta baglanti islemi bittikten sonra tutkal
artiklarini temizleyiniz.

» Tutkal artiklarim tutkal tamamen
kuruduktan sonra temizleyiniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Coktan Secmeli Sorular

1

Ahsap postalari tekne elemanlarindan ilk dnce hangisine baglariz?

A) Kemerelere
B) Omurgaya
C) Istralyalara
D) Doseklere

Posta baslarim Ustte tekne boyunca bir birine baglayan tekne elemani hangisidir ?

A) Omurga
B) Dosek

C) Istralya
D) Kipeste

Postalarin omur gayla mukavemetini saglayan tekne elemam hangisidir ?

A) Bodoslama
B) Kemere

C) Paracol

D) Dosek

Postalar: Ustte kar siliklr olarak birbirine baglayan tekne elemani hangisidir ?

A) Istralya
B) Kemere
C) Kipeste
D) Omurga

Postalari i¢ taraftan tekne boyunca birbirine baglayan tekne elemam hangisidir ?
A) Kemere
B) Bododama

C) Istralya
D) Paracol
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Dogru-Yanhs Test Sorulari

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1. ( ) Postabaglantilarint yaparken epoksi tutkali kullanmiriz.

2. () Postaaraarin belirlerken herhangi bir 6l¢l alinmasina gerek yoktur.

3.( ) Epoksi tutkal suyakars: Ustlin bir koruma saglar.

4. ( ) Postalar siral1 olarak omurgaya baglanirken kalip kullanmakta fayda vardir.

5.( ) Pogtalar teknenin kaburgasi gibidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayinmz.
Basariliysaniz bir sonraki bdlime geciniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Olciitlere gore kontrol ediniz.

Ahsap Postalarin Baglanti islemlerini yapimiz. Yaptigimz uygulamay: asagidaki

ACIKLAMA: Asagida listelenen davraniglari kendinizde gozleyemediyseniz HAYIR,
gozlediyseniz EVET karsisindaki kutucuga (X) ileisaretleyiniz.

Deger lendirme Ol giitleri

Evet

Hayr

1. | Postalari omurga kalibinatagidimz mi?
2. | Omurga Uzerinde postalarin baglanacag: yeri tespit ettiniz mi?
3 Posta aralarim projeye uygun 6l ctide kalip yardimiyla ayarladiniz
"l m?
4. | Postalari omurgaya bagladiniz mi?
5 Diger postalar: ilk postaya gore hizalayip siral1 bir sekilde
" | bagladimz mi?
6 Dosekler yardimyla postalarin omurgaya baglanti
" | mukavemetlerini artirdimz mi?
7 Istralyalarla postalarin birbirine igten baglant: mukavemetlerini
| artirdimiz mi?
8. | Postalar: yukardan kipesteye bagladinz mi?
9 Karsilikli olarak Gst taraftan postalari birbirine kemerelerle
" | bagladimz mi?
10 Posta baglantilar sirasinda baglanti malzemesi olarak uygun olan
" | ¢ivi, civata ve somunu kullandimz ni?
11. | Postabaglantilar sirasinda epoksi tutkali kullandimz mi?
12 Tutkal artiklarini tutkallama tamamen kuruduktan sonra

temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, HAYIR yanitlarimz var ise bu

yanitlarimzla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Tamamu EVET ise diger 0grenme faaliyetine
geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIiK OLCME

ACIKLAMA: Ahsap posta ve baglantilart yapma ile ilgili

asagida listelenen

davraniglardan kazandigimz davraniglar: kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Hayr

1-Faaliyet On Hazir g

A.Caligma ortamin faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

B.Kullanilacak arag-gereci uygun olarak sectiniz mi?

C.Kullanacak malzemelerin saglamligin kontrol ettiniz mi?

2-Ts Giivenligi

A.Calisma ortaminda yeterli glivenlik tedbiri aldirz mi?

B.Posta yapimi esnasinda ol abilecek yaralanmalara tedbir aldiniz nu?

C.Caligirken uygun kalibr kullandimz mi?

D.Kullamlan arag, geregleri islem sonunda kal dirdiniz mi?

E. Is onligii giydiniz mi ?

3.Postalar1 hazirlama isleminin yapiimas

A.Uygun agaci tespit ettiniz mi?

B.Projeye uygun sablon hazirladinz mi?

C.Sablona gore kal1p formunu ayarladimz mi?

D.Posta kalip platformunu hazirladimz mi?

E.Yeteri dlcude iskence hazir bulundurdunuz mu?

F.Epoksi tutkal1 hazirladiniz mi?

G.Posta kalibina dilinmis tabaka halindeki agaclar1 yerlestirdiniz mi?

H.Postalar1 kalip Uzerinde siktimz mi?

I.Kuruma siiresini bekleyip kaliptan postalar1 soktiiniz mi?

J.Sokllen postalarin tutkal artiklarin: temizlediniz mi?

K.Pogtalara perdah islemi yaptimz mi?

4.Posta baglantilarinin yapiimasi

A Postalari omurgaya bagladimz mi?

B. Postalar1 doseklere bagladimz mi?

C. Postalar 1stralyal ara bagladimz mi?

D. Postalar1 kemerelere bagladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “HAYIR” yamtlarimz var ise
hayir yanmitlarimzla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Tamamu: “EVET” ise bir

sonraki modtle geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

Coktan Secmeli Test

1 D
2 C
3 A
4 B
5 D
Dogru Yanhs Test
1 D
2 D
3 Y
4 Y
5 D

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

Coktan Secmeli Test
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