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onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modllere internet Uzerinden ulasabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU

543M 00151

ALAN Ahsap Teknolgjisi
DAL / MESLEK Ahsap Tekne Imalati
MODULUN ADI Ahsap Kemere

MODULUN TANIMI

Ahsap teknolojisi alamnda, ahsap tekne imalati dalinda,
ahsap kemere elamaminin yapilist ve bu islem sirasinda
izlenecek tekniklerin uygulamayla anlatildigi  6grenme
materyalidir.

SURE 40/32 (+40/32 tekrar yapiniz)

ON KOSUL

YETERLIK Ahsap Kemere Y apmak.
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda, bu modlle, diizgiin, él¢lisiinde,
teknigine uygun olarak istenilen standartlarda ahsap kemere
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar

1. Duzgin, olcusinde, kuralara uygun bir sekilde ahsap
kemere islemi yapabileceksiniz.

2. Duzgin, dlglsinde, kurallara uygun bir sekilde kemere
baglantilar: yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Serit testere, kalinlik, planya, daire testere makines, €
dekupgj, dlcme ve markalama aletleri, is pargasi, saglikl
calisma ortamu, bakir civiler, cekic, biz, zimba teli, zimba

DONANIMLARI tabancasi, aga¢ vidas, tutkal, civata, somun, tornavida,
anahtar takim.
» Modulun icinde yer aan her faaliyetten sonra, verilen
olcme araglar ile kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lgerek
OLCME VE kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME > Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak

modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve becerileri
0Olgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ahsap teknolojisi alam islevsel degerleri ile mekénlarin kullanshgini, estetik
degeriyle de yasadigimiz ve ¢alistigimnz mekanlarin sicak, sevimli ve renkli bir ortam héline
gelmesini saglar. Bu alan, sanati ve teknigi birlestirerek Urind ortaya ¢ikarir. Alanda ahsap
ve ahsap Urinleriyle birlikte boya, vernik, renk, cam, plastik, celik ve metal gibi gerecler de
kullanilmaktadr.

Bu alamin sagladig: istihdam imkénlari, mevcut ve potansiyel olarak sahip oldugu
katma deger yaratma giictiyle, Ulkemizin énemli faaliyet sektérlerinden birisidir.

Uc tarafi denizlerle gevrili ulkemizin turizm, balikcilik ve tasimacihik alanlarinda
giderek artan ihtiyaclar: karsilamada ahsap tekne imalati 6nemli katkilar saglamaktadir.

Ahsap kemereler tekne imalatimin en 6nemli elemanlarindandir. Teknenin genisligine
baglanmasini saglar. Teknenin endaze plamna gore kemerelerin sekli, egimi, kalinlig gibi
detaylar1 yapabileceksiniz.

Kemerelerin Uretimi esnasinda ahsap kemere cesitlerini, hangi agaclardan yapildigin,
Uretim basamaklarimi ve birlestirme sekillerini 6grenerek uygulamasini yapabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, él¢isiinde, kurallara uygun bir
sekilde ahsap kemere islemi yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Ahgap tekneimalati yapan tersanelerde kemere cesitlerini inceleyiniz.
»  Ahsap tekneimalati yapan firmalardan katal og temin ederek inceleyiniz.
> Internet ortaminda kemere imalat1 hakkinda bilgi edininiz.

1. AHSAP KEMERELER

1.1. Ahsap Kemere
1.1.1. Tanim

> Kemere: Postalari gemi enine birbirine baglayan, guverteyi tasiyan kirislerdir.

> Kemere paracolu: Kemereleri postalara baglayan agac direk ya da ticgen ¢elik
levhadir.

> Paracol: Glverte kemerelerini alabandalara ya da birbirlerine dik veya aykir
iki levhayr birbirine baglamakta kullamlan ve kullandiklar: yerlere gore turlt
bicimlerde yapilan kenetler.

Teknenin genisligine baglanmasin saglar. En 6nemli kisimlarindanchr. Olgii olarak
teknenin en genis yeridir.

Ayni zamanda yon belirlemek icinde kullanilir. Kemere 6niinde ile teknenin ortasinda
yan tarafindan baslayip 6niindeki ufka kadar uzanarak diger yamnda son bulan yarim daire
kastedilir. Kemere arkasinda ile ise yine teknenin ortasindan baslayip arka taraftaki ufka
uzanarak yine teknede biten yarim daire kastedilir.



Resim 1.1: Ahsap kemereler

Bir yatin glvertesinde catisini, icinde ise tavanini olusturan elemandir. Bunlarin sekli
guvertenin Ust bombesini olusturur. Ancak bunlarin bombesi gelisi guizel verilemez.

Bir kemerenin yapilabilmesi icin, dncelikle kemere formunun bir yonga levha Uizerine
diizgiin bir hat cizilerek hangi kemere yapilacak ise teknenin o noktadaki genisligi cizilen hat
Uzerinde isaretlenir. Bu geniglik tam ortasindan ikiye bélindikten sonra yari1 genisliklerde
dort esit parcaya bolUndr.

Orta noktadan kemere boyunun %3,5'i kadar dik bir dogru cizilerek pergel yardimiyla
orta noktadan ¢eyrek bir daire cizilir. Dairenin yaricapi ve ¢eyrek daire yay:1 dort esit parcaya
bolunerek 1, 2, 3, 4 ve 5, 6, 7, 8 olarak numaralandirilir. 2-5, 3-6, 4-7 noktalar1 bir dogruile
birlestirildikten sonra, elde edilen dogrular diiz hat (izerine 900 olacak sekilde aktarilir. ince
bir cita ve kalem yard: ile dogrularin uglarindan istenilen kemere formu cizilerek bulunur
(Tablo1.1,1.2, 1.3).

Boy (L) [m] Kemere atk[lgnn:;? kesit alani Sintine stri ng[ggrni]%i n kesit alan:
14 20 55
16 110 68
18 130 77
20 150 105
22 170 120
24 190 140
26 220 160
28 250 175
30 280 190

Tablo 1.1: Kemereatkilari ve sintine stringerleri



Resim 1.2: Ahsap kemerelerin yerlestirilmesi

Tekneortaanda 0,6 L
bdlgesinde normal kemereler

Tekne ortasindaki 0,6 L
bélgesinin disinda normal

Derin kemereler

Kemere | Kemereler kemereler, 6ksiiz kemereler
uzunlugu|arast mesafe Derinlik Derinlik Derinlik
[m] [mm]  |Kahnhk| Kemere | Kemere |Kahnhk| Kemere | Kemere |Kahnhk| Kemere | Kemere
[mm] |ortasinda |uglarinda | [mm] |ortasinda | uglarinda | [mm] |ortasinda| uglarinda
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1,50 220 23 37 25 20 27 22 34 42 2
2,00 270 31 50 34 26 36 29 43 55 3
2,50 310 36 61 12 33 41 37 53 68 53
3,00 350 45 72 50 39 54 43 61 81 61
3,50 390 51 80 57 a7 61 48 72 91 72
4,00 430 57 90 63 48 67 53 78 101 78
4,50 480 62 99 69 52 74 57 85 111 85
5,00 520 68 106 75 57 80 62 93 120 a3
5,50 560 72 114 80 59 87 65 98 128 08
6,00 600 78 121 86 62 95 69 107 136 107
6,50 640 83 129 92 64 103 71 116 144 116
7,00 680 86 132 96 67 113 74 128 156 128
7,50 720 95 146 105 69 125 76 140 168 140

Tablo 1.2: Kemerelerin boyutlari




Braket kol boyu

Dovme br aketler

Celik kosebent

braketler Levha

Kemere | "0 k| Tekne | Tekne braket

uzunlugu | o o adeti | Ortasindaki | ortasindaki Kesit (celik)

[m] raket adeti o . Boyutlar [2] ae | kalinhg

[1] 0,6!_ 0,6 L bolges| Bogazda | Uclarda[mm] [mm] moduli nhgi
bolgesinde | disinda [em?] [mm]
[mm] [mm]
1,50 3 280 220 20x 7 17x 4 25x25x%x 3 0,25 3
2,00 4 320 250 23x 10 20x5 25x25x 4 0,40 3
2,50 4 360 290 27x 13 24x6 30x30x4 0,80 3
3,00 5 400 320 34x17 30x7 40x40x5 1,70 4
3,50 6 440 350 41x 20 37x7 60x 50 x 5 3,00 4
4,00 7 490 390 48x 23 42x8 55x55x5 4,30 4
4,50 8 530 420 53 x 26 46x 9 60 x 60 x 6 5,90 5
5,00 9 570 450 57 x 28 49x 10 75x50x 6 7,60 5
5,50 10 610 490 62 x 30 52x 11 75x50x%x 7 9,30 5
6,00 10 650 520 67 x 37 54 x 12 90x60x7 11,60 6
6,50 11 700 660 72x 34 55x 14 90x 60x 8 14,00 6
7,00 12 740 590 78 x 35 57 x 16 100x65x7 | 16,00 6
7,50 12 780 620 81x 37 58 x 17 100x65x8 | 19,00 7
Notlar:

[1] Braketlerin adeti belirlenirken, teknenin en bulyik genisligi gz online alinacaktir.
[2] Kosebent boyutlar: bilgi icin verilmistir.

>

Kemerelerin boyutlandiriimas: tablo 1.2'de verilmistir. Hakiki posta aras tabloda

Tablo 1.3: Kemerelerin dusey braketleri

Kemerelerin boyutlandirilmasi

belirtilenden farkl1 ise, boyutlar, kullanilan ahsabin agirlig: icin yapilacak diizeltmeden sonra

asagidaki formiile gore yeniden hesaplanir.

ar.br? = a.b2.a/s

Burada a ve b kesitin kura kalinlig: ve derinligi, a ve br duzeltilen kesitin kalinlig1 ve
derinligi, skural postaarasi gergek posta arasidir.

Tabakal1 kemerlerin kalinligi % 15 azaltilabilir. Gerek goruldiginde, ikiden fazla

kemerenin kesilmesine yol acan acikliklarla, direklere rastlayan bolgelere, derin kemereler
konulacaktir.




Resim 1.3: Ahsap kemerelerin boyutlandirilmas ve kirlangic kuyrugu acilmas:

> Kemerelerin ug baglantilar:

Kemereler atkilara kirlangickuyrugu gegme suretiyle baglamir. Kontrplak glverte
kaplamasi kullanildiginda, derinligi kemere derinliginin 1/4'linden az olmayan basit, lambal1
gecme yapilabilir. Bu durumda, kemere, atkiya vida veya pimle tespit edilir.

Derin kemerelere ve normal kemerelere, uygun yerlere gelecek tarzda ve tablo 1.3'te
belirtilen sayida, disey braketler tertip edilir. Kaplama haricinde braketlerin dallari, atkilara
ve postalara, uygun ¢apta 4 adet civataile baglanmalidir.

Resim 1.4: Ahsap kemerelerin atkilara kirlangig kuyrugu baglanmasi
Postaile kemereye baglanmis, uygun boyutlu perdeler, braket olarak kabul edilir.

Tekne sonlarinda braket dallarinin uzunlugu, posta veya kemere araligimn /3’ tinden
fazla olmayabilir.

Kesme veya tabakal1 ahsap braketlerin bogaz derinligi, sirasiyla 1,6 h ve 1,4 h’den az
olamaz. Burada h, kesme postanin alt ucundaki derinligidir.

Kaporta, nihayet kemerelerine direk gecislerine komsu kemerelere yatay braket
konulacaktir. Kontraplak guverte kaplamasi oldugunda, bu tip braketlere gerek yoktur.



> L okal takviyeler

Y elken donanimi baglantilar:, babalar, kurt, agizlari, 1siklik kapartasi sonlari ve ving
temelleri civarlarinda, kemereler ve gliverte lokal olarak takviye edilirler.

Direk gecisleri civarina, boyutlar tablo 1.2'de belirtilen ve gemi ortasi icin verilene
esit sabit kesitli, dort derin kemere konulurlar.

Guvertedeki tim acikliklar, 6ksliz kemerelere yeterli mukavemeti verecek sekilde
takviye edilirler.

»  Alt glverteler ve kemereeri

Ahsap omurgamin st kenarindan, bardada agik gliverte kemeresinin Ustiine kadar
Olculen derinligi < 3 m olan teknelerde, alt veya kamara giiverte diizenlenir ve boyutlari, agik
guverte kemerelerinin % 60’ inda az olmayan, kemereler konulur. Derinlik 4,3 m'yi gegerse,
tablo 1.1'de, kemerenin tasinmayan boyuna bagli olarak belirtilmis boyutlardan az olmayan
ve agik glverteicin istenilenin yar1 adedinde disey braketler konulurlar.

Resim 1.5: Alt gliverteler ve kemereleri

> Perde karkadlarinin olusturulmas

Projeye gore, ic mekanlarin sinirlarimin déseme Kirislerinin Gzerinde belirledikten
sonra karkaslarin baglanmasina baglanir.

Karkaslar arasindaki mesafe belirlenirken kontrplagin esnememesine dikkat edilmeli
ve fazla fire vermemek icin kontrplak dlglleri gbz onunde tutulmalidir. 4 x 4 kesitin
karkaslar yukaridan kemereye epoxy tutkali ve kavela ile baglamr. Ddseme kirisine ise
galvanizli ¢ivi ile baglandiktan sonraiki yanindan epoxy macunu ile takviye edilir.

Olusturulacak perdenin daha direngli olabilmesi icin karkaslarin birbirine baglanmasi
gerekir. Baglamaisleminde epoxy takviyeli galvanizli civi kullamlimalidir.



1.1.2. Cesitleri ve Ozellikleri

Kemereler teknede kullanildiklar: yerlere gore degisik isimler alirlar. Simdi kemereleri
Ozellikleriyle beraber tamyalim:

> Anakemereer

Tekneyi genisligine baglayan, glivertenin tst bombesini olusturan, postalar: karsiliklt
olarak birbirine baglayan ve en 6nemli kisimlarinin basinda gelen tekne elemamidir.

Resim 1.6: Ana kemereler
>  Okslizkemereler

Kemereler givertedeki ambar agz1 gibi agikliklara rastladiklarinda keslirler. Boyle
kesilerek olusan kisa kemereye, 6ksiiz kemere denir.

Kamara yanlariyla teknenin disim birbirine baglayan, enine 80 cm civarindaki
kemerelerdir. Y an glverteyi olustururlar.

Kemerelere, kemere sehimi verilir. Nedeni guvertede suyun ortada degil de yanlarda
toplanmasini saglamaktir. Lumba agizlarindan su bosaltilir. Surekli agiktir ve surekli su
bosaltilir.

Resim 1.7: Oksiiz kemereler

9



Resim 1.8: Oksiiz kemerelerin baglanmas
> Derin kemereler
Kainlik ve genisligi ana kemerelerden daha fazla olup diregin geldigi yerde ve

kogusun baglandigi yerlerde direnci ve mukavemeti artirmak igin kullaniir. Asirt yik
binecek kemerel erdir.

Resim 1.9: Derin kemereler

1.2. Kemere Yapiminda Kullamlan Agaclar

1.2.1. Cesitleri ve Ozellikleri

> Crirali cam (Pinus palustris)

Iyi derecede dayanikli bir malzeme olup koruyucu malzemeleri emme kabiliyeti
yiksektir. Su alti kaplamalarda ¢ok uygun, su Ustl kaplamalarda orta derecede uygunluk
gosterir.

Guverte kaplamasinda ve kemerel erde kullanim icin orta derecede uygundur.
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> Beyaz mese (Quercus alba)

Dayanikli bir malzemedir. Koruyucu malzemeleri emme kabiliyeti orta derecededir.
Omurga, bodoslama, ki¢ sintine stringeri, doseklerde, kesme postalarda, su alti ve su Usti
kaplamalarda, kemerelerde, disey braket yapiminda orta derecede uygunluk gosterir.

>  Cam

Sar1, beyaz, kizil ve kara olmak Uzere dort gruba ayrilmis ¢cam agaci turleri vardir.
Beyaz harig, diger Uc turi Tirkiye'de karisik orman olarak oldukca yaygindir. Ozellikle
Karadeniz'in i¢ kesimlerinde ve Toros Daglart yoresinde blyik ¢am ormanlart bulunur.
Diger tirleri de Avrupamn Akdeniz bolgesinde, Iskandinavya tlkelerinde ve Rusyada,
Kuzey Amerikanin bircok kesiminde yetisir.

Genel olarak cam agaci, dis odunu genis olan gébek odunlu, yillik halkalar1 belirgin,
yapisinda fazla regine bulunduran ve fazla budakl1 bir agactir.

Yerli sar1 gam agacinin dis odunu sarimsi beyazla pembe arasinda degisir. ic odunu
sarimst kirmizidir. Hava etkisi ile rengi zamanla koyulasir. Kdknar ve ladinden daha serttir.
Onlardan daha az esnektir. Oldukga dayamklidir. YUk tasima niteligi ¢ok iyidir. Az calisr,
az geker. Kolay islenir. Regines temizlendikten sonra boyanabilir. Vida ve civi ile baglantist
yeterlidir. Zor verniklenir. Yarilmaya ve catlamaya kars1 islenirken dikkat edilmes gerekir.

Yerli karacamin dig odunu sarimsi pembe, i¢ odunu kirmizi kahverengidir. Y umusak
ve gevsek yapilidir. Dizgiin dokulu ve az regineli turlerinde ¢alisma oram azdir. Cok budakli
karacam, fazla caisir ve kamburlasir. Fizik etkilere ve havamn bozucu etkilerine kars: en
dayanikli ¢cam tirlerinden biridir. Az budakli tirleri kolay islenir. Civi, vida ve tutkala
baglant1 saglama 6zelligi iyidir.

Avrupa gami, reginenin yapisinda bulunma oramna gore sert ya da yumusak agag
olarak nitelendirilir. islenme ve boyama kolaylig1, kuruma siiresinin kisa olmasi tekne
yapiminda avantg] saglayan nedenleridir.

Kuzey Amerikada yetisen tirlerinden olan dogu beyaz camu, hafifligi, dizgin
liflerinin olmasi ve kolay islenebilirligi sayesinde tekne yapiminda gok popller bir agagtir.
Ponderosa gam islenebilirlik ve mukavemet agisindan dogu beyaz cam ile ayni 6zellikte
olmasina ragmen, curiimeye kars1 dustik direnci nedeniyle yapisal elemanlar yerine teknenin
i¢ yerlesiminde kullanlir.

Norveg cami olarak da tamnan kizilgam, diger cam tirlerine gore oldukga agir,
saglam, esnek ve ani yUklere kars: direncli bir yapiya sahiptir. Nem orammin artmasiyla fazla
bzl ur, buna karsilik kurumasi kolaydir ve kuruduktan sonra diizgiin bir yap: elde edilir.

A.B.D.'nin glineydogusunda yetisen gliney sarigcamu, kisa ve uzun yaprakli olarak iki
gruba ayrilir ancak yine de gérinimlerinde bir degisiklik yoktur. Sarimsi beyaz dis oduna ve
kirmizimsi kahverengi i¢c oduna sahiptir.
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Uzun yaprakli cam, daha agir, saglam, esnek ve ani yuke kars: direnclidir. Bu yizden
stringer, guverte kirisleri gibi tekne yap elemanlarinda kullanlirlar, kisa yaprakl: olanlar ise
i¢ yerlesime daha uygundur.

Dogu beyaz camim andiran bati beyaz caminin ayirt edilmesi zordur. i¢ odunu krem
renginden acik kimizimsi kahverengine kadar degisiklik gosterir ve agik havada koyulasir.

Dis odunu ise sarimsi beyazdir ve ortalama 5 cm genisligindedir. Hafif ve dizgin
lifleri vardir. Calismasi biraz daha fazladir. Kolay islenir ve mobilya yapiminda ¢ok
kullanlar.

> Larch (Larix decidua)

Saglanmas Avrupa, 0zellikle daglik alanlarda.

Agac Y aklasik 45 m boy yapar ve 1m ¢apli silindirik bir
kar akteristikleri [gbvdeye sahiptir. Kisin igne yapraklarim doker.

Y umusak odunlarin birgogundan daha serttir.
Duzgun lifli, regineli homojen tekstirl tidur, ancak

Ea(ljrl:llteri Siklerj (521t budaklarasahiptir. Oz odunu kirmizims-
turuncu renginde diri odun ise agik renkli ve dardir.
D1s sartlarda kullamm igin nispeten dayaniklichr.

. . Makine ve el aetleri ile kolaycaislenebilir, ancak

Islenmesi

budaklarin kesici bicaklar: korletme etkis vardir.
Ozgul Agirhgr 590 (kg/m®)

Ust ylizey Zimparalanmast iyidir. Iyi derecede boya ve vernik
islemleri tutar.
Kullanim Marangozluk islerinde (kap1, pencere, doseme ve

merdiven dogramal arinda), gemi, tel diregi ve git

alanlars yapiminda.

Resim 1.10: Larch agac
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hsap
insleri

Yapi
elemanlary

Karaagag (Avrupa)
Karaagag (Turkiye)
Koknar (Amerika)
Koknar (Tarkiye)

Kestane

Larch

Makore

Maun

Mese (Amerika)
Mese (Turkiye)

Cam
Doussie
Iroko

Sapeli

Sedir (Amerika)

Sedir (Turkiye)

Tik

Omurga,
kontra
omurga, kig | |
bodoslama,
dedvut

Bay
bodoslama [ I Il I Il

Sintine

stringeri I | I T Il 1l

Kemere
atkis,
kemere Il N IR I I I
tirizi, yah
kataga

Dosekler | 1n|n 1 Il 1 Il

Kesmeve
derin e | 1 11 11(2) 1 1@ | 1)
postalar

Basma

postelar 1T 1T na | na)

Su hatti
altindaki | 1 1| 1 1 1 1
kaplamalar

Su hatti
Uzerindeki In (Il 1 I 1
kaplamalar

Glverte
kaplamas

Kemereler,
dip kirisler 1@ 1 I ol uE | neE | ne | ne

e

Duisey
brakesler TR I na |

Y atay
braketler

Glverte
kaplamalari
nin borda,
marcin ve
merkez
kaplamalari

Ahsap malzemenin kullanim uygunlugu
I- Cok uygun

I1- Oldukga uygun

I11- Az derecede uygun

Notlar: (1) Ahsap malzeme dogal veya tabakal1 olarak kullanilabilir.
(2) Ahgap malzeme, ancak tabakal1 olarak kullanilabilir.

Tablo 1.4: Ahsap teknelerde kullamlan agag cinderi
13




(UYGULAMA FAALIYETI )

Ahsap kemere hazirlama uygulamas: yapiniz.

islem Basamaklari Oneriler
Kemere yapimi i¢in agaci seginiz.
: g s
'i. !
Kemere yapiminda  uygun
agacin secimi 6nemlidir.
Kemere dlcllerini ¢ikariniz. Kemere olcilerinin
cikarilmasinda, kemere

boyutlarimt  gosteren tablodan
yararlanmalisimz.

Kemere formunu belirleyiniz.

Projeye gore kemere formunu
belirlemeye 6zen gosteriniz.

Kemere formunu ¢izmek icin sablon olusturunuz.

/1 Olgeginde  hazirlanmusg
sablon hazirlamak kemerdlerin,
dogru olarak hazirlanmasina

yardimci olur.
Kemere formunu sablon yardimiyla parca Gizerine Kemere formunun  hassas
aktarinz. olmasina 6zen gosteriniz.
Formuna uygun olarak serit testere makinesinde Serit  testere makinesinde
kemereleri kesiniz. kemerelerin  kesimine  Ozen

gosteriniz.
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» Kesilen kemereleri perdah ediniz.

» Kemereleri baglamadan 6nce
perdah ediniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Coktan Secmeli Sorular

1

Asagidakilerden hangis ahsap kemere gesitlerinden degildir?

A) Oksliz kemere
B) Genis kemere
C) Derin kemere
D) Anakemere

Ahsap kemerelerin gorevi asagidakilerden hangisidir?

A) Tekneyi enine baglar ve glverteyi tagir.
B) Postalar: birbirine baglar.

C) Omurgaya baglanir.

D) Sotropoyu Uzerinde tasir.

Tabakal1 kemerelerin kalinlig: %’ de kag azaltilabilir?

A) 35
B) 25
0 15
D) 10

Kemereler atkilara hangi birlestirme sekliyle baglamrsa daha mukavemetli olur?

A) Kavelal

B) Kertme

C) Lambal1

D) Kirlangig kuyrugu

Asagidakilerden hangisi derin kemerenin gorevlerindendir?
A) Yan glverteyi olusturmak.
B) Kisakemerelerdir.

C) Kemere sehimi verir.
D) Asir yuk binmesine direng saglar.

16



Dogru-Yanhs Test Sorulari

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1.( ) Kemereler guvertenin tst bombesini olusturur.
2. () Kemerelerin bombesi gelisi guzel verilebilir.
3. () Kemeréeler tekneicinde tavan olusturan el emanlardir.

4. ( ) Oksiiz kemereler yan giiverteyi olustururlar.

5.( ) Kemerelere kemere sehimi verilmez.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayinmz.
Basariliysaniz bir sonraki bdlime geciniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Kemere hazirlama islemini yapimz. Bu uygulamay: asagidaki oOlcitlere gore kontrol

ediniz.

ACIKLAMA: Asagida listelenen davramslart kendinizde gozleyemediyseniz Hayir,
gozlediyseniz Evet karsisindaki kutucugu (X) ileisaretleyiniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Agac secerken kemere yapimina uygun olduguna dikkat ettiniz mi?

Kemere formunun nasil olacagim tespit ettiniz mi?

Kemere formunu sablona cizdiniz mi?

Sablonu hazirladimz mi?

AN I I A o

Kemere formunu sablon yardimiyla uygun kalinliktaki parcaya
¢izdinizmi?

Kemere yapilacak parcay: uygun formda serit testere makinesinde
kestiniz mi?

Uygun formda kesilen kemerenin rende, torpu,ege yardimiyla
gercek formuna getirdiniz mi?

Kemerelerin e makineleri yadael aetleriyle perdahim yaptimz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir cevaplarimz var ise, bu
cevaplarimizlailgili konuyu tekrarlayimz. Tamam Evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, élcisiinde, kurallara uygun bir
sekilde kemere baglantilar: islemi yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Ahsap tekne imalat1 yapan tersanelere giderek, kemere baglantilari hakkinda
bilgi alimz ve kemere baglantilarin inceleyiniz.

»  Ahsap tekne imalat1 yapan firmalardan katalog temin ederek tekne yapinunda
kullanilan malzemeleri inceleyiniz.

>  Internet ortaminda kemere baglantilar: ve kullamlan malzemeler hakkinda bilgi
edininiz.

2. KEMERE BAGLANTILARI

2.1. Kemere Atkisi

2.1.1. Tanim

Kemerelerin govdeye sabitlenebilmesi, montajimin yapilabilmesi i¢in boyuna giden
tekne elemanidir. Amaci kemerelerin Uzerine binen yUkleri gbvdeye aktarir. Ayni zamanda
kemerelerin mukavemetini artirir.

iki kemere arasindaki kisimdir. Boylamasina kemereleri birbirine baglar. Kemereler
arasindaki mesafeyi belirler. Bu mesafeler kamaralarin bolinmesinde etkendir. Kamaralarin
baslangic, bitis ve birlesme yerlerine etki saglar.

Kemere atkisimin, kemerelere ve kemere tirizlerine baglantilarim resim 2.1'de
gorebilirsiniz.
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Resim 2.1: Kemere atkisi ve kemer e baglantilari

2.1.2. Ozdligi

Kemere atkilar iki veya daha fazla parcadan yapilabilir. Siyer sirasi, yali kitigu ve
braket baglantilarina gore sasirtmal1 olacak tarzda, yapistirilmis gegme yontemi ile birbirine
baglanmalidir. Gegcmeler, genelde disey olarak tertiplenmelidir.

Y Ukseltilmis glverteler nedeniyle, havaya agik givertenin devamli olmamasi h@linde,
atki, tekne sonuna kadar uzatilacak veya guvertenin kesilmesi nedeniyle, devamsizligi
onlemek, ek stifnerler konulacaktir. Postalarin boyutlarinin da arttirilmas: gerekebilir.

Kosebent postalar kullamldiginda, kemere atkisi ile baglanttyr mumkin kilmak icin
ters pabuglar kullanilir. Atkilar, derinligi 180 mm olan her postaya bir gergi civatasi ile daha
derin olanlar1 ise, iki gergi civatas: ile baglanacaktir. Metal postalar kullamldiginda, atki
civata ari ters pabuca baglanacaktir.

2.2. KemereTirizi

2.2.1. Tanim

Tiriz kelimesinin sozlik anlami, ince tahtadan yarim yuvarlak, dikddrtgen gibi
sekillerde bicilen tahtalar olarak anlatilir. Kemere tirizleri, 6ksiiz kemerelerin baglandigi,
boyuna olan yan giivertedeki parcalardir.

Y elkenli teknelerde carmik ayaklarindan dogan, tekneyi yummaya yonelik kuvvetleri
dengeler.



Resim 2.2: Kemeretirizi ve kemere baglantilari
2.2.2. Ozelligi

Direk dtlarina, o bolgedeki tekne genisligine esit uzunlukta kemere tirizleri
konulmalidir.

Kesit alan, atkilar icin istenilenin yaklasik % 75'ine esit olan bu tirizler, genis tarafi
kemere altina gelecek ve atkilara dayanacak tarzda diizenlenebilirler veya atkilarin atinda
olacak tarzda konulabilir.

Kemere atkilar ve tirizleri, tekne sonlarinda birbirlerine ve merkez elemanlara, uygun
paracollar veya braketlerle baglamir. Alisilmigin disginda c¢alik (bas1 zayif tekneler) basl
teknelerde, bu paracollar uygun bir dizaynla yerlestirilmelidir.

IOTRALYA
(STRINGER) .

Sekil 2.1: Istralye ve kemerelerin baglantist
2.3. Braket

2.3.1. Tanim

Baglantisi yapilmis iki pargamn yUkidnd birbirine dagitmak, ekstra saglamlik
kazandirmak amaciyla, dik bir a1 yapacak sekilde araya konulan kdse elemanidir.
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2.3.2. Ozdligi

Bunlar, kesisim noktalarinda teknenin mukavemetini arttirmaya yonelik baglanti
elemanlaridir. Braketler kritik noktalarda, 6zellikle kemerelerin astar1 ve tirizi ile yaptig
baglantilarinda kullamilir. Genellikle Gggen seklindedirler. Once epoks karisimi ile
yapistirilir, sonra da her iki kenarindan vidalanir. Meta braketlerde yaygin olarak
kullanmlmaya baslamstir.

Resim 2.3: Braket ve kemer e baglantilari

Bir postay1 bordadan bordaya baglayan ve giverteyi tasiyan kemerelere suyu yan
taraflara akitacak sekilde egim verilir. Guverte agikligimn oldugu yerde posta uglarina
baglanan elemanlar ise "tksiiz kemere'dir. Kemereler su gegirmez perdeler ve giverte ile
birlikte enine kesitteki gerilmelere kars1 dayanikli olmak zorundadir.

Her birinin boyutu ve egimi konstriksiyon cizimlerinde gorilen kemereler, postalar
gibi kat1 agagtan veya lamine edilmis malzemeden yapilabilirler. Hem postalart hem de
kemereleri birbirine baglayacak destek elemanlar kullanilir.

Kemere atkisi ve tirizi denilen bu elemanlar tekne boyunca ug uca birlestirilirler, yani
birden fazla postaya ve kemereye baglanirlar. Bu ylizden, her bir posta ve kemerenin fakl1
egrilere sahip olmasindan dolayr yerlestiriimeleri zordur. Sayilari tekne boyuna ve
kullamlacak agactan elde edilecek uzunluga gore degisir.

Guverte kirislerinin ve destek elemanlarinin baglanmasindan dnce teknenin bas kig
dogrultusunda ve enine kesitinde dogru mesafelerde olup olmadig: kontrol edilir. Teknenin
orta kesitine bordadan bordaya bir kiris yerlestirilir ve oradaki postaya cakilir. Her iki
taraftan da olcllerek ortast bulunur. Buradan bir sakul sarkitilarak omurgamn da ortasina
denk gelip gelmedigi gorultr. Teknenin basimin ug kismina da bir ¢ivi ¢akilir. Kirisin ug
noktalarindan bas taraftaki civiye ip gerilir. Olusacak tcgenin her iki tarafi da Olgulerek esit
olup olmadig: kontrol edilir.

22



Sekil 2.2: Kemere, kemere atkis ve kemeretirizi

Kemereler hazirlamirken, siyer hattim verecek derinlik ve bordaya dogru gerekli egim
g6z oniinde bulundurulur. Ancak yerlestirilmeden 6nce i¢ kuvvetlendirici olarak atki parcast
postaya civataile baglanir.

Daha sonra kemereler baglanacak olan yerlerinde kesimleri igin isaretlenir. Bununicin
yerine oturtularak atki parcasimin Ustl ile kemerenin alti arasindaki mesafe, bir cetvel
yardimyla dikey olarak belirlenir. Ayni islem postamin Gsti ile kemerenin (stll arasinda
uygulanir.

Kemerenin her iki tarafi da boylece isaretlenir. Gonye yardimiyla da kemerenin
postayla yaptig1 a1 asagi dogru posta tzerinde esitlenir. Kemerenin dikey olarak derinligi
belirlenerek aym mesafe atki par¢asinin Ustiinden kemereye tasinarak kesim yeri isaretlenir.

Cizilen yerlerden kesilerek yerine baglanir. Ardindan kemereye ve atkiyartiriz pargasi
yapistirillip civatalanir. Tiriz, kemerenin egimine gore yerlestirilmelidir.

Oksiiz kemereler monte edilmeden 6nce ise, gilvertede olacak agikliklann yerleri
belirlenir. Buralar icin de kemereler hazirlamr. Ancak bunlar 6ksiiz kemereler icin kalip
olacaktir. Acikliklarin simirlarina bir ucu kemereye bir ucu postaya gelecek sekilde dikmeler
yerlestirilir. Ardindan bu dikmeler boyuna elemanlar olan gérderlerle kalibin altinda olacak
sekilde guverte Uzerinde birlestirilir. Bu goérderlerle postalar arasinda kalan kisimlara
kaliplarin kesilmesiyle 6kstiz kemereler monte edilir.

Teknenin bas tarafi sonunda Uggen seklindeki yatay destek elemanina ise "gogus
paracolu” ismi verilir. Bu parca bas tarafta kemerelerin bittigi yere baglachgi gibi tekne
basimin seklini de olusturur ve bag bodoslamay: saglamlastirir. Ki¢ tarafta ise ayna kigi ve
borda kaplamalarin birlestiren dirsekler baglamir. Hem kemere atkisimin Gizerine hem de
ayna ki¢ postasina civataile tutturulur, kaplamaya ise gakilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Ahsap kemerelerin baglant: uygulamalarin yapinz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Formu verilmis ve perdahlanmis ahsap
kemereleri tekne Uizerine getiriniz.

> Kemereleri  tekne  Uzerine
tasimadan 6nce uygun postalara
baglanacak sekilde
numaralandirinmz.

» Ahsap kemerelerin tekne Gzerine baglamak lizere
yerlerini tespit ediniz.

Ahsap kemerelerin  sirasiyla
yerini tespit ediniz.

» Ahsap kemereleri posta uclarindan karsilikl
olarak birbirine baglayimz.

Ahsap kemerel eri posta
uclarindan  karsilikli  olarak
birbirine baglarken dizgin ve

parael olmasina hassasiyet
gosteriniz.
» Ahsap kemereleri baglarken epoksi tutkali, Givi
ve civata kullanimz.
Epoks tutkalini  kullamrken

recineye 1/1, 1/2 dlcusiinde
sertlestirici  koyunuz. Uygun
olan civi ve civatayla baglama
islemini tamamlayinmz.
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» Diger kemereleri ilk kemereye hizalayarak siralt
bir sekilde baglayinmz.

» Diger kemereleri sirai  bir

sekilde baglarken hassasiyet
gosteriniz.

» Kemerelerin boylarin kesiniz ve boylarina
kirlangickuyrugu aginmz.

Kemere boylarim kestikten
sonra boylarina
kirlangickuyrugu aginmz.

Kemere mukavemetlerini
artirmak i¢in atkilara
kirlangickuyrugu baglayimz.

» Kemereleri at kismdan postal ara baglanmasint
destekleyen kemere atkilarina baglayimz.

Kemere atkilarin alt kistmdan
kemerelere baglayarak
mukavemetini artirimz.

» Kemereleri at kissmdan destekleyen kemere
tirizlerine baglayimz.

Kemeretirizlerini dt kissmdan
kemerelere baglayarak
mukavemetini artirimz.
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» Kemereleri i¢ kissmdan destekleyen braketleri
baglayiniz.

> Braketleri i¢ kisimdan
kemerelere baglayarak
mukavemetini artirinmz.

> Oksliz kemereleri hassas olarak
baglayiniz.

» Kemere baglanti islemi bittikten sonratutkal
artiklarini temizleyiniz.

> Tutkal artiklarin tutkal
tamamen kuruduktan sonra
temizleyiniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Coktan Secmeli Sorular

1

Oksiiz kemereler monte edilmeden 6nce ne yapiimalidir?

A) Gulverte kaplanir.

B) Glvertede olacak acikliklarin yerleri belirlenir.
C) Ust kabin yapulir.

D) Tekne dis1 kaplanr.

Baglantist yapilmig iki par¢anin yukinu birbirine dagitan kdse elemam hangisidir?

A) Braket
B) Klpeste
C) Istralya
D) Dosek

Kemeretirizlerine asagidaki tekne elemanlarindan hangisi baglamr?

A) Paracol

B) Dosek

C) Oksiiz kemere
D) Bodoslama

Kemere atkist baglanmasinin amaci nedir?

A) Istralyalart kemerelere baglar.

B) Kemerelerin tizerine binen yUkleri gbvdeye aktarir.
C) Kupesteleri postalara baglar.

D) Omurga tzerine kemereleri baglar.

Kamaralarin baslangi¢ ve bitis yerlerine etki saglayan tekne elemam hangisidir?
A) Bodosama
B) Paracol

C) Istralya
D) Kemere atkisi
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Dogru-Yanhs Test Sorulari

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kismu
dogru, bir kismu yanlig cimleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1.( ) Kemerder hazirlamirken, siyer hattim verecek derinlik ve bordaya dogru gerekli
egim g0z 6nunde bulundurulmaz.

2.( ) Kemereatkilar iki veya dahafazla parcadan yapilabilir.
3.( ) GOgus paragolu bas tarafta kemerelerin bittigi yere baglanir.
4. ( ) Kemere atkisi boylamasina kemereleri birbirine baglar.

5.( ) Tiriz, kemerenin egimine gore yerlestirilmelidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bollime geginiz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ahsap kemerelerin baglant: islemlerini yapimz. Bu uygulamay: asagidaki Olcitlere

gore kontrol ediniz.

gozlediyseniz Evet seklinde karsisindaki kutucugu (X) ileisaretleyiniz.

ACIKLAMA: Asagida listelenen davramslart kendinizde gozleyemediyseniz Hayir,

Deger lendirme Ol giitleri

Evet

Hayr

1. | Kemereleri tekne Uzerine tasidiniz mi?

Ahsap kemerelerin tekne Uzerine baglamak Gzere yerlerini

2. | tespit ettiniz mi?

3 Ahsap kemereleri posta uglarindan karsilikli olarak birbirine
" | bagladiniz mi?

4 Ahsap kemereleri baglarken epoksi tutkali, Givi ve civata
" | kullandiniz mi?

5 Diger kemereleri ilk kemereye hizalayarak siral1 bir sekilde
" | bagladiniz mi?

6 Kemerelerin boylarim keserek boylarina kirlangickuyrugu
" | agtimz m?

7. | Kemereleri atkilara kirlangickuyrugu ile bagladiniz mi?

Kemereleri at kisimdan postalara baglanmasim destekleyen
kemere atkilarina bagladimz mi?

Kemereleri at kisimdan destekleyen kemere tirizlerine
bagladiniz mi?

10. | Kemereleri i¢ kissmdan destekleyen braketleri bagladimz mi?

11. | Oksiiz kemereleri bagladimz n?

Kemere baglanti islemi bittikten sonra tutkal artiklarim

12. 1 semizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir cevaplarimz var ise, bu
cevaplarimizla ilgili konuyu tekrarlayimz. Tamamu Evet ise diger 6grenme faaliyetine

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modulde kazandigimz davranslar asagidaki 6lcutlere gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1.Faaliyet 6n hazir g

A.Calisma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

B.Kullanlacak arag-gereci uygun olarak sectiniz mi?

C.Kullanacak malzemelerin saglamligin kontrol ettiniz mi?

2.1s giivenligi

A.Caigsma ortaminda yeterli guvenlik tedbiri aldimiz mi?

B.Kemere yapimi esnasinda ol abilecek yaralanmalara tedbir aldimz mi?

C.Calisirken uygun kalibr kullandimz mi?

D.Kullanilan arag, geregleri islem sonunda kaldirdiniz mi?

E. Is 6nltgti giydiniz mi?

3.Kemereleri hazirlamaisleminin yapilmas

A.Uygun agaci tespit ettiniz mi?

B.Projeye uygun sablon hazirladimz mi?

C.Sablona gore kalip formunu ayarladimz mi?

D.Kemere yapimi i¢in uygun kalinlikta parca hazirladimz mi?

E.Bu parcgaya sablon yardimiyla kemere formunu ¢izdiniz mi?

F.Serit testere makinesinde bu forma gére kaba kesim yaptimz mi?

G.Formuna uygun kesilen kemerelerin tam 6l clislinde perdah islemlerini
yaptimz m?

4.K emer e baglantilarinin yapiimasi

A Kemereleri postalara bagladiniz mi?

B.Kemere atkisim kemerelere bagladiniz mi?

C.Kemeretirizini kemerelere bagladimz mi?

D.Braketleri kemerelere bagladimz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise,
hayir cevaplarimizlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz. Tamam “Evet” ise bir sonraki

module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARLARI
Coktan Secmeli Test

1. B
2. A
3. C
4. D
5. D
Dogru Yanhs Testi
1. D
2. Y
3. D
4. D
5. Y

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARLARI
Coktan Secmeli Test

1 B
2. A
3. C
4, B
5. D
Dogru Yanhs Testi
1. Y
2. D
3. D
4. D
5. D
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