BOLUM 14.

Y UKLEYiCiLERIN
SINIFLANDIRILMASI

14.1. YUKLEYICILERIN ANA TURLERI VE AMACI

Yiikleyiciler yiikleme islemlerini makinelestirmekte kullanilan hareketi kaldirma ve tagima
makinalardir. Yiikleyiciler ambarlarda, ingaat alanlarinda ve dokme malzemelerinin ve parca
mallarm yol demiryolu ve su yoluyla tasinmasinda kullanilirlar. Ayrica yiiklerin ambar i¢inde
iletimi, bosaltilmas1 ve istif edilmesinde; veya konveydrler {izerine malzemenin
yiliklenmesinde kullanilirlar.

Yiikleyiciler genis bir tasima makinalar1 grubunu igerirler. Bu makinalar siirekli ve kesikli
olmak tizere ikiye ayrilirlar. Siirekli tagima makinalarinda tasinabilir ve hareketli konveydrler
ve konveyor-ylikleyiciler; kesikli tasima makinalarinda ise tek kepgeli ylikleyiciler (motorlu
ylkleyiciler), motorsuz yiikleyiciler ve kendiliginden hareketli kaldirma arabalar1 vardir.
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23 Surekli Transport Sistemleri

Stirekli makinalar yalnizca diger makinalarla veya elle kendi iizerlerine yiiklenmis olan
malzemeleri iletmeye yararlar. Hareketli ve tagmabilir konveydr olarak adlandirilirlar. Ozel
bir besleyici ile donatilmig siirekli makinalara konveydr-yiikleyiciler denir. Kendi kendini
yiikleyen yiikleyiciler, yalniz dokme malzemeler i¢in kullanilirlar.

Hareketli ve taginabilir yiikleyiciler, kiitle halinde taginan dokme malzemeler ve parca mallar
icin kullanilirlar ve {iniversal tiirden (hem dokme malzemeleri, hem de par¢a malzemeleri
tagiyan) ya da 6zel amacgl makinalar olabilirler. Hareketli konveydrler, tasima ray {izerinde
degilse, tekerlekler {izerinde yiiriirler. Basitlik ve hafiflik saglanmasi amaciyla kendiliginden
hareketli olmayip disaridan uygulanan bir cekme kuvveti ile hareket ettirilirler. Tasinabilir
konveyorlerin tekerlekleri yoktur.

Konveyor-yiikleyiciler genellikle kendiliginden hareketli olup tekerlekler ya da paletler
lizerine yerlestirilmiglerdir. Tekerlekler ya da paletler {izerine yerlestirilmis bulunan kaldirici-
yiikleyici kesikli makinalar tek kepgeli yiikleyici ya da motorlu kepgeli olarak adlandirilirlar.

Bir yiikselebilir bumba (boom) ve yiiklii kaldirilan, tagiyan ve birakan yardimci pargalar
iceren tekerlekli kesikli makinalara kendiliginden hareketli yiikselticiler veya kaldirma ve istif
makinalar1 ad1 verilir.

Tek kepgeli yiikleyiciler dokme malzemelerde; ¢ekilir ve kendiliginden hareketli yiikselticiler
par¢a mallarda ve daha ender olarak dokme malzemelerde kullanilirlar. Yiikleyicilerin verimli
olmasi i¢in, yalniz istenen kapasiteyi saglamalari yeterli degildir. Ayn1 zamanda yiiksek hiz
ve manevra yetenegine de sahip olmalidirlar.

14.2. SUREKLI YUKLEYICILER
14.2.1. Hareketli ve Tasinabilir Konveyorler

Hareketli ve tasimabilir konveyorlerler bantli, kiirekli ve paletli tiirden olabilirler. Bantli
konveyorler dokme malzemelerin, hafif par¢ca mallarin; kiirekli konveyorler dokme
malzemelerin ve paletli konveyorler ise daha ¢ok kiitle halinde tasiman parca mallarin
iletiminde kullanilirlar.

Hareketli bantli konveyorlerin genel goriintisii Sekil 14.1°de verilmistir. Bu tip ylikleyicilerin
ozellikleri Tablo 14.1°de verilmistir. Burada yalnizca T-125 tipi taginabilir konveyordiir; diger
tipler hareketli konveyorlerdir.
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Sekil 14.1°de goriilen konveyoriin (1) bumbasi kdsebentlerden ve kaynakla imal edilmistir ve
ticgen kesitlidir. Boylelikle hafiflik ve yiiksek rijitlik saglanmaktadir. Bumbanin {ist flang
yuklii bant seridini tasiyan iki makara takimini tasir. Tek makarali alt tasiyict makaralar ise
yiiksiiz seridi tasirlar. Iki tane mafsalli sasi tastyict (2 ve 3) iist uglariyla bumbayi tasirlar ve
alt uclartyla (4) tekerlek dingilini tutarlar. Tekerlekler, c¢elik bandajlidirlar veya dayanikli
lastiklerle donatilmiglardir. (2) destegi, bumbaya sabit mafsalli olarak baglanmistir. (3)
destegi ise iist ucundan bumbanin alt flans1 boyunca kayabilir. Konveyoriin bosaltma ucu bir
kol dondiiriilerek kaldirilir. Bu esnada (3) destegi (5) vinci yardimiyla (2) destegine dogru
cekilir. Konveydr calistirma birimi bir elektrik motoru, iki kademeli bir rediiktor mekanizmasi
ve bumbanin {ist ucunda iki bant seridi arasina yerlestirlmis bir zincirli aktarma organindan
olusmaktadir. Bumbanin alt ucunda (6) besleme teknesi ve bir vidali gerdirme diizenegi
vardir.

Tablo 14.1 Bazi hareketli ve tagimabilir yiikleyicilerin 6zellikleri

TiP T-125|T-80 | T-126 | T-144

Tamburlar ars1 uzaklik [m] 5 10 15 15
Kayis genisligi [m] 400 400 400 0

Kayis hizi [m/s] 0.8 1 1 1,6
Tasarim kapasitesi [m*/saat] 27 27 30 65
Elektrik motoru giicii [kW] 1 1,5 1,7 2,8
Maksimum kaldirma yiiksekligi [m] - 3.7 5.7 5.4
Toplam agirlik [kg] 220 352 650 980

Hareketli konveyorlerin bumda destegi dyle diizenlenmelidir ki konsol boliimii, konveyorle
yeterli bir boyuna stabilite saglamak {izere, tekerleklerin oniinde olmalidir (konveyoriin
y1gdig1 malzemenin i¢ine gémiilmesini dnlemek i¢in). Boylece, agirlik merkezi 6nde olur ve
konveyor hareket ettirilirken bumbanin arka boliimii elle kaldirildigindan, bu durum kolaylik
saglar. Konveyoriin stabilite kontrolii, kayis ¢alisirken besleme durdurularak, yani kayisin 6n
boliimii yiikli ve alt boliimii bosken yapilir. Bu kosullar altinda konveyor, biiyiik bir olasilikla
tekerlekler iizerinde dengelenir.

Hareketli konveyorlerin tekerlekleri, bazi durumlarda mafsalli ¢atallar i¢inde bulunurlar ve
makina boyuna hareket yaparken tekerlekler, eksene dikey olacak Sekilde dondiiriiliirler.
Ozellikle ambarlarda galismak iizere tasarlanmis bazi hafif tiir tasiabilir yiikleyiciler Sekil
14.2°de goriilmektedir.

Sekil 14.2 Hafif tiir tagiabilir yiikleyiciler
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Hareketli paletli konveydrler parca mallar tasimakta kullanilirlar ve egimli ayri bir¢ok
konveydrden veya birbirine bagli bolimlerden meydana gelebilirler. Birbirlerine bagh
boliimlerden olusanlara bolmeli konveyor adi verilir (Sekil 14.3).

Sekil 14.3 Bolmeli paletli konveyor

Ayrica bu konveyorler elektrik motorunu tasiyan bir yatay boliimii (Sekil 14.4a), motorsuz ara
diiz ve egri boliimleri (Sekil 14.4b) ve egimli dondiiriilen boliimleri (Sekil 14.4c¢) igerirler.

(c)
Sekil 14.4 Paletli konveyorlerin yatay boliimleri
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Palet takimi bir dizi dovme maden levhalardan ya da iki zincir arasina asilmis agac
perdelerden olusur. Boliimiin manevra yetenegini arttirmak igin araba, mafsalli tasiyicilar
icindeki tekerlekler {izerine bindirilir. Oldukga agir olan egimli boliimler ortak dingile oturan
biiylik ¢apli bir ¢ift tekerlek iizerine otururlar. Egimli bolimlerin bumbasi araba iizerine
mafsalli olarak yerlestirilmistir ve konveydriin egimini ayarlamak iizere 6zel bir mafsalli
teleskopik sasi ile donatilmistir. Araba iizerine bindirilmis ¢alistirma birimi elektrik motoru,
rediiktor ve hareketli konveyoriin alt zincir diglilerine ileten aktarma organindan olusur.

Tablo 14.2°de 0.6 [m/s] isletme hizinda calisan ve kapasitesi 100 [t/saat] olan bir paletli
konveyoriin boliimlerinin 6zellikleri verilmistir.

Tablo 14.2 Boliimlii paletli konveydrlerin boliimleri

Bélim Olgiiler [mm] Motor Agirlik
Uzunluk | Genislik | Yiikseklik | giicii [kW] [kg]
Yatay, motorlu 3175 955 700 2.3 487
Yatay, motorsuz 5180 955 700 - 460
45°, motorsuz 1940 1340 700 - 293
90°, motorsuz 3310 2310 700 - 425
Egimli, motorlu 9500 1400 4500 2.8 1423

Cesitli tasarimlardaki hareketli paletli konveyorler, Sekil 14.5°de gosterilmistir.

Sekil 14.5 Parca mallarin tasinmasinda kullanilan hareketli paletli konveydrler
14.2.2. Konveyor-Yiikleyiciler

Kendiliginden yiiklenen bir konveyoriin iki ayr1 islemi yaptig1 sdylenebilir:
e Yere, giiverteye ya da platform flizerine yigilmis malzemeyi istif etmek ya da
diizgiince sermek
e Kamyon, demiryolu vagonu, ylikleme haznesi, bir bagka gétiiriicii ya da y1gin gibi bir
baska aliciya gotiirmek.
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Besleyicinin ¢alisma ilkesine gore konveyor-yiikleyiciler iki siifa ayrilirlar. Birinci grupta
genis bir uygulama alani olan siirekli ve otomatik olarak ¢alisan ve makinay1 olduk¢a diizgiin
bir bigimde yiikleyen tirmikli ya da kepgeli besleyiciler bulunur. Ikinci grupta ise, dnceden
belirlenmis bir ¢evrime gore periyodik olarak calisan besleyicilerle donatilmis konveyoérler
bulunur.

Yiik, besleyiciden bir konveyor yardimiyla alinir. Bu bir bantla ya da kiirekli konveyor veya
kepceli yiikseltici olabilir. Baz1 durumlarda konveydr, kendiliginden yiiklenen bir yiikleyici
olabilir ve boylece 6zel besleyicilere gerek kalmaz.

Konveyor yiikleyiciler tekerlekler (daha seyrek olarak bir ¢ekici lizerinde) ya da tirtillar
tizerinde hareket ederler. Bazen de bir dis kuvvetin etkisi altinda kizaklara iizerinde hareket
ederler. Ayr pargalarin amacina gore bir yiikleyici asagidaki dort ana boliime ayrilir: Yk
toplayan ya da kepgeleyen besleme boliimii; iletim boliimii; bosaltma bolimii ve ¢alistirma
boliimii (tahrik).

Makinanin isletme siiregleri -yiikiin toplanmasi ya da kepgelenmesi, iletimi ve bosaltmasi,
makinanin hareketi (bazen ayri parcalarin dondiiriilmesi)- bazen dislili tek bir ¢alistirma
grubuyla, bazen ayri ¢alistirma birimleriyle, bazen de her ikisinin birlestirilmesiyle basarilir.
Modern egilim, her boliimiin bagimsiz bir ¢alistirma birimiyle donatilmasi dogrultusundadir.

Cok amacli bir¢gok konveyor-yiikleyiciler endiistride kullanilmaktadir. Komiirii toplayip
yigmakta kullanilan iki mafsalli kollu bir zincirli-kiirekli yiikleyiciyi Sekil 14.6’da
gostermektedir. Her kolun orta boliimii bir tablaya baglanmistir. Tabla dondiigii zaman kollar1
harekete gegcirir ve bunlarin tipik toplama (kiireme) hareketini yapmalarim1 saglar. Yigilan
malzeme, toplama kollar1 arasindaki egimli bir kiirekli konveyore beslenir. Kiirekli konveyor
de yiiki, yiikleyicinin bosaltma boliimii olarak c¢alisan bir teleskopik bantli konveyore iletir.
Tilim grup yatayla 20 derecelik bir egim yapar.

> 21:

Sekil 14.6 Kiireyici yiikleyici

Yiikleyicinin tasiyicisi, lastikler iizerindeki iki ¢ift dondiiriilen tekerlektir ve tekne altindaki
tekerlek cifti mafsalli yuva igindedir. Yiikleyiciyi dondiirmek icin bir pedalla tekerlek

Dr ismail GERDEMELI
gerdemeli@itu.edu.tr MAKS534 - Surekli Transport Sistemleri



Yikleyicilerin Siniflandirilmasi 235

ciftlerine kumanda edilir. Yikleyici yliriiyecegi zaman iki tekerlek c¢ifti birlikte devreye
sokulur.

Yiikleyicinin ii¢ elektrik motoru vardir: Kiirekli konveyorii ve toplayict kollara bagl tablalar
calistiran, banthh konveyorii caligtiran ve yiirlitme bolimiinii calistiran. Yikleyicinin

karakteristikleri Tablo 14.3’te verilmistir.

Tablo 14.3 Konveyor-yiikleyicilerin karakteristikleri

Yiikleyici tirti Kiirekli Kepgeli Banthi

. 60 [t/saat] 100 [m’/saat] | 100 [t/saat]

Kapasite (kOmiir) (cakil, kum) | (kOmiir)
Uzunluk [mm] 6000/7400 6665 12000
Genislik [mm] 1988 2500 2700
Yiikseklik [mm] 2240/2460 5200 4500
- 0.186-1.4
Yiirtime hizi [km/saat] 1 0.445 — 3 4 1

Motor giicli 7.0+ 1.7+4.5 [kW]| 40[BG] 27.3 [kW]
Toplam agirlik [kg] 2620 7000 10600

Yiikleyici yiiksekligi [mm] 1840 3000 500 - 3500

Merkezden kagik donen tamburlu kanalli tablalar bunlarin iizerine yerlestirilmislerdir ve Sekil
14.7°de gosterilen komiir yiikleyicide kullanilirlar. Tablalar; donerken komiir yiginini keser,
gevsetir ve makinanin kiirekli konveyoriine iletirler. Doner tamburlar, konveyor iizerine
yiiklenmis malzemeyi yonlendirmeye yararlar. Yiikleyici tirtillar {izerine yerlestirilmis olup
besleme ve bosaltma boliimlerinin kaldirma ve alcaltma hareketleriyle bosaltma béliimiiniin
doniis hareketine kumanda eden bir hidrolik diizenekle donatilmistir.

Sekil 14.7 iki tane kanall1 yiikleme tablasiyla donatilmis konveyér-yiikleyici

Toplayict helezon besleyiciyle donatilmis bir kepgeli elevatorii iceren bir tirtilli (paletli)
ylikleyicinin genel goriiniisii Sekil 14.8’de verilmistir. Bu makina asindirict dokme mallar i¢in
kullanilmaktadir. Bir muhafaza icindeki yiikseltici sasiye mafsallanmigtir. Bir direksiyon
simidiyle kumanda edilen sonsuz vidali bir aktarma organi ile krank diizenegi elevatorii
ekseni ¢evresinde dondiiriir. Elevatoriin yataya yakin yiiriiylis durumu Sekil 14.8°de kesikli
cizgilerle gosterilmistir.
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Sekil 14.8 Kepgeli elevator

Sekil 14.8°de; (1) zincirleri ve kepgeleri, (2) helezon besleyici, (3) elevatdér muhafazasini, (4)
calistirma ve gerdirme millerini, (5) doner bosaltma olugunu, (6) bosaltma olugunu dolduran
el carkini, (7) motoru, (8) ara kam milini, (9) elevatér dondiirme milini, (10) elevatorii
dondiiren el c¢arkini, (11) elevatorii dondiiren sonsuz vidali aktarma organimmi ve (12)
calistirma birimi gii¢ aktarma milini gostermektedir.

Bu tiir bir yiikleyici 40 beygirlik bir traktdr motoruyla ¢alistirilir. Bir zincir, motordan alman
donme hareketini kam miline aktarir. Mil de bu hareketi zincirle elevator miline ve bir yandan
iist zincir diglisine, diger yandan tirtillara dagitir. Dokme celikten palalari olan sag ve sol
vidali helezon besleyici makinaya 2,5 [m] lik bir yiikleme alani saglar.

Benzer bir kepceli yiikleyiciyi Sekil 14.9’da goriilmektedir. Bu makinada ilave olarak, ona
daha yiiksek isletme karakteristikleri saglayan donel bir bantli konveyorii icermesidir.
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Sekil 14.9 Kepceli yiikleyici
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Doner bir kepgeli besleyici ¢arkla donatilmis banth yiikleyici (Sekil 14.10), yiiksek kapasiteli
bir dokme mal yiikleyicisidir. Kepgeli cark, ana bantli konveyodriin sasisinin ucuna
yataklanmistir. Carka baglanmis bulunan alti kepgenin arka taraflar1 6zel bigimde
diizeltilmistir. Kepgeler dondiik¢e kepgelenen malzeme, bir dnceki kepgenin arkasi iizerinden,
konveyore iletilir. Malzeme ana konveyorden bir konsol sasi iizerindeki bosaltma
konveyoriine aktarilir.

Sekil 14.10 Doner kepeeli carkli banth yiikleyici

Makinanin iletim bdliimii, tirtillar iizerine yerlestirilmis bulunan bir doner tabla {izerindedir.
Bu tabla makinaya, genis bir yiikleme alaninda calismayi saglar. Bosaltma konveyori de
ayrica makinanin manevra yetenegini arttirmaktadir.

Orneklerden degisik olarak tasarlanms bir kepceli cark Sekil 14.11°de gosterilen banth
yiikleyicide kullanilmistir. Motorun ¢evirdigi kepgeli ¢ark, ana bantli konveyore yardim eden
borunun boyuna ekseni ¢evresinde doner.

Sekil 14.11 Kepgeli carkli besleyicili bantl yiikleyici

Bosaltma, kepgelerin 6zel tasarimiyla kolaylagtirllmigtir. Malzeme; ana konveyorden,
tabladan bagimsiz olarak donebilen yiikseltilebilir sasi iizerine yerlestirilmis bosaltma
konveyoriine beslenir. Yiikleyicinin biitiin hareketli parcalar1 bagimsiz elektrik motorlariyla
ya da bagimsiz elektrik motorlariyla ¢alistirilan hidrolik krikolarla ¢alistirilirlar.
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14.3. DIGER YUKLEYICIiLER
14.3.1. Motorlu Kepceler
Dokme malzemeleri kepgeleyen ve ylikleyen bir tek kepceli motorlu kepge, kesikli calisan bir

yiikleyicidir (Sekil 14.12). Tiinel kazilarinda ve maden agma isleriyle ilgili yeraltt
yuklemelerinde ¢esitli tiirlerdeki kii¢iik boyutlu motorlu kepgeler genis capta kullanilirlar.

Sekil 14.12 Motorlu kepgeler

Biiyiik boyutlu kepge, dolu govdeli bir dokiim sasiye baglanmis ve tirtilli ¢ekicinin zincir
dislisinin bulundugu boliimdeki iki yaninda mafsallanmistir. Yiikleyici, kepgesi indirilmis
durumda yiginin i¢ine girer. Daha sonra hidrolik kaldiricilar ve mafsal sistemi yardimiyla
kepge kaldirilir ve bu sirada doldurulur. Kepge, yiikleyici lizerinde bir yay ¢izer ve yiikii diger
tarafa bosaltir (Sekil 14.13).
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Sekil 14.13 Motorlu kepgenin ¢alisma prensibi

Makina, kisa uzakliklarda oranla hizli hareket eder ve malzemeyi yigindan alarak bosaltma
noktasina gotiiriir. Malzeme ara iletimlerle uzaga iletilir ve bir iletim konveyorii kullanilmaz.
Motorlu kepgeler, y1gin yavas yavas azaldigi ve malzemenin yilikleme ve bosaltma noktalar
arasindaki uzaklik degistigi i¢cin, demiryolu vagonlarini yiiklemekte basariyla kullanilirlar.

Tekerlekli traktor tizerine bindirilmis bir motorlu kepce, kepgeyi kaldirmak i¢in bir hidrolik
diizenekle donatilmistir (Sekil 14.14a). Bu makinada baglica 6zelik, kepgenin biiyiikk bir
yiikseklige kaldirilmasi ve yiikleme ile bosaltmanin ayni tarafa yapilabilmesidir. Kepge hacmi
genellikle 1,15 [m’] kadardir. Tirtillar {izerine bindirilmis aymi tiirden bir yiikleyici Sekil
14.14b’de goriilmektedir.
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(a) Tekerlekli traktore bindirilmis (b) Tart1ll traktore bindirilmis
Sekil 14.14 Motorlu kepce diizenekleri

Ayarlanabilir yiiksekligi ¢ift zincirli kiirekli tiirden bir ara konvey6rii olan bir tirtilli motorlu
konveyorii Sekil 14.15’de goriilmektedir. Kepgenin stroku diger yiikleyicilerinkinden daha
kisadir ve bu nedenle yiikleyicinin kapasitesi ek olarak daha az zaman alir. Konveyor, bir sasi
tizerine yerlestirilmigtir. Bu diizenleme, alicinin dogrudan dogruya konveyoriin altina
stiriilebilmesini saglar.

Sekil 14.15 Tirtill1 traktore bindirilmis ara konveydrlii motorlu kepge
14.3.2. Motorsuz Kaldirma Arabalari

Kendiliginden hareketli olmayan kaldirma arabalarina 6rnek olarak parcalar1 kaldirarak torna,
pres ve diger isleme tezgahlarina veren veya ambarlarda kiitle halinde taginan parca mallari
yiikleyen veya istif eden dort tekerlekli el arabasina bindirilmis bir elevator diistiniilebilir.

250 kg kapasitesindeki konsol tablali bir motorsuz yiikseltici Sekil 14.16’da gosterilmistir.
Tabla, kii¢iik bir ving yardimiyla diisey kilavuz yataklar lizerinde yiikseltilmektedir. Vincin
tel halat1 bir makara grubu tizerinde gider. Yiik kaldirma diizenegi elle ¢aligtirilan, motorsuz
kaldirma arabalar1 ¢ok nadir olarak kullanilmaktadirlar.
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Sekil 14.16 Konsol tablali motorsuz elevator
14.3.3. Motorlu Kaldirma Arabalari

Motorlu kaldirma arabalari, endiistrinin ¢esitli dallarinda genis ¢apta kullanilirlar. Kaldirma
arabalar1 kendiliginden hareketli arabalarin aynisidir ve bir akiimiilator bataryasindan veya bir
icten yanmali motordan gii¢ alirlar. Akiimiilator bataryas ile ¢alisanlar genellikle kiigiik bir
kaldirma kapasitesine sahiptirler. Her iki durumda da bir dizi standart motorlu ara¢ pargasi
kullanilir.

2 ton kapasiteli bir motorlu kaldirma arabasinin genel goriiniisii Sekil 14.17°de verilmistir.
Catal diizenegi bir baklali zincirle asilidir. Zincirin bir ucu, bir hidrolik silindirin piston
cubuguna baglanmig olan bir zincir dislisine sarilir; diger ucu ise sabit bir noktaya
baglanmistir. Hidrolik silindirin ¢gubugu yukar1 kalktig1 zaman yiikii tasiyan catal, arabanin 6n
sasisi boyunca pistonun iki kati hizla yukari ¢ikar. Bdylece piston strokunun iki kati bir
kaldirma ytiksekligi elde edilir.

Catal ara veya tepe sinir noktasinda sabitlestirilebilir. Sekilde gdsterilmemis bulunan ikinci
bir silindir yardimiyla 6n sasiye diisey dogrultuyla belli bir a¢1 yaptirilabilir. Yiik havada iken
sasinin arkaya dogru yatirilmasinin, baglica iki nedeni vardir: Yiikiin ¢atal {izerinden kaymasi
Onlenir ve makinanin kararli denge konumu pekistirilir.
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Sekil 14.17 i¢ten yanmali motorlu catall kaldirici

Kendiliginden hareketli kaldirma arabalarinda, yardimci donatim olarak cataldan baska
dokme malzemeler icin kepge (Sekil 14.18) ya da bir kancali bumba da tasiyabilirler.

Sekil 14.18 Dokme malzemeler icin kullanilan motorlu kaldirma arabasi

Bu tiir bir yiikselticinin hidrolik sistemi bir yag tanki, hidrolik pompa, dagitim ¢ekmecesi ve
yiik kaldirma diizenegi, kepge dondiirme ve teleskopik sasi yatirma silindirlerini (Sekil 14.19)
igerir. Bagimsiz bir pompa ise direksiyon simidinin hidrolik mekanizmasini ¢aligtirir.
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Sekil 14.19 Motorlu kaldirma arabasinin hidrolik sistemi

Sekil 14.19°da goriilen sistemde; (1) yag tankini, (2) hidrolik pompayi, (3) dagitim
cekmecesini, (4) kaldirma diizenegi silindirini, (5) kepge dondiirme silindirini, (6) teleskopik
sasi yatirma silindirini ve (7) direksiyon silindirini géstermektedir.

Cok kullanilan bir akiimiilator bataryali catalli kaldirma arabasi Sekil 14.20°de goriilmektedir.
Batarya siiriicliniin oturag: altindaki kapali bir hiicre i¢indedir ve iki elektrik motorunu besler.
Bunlar hareket motoru ile hidrolik pompay1 ¢alistiran motorlardir. Hidrolik pompa ¢atali
kaldiran ve diisey sasiyi arkaya yatiran silindirlere hareket verir. Yikiin tutulmasini
kolaylastirmak iizere, sasi 6ne dogru 3 - 5°, arkaya dogru 10° yatirilabilir. Arabanin en yiiksek
hizi, bosta 7.5 km/saat, ytiklii iken 6.5 km/saat dir. Catallarin kalkabildigi en biiyiik yiikseklik
2750 mm dir. Isletme kosullarinda kaldirma arabasinin agirlig1 2800 kg dir.

Sekil 14.20 Akiimiilator bataryal catalli istifleyici (fork-lift)
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