HELEZON KONVEYORLER

Tasinmaya elverisli malzemelerin az sayida olmasi nedeniyle uygulama alanlari
sinirlidir. Bu tip konveydrler bliyik pargal, kolay kirilir, asindirici, sikisabilir ve
yapiskan malzemelerin tasinmasinda kullanilmazlar. Genellikle diizenli bir beslemede
etkindirler.

Musteri istegine gore helezon / spiral Konveyorleri asiri yiiklemelere karsi torku
sinirlandirilabilmektedir.

Herhangi bir sikisma durumunda motor durur ve helezon yapraklari veya mili zarar
gérmez. Helezon konveyor / konveyorler genellikle dustik ve orta kapasiteler
(100[m3/saat]) ve kisa tasima uzakliklari ve yatay veya hafif egimli (10 — 20°) durumda
cahsirlar.

20° ‘den buyuk egimlerde boru tip helezonlar imal edilmektedir.



HELEZON KONVEYOR KAPASITE HESABI

Q= Helezon konveyor kapasitesi (Ton/saat)

A= Helezon kesit alani (m2)

V= Aktarma hizi (m/dak)

A = Tasinacak malzeme asindirma faktorii (Bkz.Tablo 1)

TABLO 1: MALZEME ASINDIRMA FAKTORU
YUKUN TIPI A FAKTORU
[Agir ve agindinc 0.125
Agir ve az asindirici 0.25
Hafif ve az asindinci 0.32
Hafif 04
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k = Konveyor zemin acisi faktori. (Bkz.Tablo 2)

TABLO 2: KONVEYOR iLE ZEMIN ARASIAGI
KONVEYOR ACISI k FAKTORU
0° 1
he 09
10° 08
15° 0.7
20° 06
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8 = Malzemenin yogunlugu (Ton/m3)
D= Helezonun kanadinin dis ¢api (metre)
d = Helezon milinin ¢api (metre)
S= Helezon hatvesi (metre)
N= Helezon devri (devir/dakika)

Tasima kapasitesi(Ton/saat)= Ozgiil agirlik(Ton/m3)* Helezon kesit
alani(m2)*Aktarma hizi(m/dak)*60

Q=60* A* k* 6 * A*V
Q= 60* A* k* 6 * (r (D2-d2)/ 4)* (S*N)

Helezon kapasitesini belirleyen ana faktorler helezon devri N(rpm) ve ¢api (D)
degerleridir.



HELEZON DEVRI (N) SECIMI

Agir malzemelerin tasinmasinda devir 50 ( devir/dak ) gegmemelidir.

> Hafif malzemelerin tasinmasinda helezon devri 150 /devir /dak ) gegmemelidir.

Tasinan malzemelerin 6zgiil agirlgi, asindirma 6zelligi, helezon g¢api arttikca
helzon devri (N) daha diisiik tutulmalidir.

HELZON CAPI (D) SECIMi

Tasinacak malzemenin graniil biiylikligii homojen ise Helezon ¢api D en biyik
granil parga biylkligiinden 12 kat fazla olabilir.

Tasinacak malzeme granil buylikligi degisken (heterojen) ise helezon ¢api D en
blylk granil parca buyukligiinden sadece 4 kat biiyiik secilmelidir.



HELEZON KONVEYORUN GUC HESABI

P=Toplam gereken gii¢ (kw)

D= Helezon capi (metre)

L= Helezon boyu (metre)

H= Malzemenin kaldirilacagi dikey mesafe (m)
Q= Helezon kapasitesi (Ton/saat)

U = Malzeme direnc katsayisi (Bkz. Tablo 3)

TABLO 3: MALZEME DIRENG KATSAYISI

TASINAN MALZEME p FAKTORU
Un, testere talasi, granil parcalar, vs. 1,2
Lifli-sacakli mlz, soda, toz kémiir, vs. 1.6

Antrasit, Kaya tuzu, kémir, vs 25

Kirec tasi, Kuru kil, Camur, Cimento, Alci, Kum 4
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b: Helezon kanadinin genisligi (mm)

D: Helezon dis ¢api

d : Helezon mil ¢api

S : Helezonun hatvesi

A: Helezonun bir kanadi agciniminin dis gevresi
a : Helezonun bir kanadi aginiminin i¢ gevresi
R: Kanat aginimi dis radytisi

r: Kanat aginimi i¢ radyusu

Q: Kanat aginimi kenarlari arasindaki agi

Helezon konveyoriin gli¢ hesabina tesir eden bir ¢ok faktor bulunmaktadir. Ancak
en onemli faktorler asagida belirtilenlerdir. Bunlar

P1= Helezon konveyorun bos iken calistirilmasina yetecek giic
P2= Helezon konveyorun malzemeyi yatayda tasimasina yetecek gii¢
P3= Helezon konveyor egimli ise malzemeyi yiikseltmeye yetecek giig

P= P1+P2+P3

P1= D*L/20
P2= u*Q*L/ 367
P3=Q*H/367

Bu faktorlerin toplami ile toplam gli¢ gereksimi elde edilir.

Motor Glg Hesab
Q*(u*L)+H) D*L
367 20
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P( kw)=




