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Çelik Mamüller



ÇELÝK NEDÝR ?

ÇELÝK, bir Demir (Fe) Karbon (C) alaþýmýdýr. C'dan 
baþka farklý oranlarda alaþým elementleri ve empürite 
elementler bulunur. Çeliðe farklý özellikler kazandýran 
içerdiði elementlerin kimyasal bileþimi ve çeliðin iç 
yapýsýdýr. Çeliðe deðiþik oranlarda alaþým elementleri 
katýlabileceði gibi, çeþitli iþlemler (ýslah, normalizasyon 
vs.) ile iç yapý da kontrol edilerek kullaným amacýna göre 
deðiþik özelliklerde çelik elde edilir.

Manganez (Mn), Fosfor (P), Kükürt (S) ve Silisyum (Si) 
üretim sýrasýnda hammaddeden kaynaklanan 
elementler olup, çelik bünyesinde belirli oranlarda 
bulunur. Diðer elementler ise (Cr, Ni vs.) ferro-alyajlar 
halinde istenilen miktarlarda çelik bünyesine ilave edilir. 

Çelik demir cevherinden veya hurdadan geri dönüþüm 
ile iki þekilde üretilmektedir. Sývý çelik üretildikten sonra 
döküm ile ingot olarak veya sürekli döküm yöntemi ile 
kütük veya blum olarak þekillendirilir.

Çelik , kendi içinde sýnýflara ayrýlýr;

-Takým çelikleri

-Soðuk iþ takým çelikleri 

-Sýcak iþ takým çelikleri

-Plastik kalýp çelikleri 

-Karbon çelikleri,

-Islah çelikleri,

-Sementasyon çelikleri,

-Yay çelikleri,

-Ýndüksiyon çelikleri,

-Otomat çelikleri,

-Rulman çelikleri,

-Soðuk þiþirme çelikleri gibi.

Piyasa koþullarýnda yukarýda bahsi geçen çeliklerin bir 
bölümü ülkemizde üretilse de  küçümsenmeyecek bir 
bölümü de ithal edilmektedir. Örneðin takým çeliði diye 
adlandýrdýðýmýz çelik grubunun tamamý ve bunlarýn 
dýþýndaki diðer çeliklerinde yerli üretimi olmasýna 
raðmen ithalleri de bulunmaktadýr

Genel olarak tüm metal, plastik, lastik, seramik, Refrakter 
ile kaðýt ve ahþap malzemelerin þekillendirilmesinde 
kullanýlmak üzere tasarlanan çeliklere “Takým Çelikleri “ 
adý verilir. Kullaným þartlarýna ve uygulama alanlarýna göre 
takým çelikleri aþaðýdaki  biçimde sýnýflanýr.

 -Soðuk Ýþ Takým Çelikleri 

 -Sýcak Ýþ Takým Çelikleri

 -Plastik Takým Çelikleri

 -Yüksek Hýz Çelikleri

Bu çelikler esas olarak aþaðýdaki özelliklere sahiptirler;

 -Yüksek mukavemet (dayanç)

 -Yüksek sertlik

 -Yüksek aþýnma direnci

 -Yüksek sertleþebilirlik

 -Yüksek süneklik

 -Yüksek tokluk

 -Ýyi yüksek sýcaklýk özellikleri

 -Yüksel ýsýl iletkenlik

 -Düþük ýsýl genleþme

 -Yüksek iþlenebilirlik

 -Ýyi kaynaklanabilirlik

 -Ýyi parlatýlabilirlik

Bu özelliklerin hepsinin ayný çelikte toplanmýþ olmasý 
beklenmez, ancak kullaným yerine baðlý olarak en uygun 
malzeme, toplam ekonomi yani kalýptan beklenen 
ömür/performans dikkate alýnarak seçilir
.
Takým çelikleri, içerdikleri alaþým miktarýna baðlý olarak da 
alaþýmsýz, düþük alaþýmlý, yüksek alaþýmlý ve hýz çelikleri 
olarak ayrýca sýnýflanabilir. Ayrýca, takým çelikleri içinde 
ifade edilen kimi paslanmaz çelikleri bulunmaktadýr. Bu 
çeliklerin uygulama alanlarý geniþlemekte ve kullanýmlarý 
yaygýnlaþmaktadýr. Benzer biçimde, günümüzde giderek 
daha geniþ ise Toz Metalurjik çeliklerdir. Alýþýlmýþ döküm-
dövme üretim biçiminin yani geleneksel metalurjinin 
ötesinde bir üretim tekniðine dayandýðý için TM olarak 
anýlan bu malzemeler, özellikle Vanadis serisi çelikler 
olarak , Türkiye'de geniþ bir kullanýma sahiptir.

Çelik Mamüller

Çelik Mamüller
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Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Cývata, somun, konstrüksiyon da gövde olarak , 
ýslah edilebilir makine parçalarý imalatýnda.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Makinalar, civatalar, somunlar yapýmýnda kullanýlýr , 
ýsýl iþlem uygulanabilir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1010

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1020

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,08-0,13 0,30-0,60 0,15-0,35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,04 0,05

0,17-0,23 0,30-0,60 0,15-0,350,04 0,05
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Makinalar, civatalar, somunlar yapýmýnda kullanýlýr , 
ýsýl iþlem uygulanabilir.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Makinalar, dingiller , gemi þaftlarý, cývata vs. 
yapýmýnda.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1025

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1030

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,22-0,28 0,30-0,60 0,15-0,35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,04 0,05

0,28-0,34 0,60-0,90 0,15-0,350,04 0,05
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Civatalar, taþýyýcý dingil uskurmili,diþli çarklar 
yapýmýnda.Ýndiksiyon ve alevle sertleþtirilebilir.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Transmisyon milleri,raylar , diþliler vs. yapýmýnda. 
Ýndiksüyon ve alevle  sertleþtirilebilir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1035

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1040

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,32-0,38 0,60-0,90 0,15-0,35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,04 0,05

0,38-0,44 0,60-0,90 0,15-0,350,04 0,05
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Diþli çarklar

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Cer kancalarý, diþliler, kazmalar, frezeli miller 
yapýmýnda.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1045

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1050

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,43-0,50 0,60-0,90 0,15-0,35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,04 0,05

0,45-0,54 0,60-0,90 0,15-0,350,04 0,05
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Miller, þaftlar, civatalar yapýmýnda.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Spiral ve yaprak yaylar, makaslar, kesici basit 
takýmlar,zýmbalar , kesme kalýplarý yapýmýnda.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1060

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1070

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,55-0,65 0,60-0,90 0,15-0,35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,04 0,05

0,65-0,75 0,60-0,90 0,15-0,350,04 0,05
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Kepçe diþlileri,greyder býçaðý, yüksek,eðe, 
mukavemetli,makine parçalarý, keser,aðaç testeresi 
, zýmba.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Ýnþaat ve sanayi sektöründe, kutu profil, çubuk 
yapýmý ve sýcak haddelenmiþ sanayi profili 
yapýmýnda.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç1090

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ST-37

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,85-0,98 0,60-0,90 0,15-0,35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % N % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,04 0,05

0,10-0,17 0,20-0,50 0,400,04 0,05 0,007
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Ýnþaat ve sanayi sektöründe, yüksek mukavemetli 
sýcak çekilmiþ sanayi profili yapýmýnda.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Basma gerilimine maruz yüklerde, manivelalar, 
miller, hassas olmayan diþliler, kalýp ve pres altlýklarý 
imalinde.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ST-42

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ST-50-2

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % N % Si Teslim Sertliði Diðer

0,18-0,23 0,20-0,50 0,15-0,35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % N % Si Teslim Sertliði Diðer

0,04 0,05

0,27-0,34 0,20-0,50 0,300,04 0,05

0,007

0,009

www.teknikcelik.com.tr9

Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Mukavemet gerektiren makine elemanlarý, diþli 
çarklar vs. yapýmýnda.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Perçin, özel cývata , kama ve özel mukavemet 
gerektiren makine elemanlarý yapýmýnda.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ST-60

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ST-70

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % N % Si Teslim Sertliði Diðer

0,36-0,44 0,20-0,50 0,30

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % N % Si Teslim Sertliði Diðer

0,05 0,05

0,46-0,54 0,20-0,50 0,300,05 0,05

0,009

0,009
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Makine elemanlarý, cývata, somun imalinde 
kullanýlýr. Isýl iþlem uygulanabilir.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Cývata, uskur mili, diþli çarklar, taþýyýcý dingil 
yapýmýnda.Isýl iþlem uygulanabilir. Ýndiksiyon ve 
alevle sertleþtirilebilir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

C-22

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

C-35

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,17-0,24 0,30-0,60 0,40

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,045 0,045

0,32-0,39 0,50-0,80 0,400,045 0,045
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Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Frezeli miller, raylar, yük kancalarý, manivala kollarý, 
vs. yapýmýnda. Isýl iþlem uygulanabilir.Ýndiksiyon ve 
alevle sertleþtirilebilir.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Tipik çelik malzemelerin kullanýldýðý yerlerde 
kullanýlýr. Sertleþme kabiliyeti ve mukavemeti daha 
iyidir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

C-45

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

C-60

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,45-0,50 0,50-0,80 0,40

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,045 0,045

0,57-0,65 0,60-0,90 0,400,045 0,045

www.teknikcelik.com.tr12

Karbon Çelikleri



Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Makine elemanlarý , mukavemet gerektiren yerlerde 
kullanýlýr. Isýl iþlem uygulanabilir.

Mn, Si gibi alaþým elementlerinin bir veya ikisinin 
çeliðin içindeki deðerleri, -enaz- Mn%1,65  Si%0,60 
geçmiyor ve kimyasal bileþiminde baþka herhangi 
bir alaþým elementinin belirli bir miktarda -enaz- 
bulunmasý istenmiyorsa bu çelikler, karbonlu çelikler 
sýnýfýna girer.

Makine elemanlarý, cývata , somun, mil , kama  
yapýmý. Semente  kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

CK-15

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

CK-22

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,12-0,18 0,30-0,60 0,40

ISO/DIN AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,035 0,035

0,17-0,24 0,30-0,60 0,400,035 0,035

Karbon Çelikleri
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Islah çelikleri, kimyasal bileþimleri özellikle karbon 
miktarý bakýmýndan, sertleþtirilmeye elveriþli  olan ve 
ýslah iþlemi sonunda belirli bir çekme dayanýmýnda 
yüksek tokluk özelliði gösteren , alaþýmlý ve 
alaþýmsýz makine imalat çelikleridir.  
sýcak þekil verme:  1050-850 °C
sertleþtirme         :    820-850  °C
meneviþleme      :     530-670  °C
sertleþtirme ortamý  :  suda, yaðda

Yüksek direnç gerektiren makine parçalarý ve 
araçlar , yapý malzemesi  , miller  v.s. yapýmýnda.

Islah çelikleri, kimyasal bileþimleri özellikle karbon 
miktarý bakýmýndan, sertleþtirilmeye elveriþli  olan ve 
ýslah iþlemi sonunda belirli bir çekme dayanýmýnda 
yüksek tokluk özelliði gösteren , alaþýmlý ve 
alaþýmsýz makine imalat çelikleridir.  
sýcak þekil verme:  1050-850 °C
sertleþtirme         :    820-850  °C
meneviþleme      :     530-670  °C
sertleþtirme ortamý  :  suda, yaðda

Yüksek direnç gerektiren makine parçalarý , yapý 
malzemesi  , krank milleri, alev sertleþtirmesine 
uygun malzeme yapýmýnda.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç 4140

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % Si % S Teslim Sertliði Diðer

Ç 5140

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % Si % S Teslim Sertliði Diðer

0,35-0,44 0,60-0,90 0,040 217 HB 300,80-110 0,0400,15,-0,2542 Cr-Mo4 4140 0,15-0,35

0,35-0,44 0,60-0,90 0,040 277 HB 300,80-110 0,04041 Cr - 4 5140 0,15-0,35

Islah Çelikleri
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Sementasyon çelikleri , yüzeyde sert ve aþýnmaya 
dayanýklý, çekirdekte ise yumuþak ve tok özelliklerin 
istendiði, deðiþken ve darbeli zorlanmalara 
dayanýklý parçalarýn imalinde kullanýlan düþük 
karbonlu, alaþýmsýz veya alaþýmlý çeliklerdir. 
Parçaya bu özelliklerin kazandýrýlmasý , yüzeyine 
karbon emdirilmesi ile olur.

Diþliler, miller, piston pimleri, zincir baklalarý, zincir 
diþlileri ve makaralarý ve diskler,  klavuz yataklarý, 
merdaneler, orta zorlamalý veya zorlamalý parçalar, 
soðuk þiþirilerek veya fýþkýrtýlarak (ekstrüzyon) 
þekillendirilen parçalar, kesici parçalar gibi 
parçalarýn imalinde kullanýlýr.

Sementasyon çelikleri , yüzeyde sert ve aþýnmaya 
dayanýklý, çekirdekte ise yumuþak ve tok özelliklerin 
istendiði, deðiþken ve darbeli zorlanmalara 
dayanýklý parçalarýn imalinde kullanýlan düþük 
karbonlu, alaþýmsýz veya alaþýmlý çeliklerdir. 
Parçaya bu özelliklerin kazandýrýlmasý , yüzeyine 
karbon emdirilmesi ile olur.

Diþliler, miller, piston pimleri, zincir baklalarý, zincir 
diþlileri ve makaralarý ve diskler,  klavuz yataklarý, 
merdaneler, orta zorlamalý veya zorlamalý parçalar, 
soðuk þiþirilerek veya fýþkýrtýlarak (ekstrüzyon) 
þekillendirilen parçalar, kesici parçalar gibi 
parçalarýn imalinde kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ç 8620

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % W % S Teslim Sertliði Diðer

Ç 7131

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % W % Si Teslim Sertliði Diðer

0,16-0,24 0,60-0,90 0,15-0,35 241 HB 300,40-0,60 0,0400,15,-0,25

0,16-0,24 0,60-0,90 0,15-0,35 241 HB 300,40-0,60 0,0400,15,-0,25

Sementasyon Çelikleri
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Otomat çelikleri yüksek oranda kükürt ve mangan 
içeren alaþýmsýz çeliklerdir. Mangan sülfür 
sayesinde küçük ve kýrýlgan talaþ oluþumu 
nedeniyle seri üretime yönelik çalýþan hýzlý takým 
tezgahlarýnda  iþlenir.

Seri ve hýzlý üretim gerektiren tezgahlarda kullanýlýr. 
Sýcak ve soðuk dövme ,zýmbalama parçalarýnýn 
imalatýnda kullanýlmaktadýr.

OTOMAT ÇELÝKLERÝ

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Si % Mo % P % W % S Teslim Sertliði Diðer

0,090-0,15 1,00-1,30 0,80-0,1300,10-0,30 0,0400,15,-0,251.5820

Yüksek aþýnma direnci, yüksek tokluk, iyi 
iþlenebilirlik, taþlanmýþ olarak üretilir.

Çeþitli pim imalatýnda,  Matkap gibi kesici takým 
imalatýnda kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

CÝVA ÇELÝKLERÝ

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % V % Si Teslim Sertliði Diðer

1,16 0,40 0,010 223 HB0,60 0,0181.2210 0,10

Çelik Mamüller
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Ýyi iþlenebilirlik, sertleþtirmede yüksek ölçü sadakati 
ve sertleþtirme sonrasý yüksek yüzey sertliði ile 
birlikte yüksek tokluk özelliði

Kesme,zýmbalama,ayýrma, etek kesme, kýsa parça 
kesme, dövme ve enjeksiyon parçalarýnda çapak 
alma, eðme, bükme, çekme, sývama takýmlarý, ölçü 
lokmalarý, punto baþlarý, itici pimler, kamalar, piston 
v.b. 

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

Ýyi iþlenebilirlik, sertleþtirmede yüksek ölçü sadakati 
ve sertleþtirme sonrasý yüksek yüzey sertliði ile 
birlikte yüksek tokluk özelliði

Kesme,zýmbalama,ayýrma, etek kesme, kýsa parça 
kesme, dövme ve enjeksiyon parçalarýnda çapak 
alma, eðme, bükme, çekme, sývama takýmlarý, ölçü 
lokmalarý, punto baþlarý, itici pimler, kamalar, piston 
v.b. 

UHB11

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

1.1730 1045 0,47 0,60 0,04 190 HRB

ARNE

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2510 01 0,95 1,20 0,30 190 HRB0,60 0,10 0,60

www.teknikcelik.com.tr17

Soðuk Ýþ Takým Çelikleri

Ø 10 - 254 30 x 10 254 x 253

Ø 10 - 254 30 x 10 254 x 253



Ýyi iþlenebilirlik, sertleþtirmede yüksek ölçü sadakati 
ve sertleþtirme sonrasý yüksek yüzey sertliði ile 
birlikte yüksek tokluk özelliði

Kesme,zýmbalama,ayýrma, etek kesme, kýsa parça 
kesme, dövme ve enjeksiyon parçalarýnda çapak 
alma, eðme, bükme, çekme, sývama takýmlarý, ölçü 
lokmalarý, punto baþlarý, itici pimler, kamalar, piston 
v.b.                                                                      

Yüksek tokluk, iyi aþýnma direnci, yüksek sývanma 
direnci, kaynak yapýlabilme ve alevle sertleþebilme 
özelliklerine sahip özgün bileþimli.

Yüksek tokluðu ile darbe çeliklerinin kullanýldýðý her 
türlü uygulamada. Madeni para, çatal-býçak kesme 
ve form verme kalýplarýnda; haddelerde, diðer 
endüstriyel býçaklarda, soðuk ekstrüzyon 
takýmlarýnda, penslerde.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

RIGOR

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2363 A2 1,00 0,80 0,20 190 HRB

CALMAX

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,60 0,80 0,35 200 HRB4,50 0,20

5,30 1,10 0,20

0,50
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Soðuk Ýþ Takým Çelikleri

Ø 10 - 135

Ø 14 - 400 30 x 20 200 x 600



Calmax'ýn ön sertleþtirilmiþi. Alevle yüzey 
sertleþtirmeye, kaynak edilebilmeye uygun. Yüksek 
aþýnma direnci ve yüksek tokluk.

Kesme ve form verme kalýplarý, özellikle otomotiv 
endüstrisinde kaporta kalýplarý için alevle 
sertleþtirilerek döküm bloklarda çelik çaký olarak 
kullanýlýr.                                                                

CARMO

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,60 0,80 0,354,50 0,50 0,20

Kaðýt üretiminde kullanýlan bütün býçaklar için ideal 
takým çeliðidir.

Plastik kesme býçaklarý, kalýn sac delme ve 
kesmelerde kullanýlan zýmba ve makas aðýzlarý 
imalinde, kalýn sac eðme-bükme-sývama gibi yüksek 
tokluk istenen yerlerde uygulanýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

CHIPPER

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,50 0,50 1,008,00 0,501,50
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Soðuk Ýþ Takým Çelikleri



Genel kullaným amaçlý yeni nesil bir soðuk iþ takým 
çeliðidir. Abrasif aþýnma ve aðýz dökülmesinin her 
ikisinin birden görüldüðü durumlarda mükemmel bir 
çözümdür.

Hassas kesme , ayýrma ve koparma, form verme, 
soðuk dövme v.b. için kullanýlýr.

SLEIPNER

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,90 0,50 0,90 190 HRB7,80 2,50 0,50

Çok yüksek sertlik, çok yüksek aþýnma direnci, 
yüksek basma dayanýmý, ýsýl iþlemde mükemmel 
boyutsal kararlýlýk

Sert ve ince saclarýn kesilmesinde (silisli saclar, sert 
çelikler, soðuk hadde saclar) yüksek ömürlü kalýp 
malzemesi olarak, 3 mm'ye kadar metal kesme, 
koparma uygulamalarýnda , uzun ömürlü pres 
takýmlarýnda, form verme takýmlarýnda kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SVERKER3

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

1.2436 D6 2,05 0,80 0,3012,70 1,10
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Soðuk Ýþ Takým Çelikleri

Ø 32 -250 28 x 368 305 x 153

Ø 20 - 400 30 x 10 305 x 50,8



Yüksek aþýnma direnci, yüksek basma dayanýmý, 
yüksek tokluk, yüksek sertleþebilirlik, yüksek 
meneviþ direnci, ýsýl iþlemde mükemmel boyutsal 
kararlýlýk, nitrürleme, pvd gibi yüzey iþlemlerine 
uygunluk.

Tokluk istenen aþýndýcý 6 mm. ye kadar ve farklý 
kesitli metal  kesme, koparma, ezme, sývama, derin 
çekme ka l ýp la r ýnda;  soðuk  eks t i rüzyon 
takýmlarýnda;alüminyum, çinko tüp imal kalýplarýnda; 
ovalama taraklarýnda; markalama takýmlarýnda; 
civata, somun,perçin üretiminde, delici-þiþirici 
olarak; ezme ve profil ile boru imal makaralarýnda; 
ahþap frezeleride; aþýndýrýcý plastiklerde, plastik 
kalýplarýnda ve plastik kesme-ufalama býçaklarýnda 
kullanýlýr.

SVERKER21

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2379 D2 1,55 0,40 0,30 210 HRB11,8 0,80 0,80

Sverker 21 gibi 2379 kimyasal bileþimine sahip olan 
ancak toz metalurjik olarak üretildiði için tokluðu 
daha yüksek bir malzemedir.

2379'da atma , aðýz dökülmesi gösterdiði tüm 
uygulamalarda kullanýlmasý tavsiye edilir.                                                                        

ASSAB79PM

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2379 D2 TOZ 1,55 0,40 0,30 190 HRB11,80 0,80
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Soðuk Ýþ Takým Çelikleri

Ø 10 - 500 30 x 6 304,8 -101,6



Yüksek tokluk ve yüksek sývanmalý aþýnma 
direncinin mükemmel birlikteliðini saðlayan toz 
metalurjik soðuk iþ takým çeliði.

Yüksek ömür ve yüksek kaliteli üretim istenen her 
türlü soðuk iþ uygulamasýnda, özellikle paslanmaz 
çeliklerle alüminyum ve bakýr alaþýmlarýnýn 
þekillendirilmesinde , aþýnma ve aðýz dökülmesinde  
kullanýlýr.

VANADIS4

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 1,50 0,40 1,008,00 1,50 4,00

Ýyi iþlenebilirlik, sertleþtirmede yüksek ölçü sadakati 
ve sertleþtirme sonrasý yüksek yüzey sertliði ile 
birlikte yüksek tokluk özelliði

Kesme,zýmbalama,ayýrma, etek kesme, kýsa parça 
kesme, dövme ve enjeksiyon parçalarýnda çapak 
alma, eðme, bükme, çekme, sývama takýmlarý, ölçü 
lokmalarý, punto baþlarý, itici pimler, kamalar, piston 
v.b. 

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ASSABHSS4PM

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W Teslim Sertliði Diðer

1.3343 M3:2 1,28 0,30 190 HRB4,20 3,10 6,40

% Si

0,505,00

www.teknikcelik.com.tr22

Soðuk Ýþ Takým Çelikleri

Ø 5,3 - 300 108 x 22 254 x 153



Tokluk ve yüksek sývanmalý aþýnma direnci ve 
karýþýk aþýnma direnci gösteren toz metalurjik soðuk 
iþ takým çeliði.

Kalýptan çok uzun ömür ve yüksek nitelikli parça 
istenen soðuk iþ uygulamalarýnda. Özellikle karýþýk 
aþýnma ve aðýz dökülmesinin sorun olduðu 
durumlarda kullanýlýr. Sertleþtirilmiþ paslanmaz 
çelikler, karbonlu çelikler vb. gibi kesme ve hassas 
kesme , yüksek basýnç altýnda form verme, toz 
presleme kalýplarý ile býçaklarda önerilir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

VANADIS6

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 2,10 0,40 1,006,80 5,401,50

Yüksek tokluk ve yüksek sývanmalý aþýnma 
direncinin mükemmel birlikteliðini saðlayan toz 
metalurjik soðuk iþ takým çeliði.

Yüksek ömür ve yüksek kaliteli üretim istenen her 
türlü soðuk iþ uygulamasýnda, özellikle paslanmaz 
çeliklerle alüminyum ve bakýr alaþýmlarýnýn 
þekillendirilmesinde , aþýnma ve aðýz dökülmesinde  
kullanýlýr.

VANADIS10

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 2,90 0,50 1,008,00 1,50 9,80

Soðuk Ýþ Takým Çelikleri

www.teknikcelik.com.tr23

Ø 12,3 - 230 108 x 22 254 x 153



Yüksek sýcak sertlik/meneviþ direnci ile karýþýk 
aþýnma direncine sahip toz metalurjik yüksek hýz 
çeliði.

Özellikle karýþýk aþýnma ve aðýz dökülmesinin sorun 
olduðu durumlarda kullanýlýr. Sertleþtirilmiþ 
paslanmaz çelikler, karbonlu çelikler vb. gibi kesme 
ve hassas kesme , yüksek basýnç altýnda form 
verme, toz presleme kalýplarý ile býçaklarda önerilir. 
3343 ve 3344 gibi HSS'lerin kullanýldýðý her yerde, 2 
HRc daha yüksek sertlik ile uygulanabilir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

VANADIS23

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

1.3344 M3:2 1,28 0,30 0,504,20 3,10 6,405,00

Yüksek sýcak sertlik/meneviþ direnci ile karýþýk 
aþýnma direncine sahip toz metalurjik yüksek hýz 
çeliði. Isýl iþlemde ölçü sadakati, yüzey iþlemlerinde 
uygunluk.

Kalýptan çok uzun ömür ve yüksek nitelikli parça 
istenen her türlü soðuk iþ uygulamalarýnda , kesme 
aðýzlarýnda ve sýcaklýðýn 200C° nin üzerine çýktýðý 
uygulamalarda kullanýlýr.

VANADIS30

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Co Teslim Sertliði Diðer

1.3207 1,28 0,30 8,504,20 5,00 3,10 6,40

www.teknikcelik.com.tr24

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



Yüksek sýcak sertlik/meneviþ direnci ile karýþýk 
aþýnma direncine sahip toz metalurjik yüksek hýz 
çeliði.

Özellikle karýþýk aþýnma ve aðýz dökülmesinin sorun 
olduðu durumlarda kullanýlýr. Sertleþtirilmiþ 
paslanmaz çelikler, karbonlu çelikler vb. gibi kesme 
ve hassas kesme , yüksek basýnç altýnda form 
verme, toz presleme kalýplarý ile býçaklarda önerilir. 
3343 ve 3344 gibi HSS'lerin kullanýldýðý her yerde, 2 
HRc daha yüksek sertlik ile uygulanabilir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

VANADIS23

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

1.3344 M3:2 1,28 0,30 0,504,20 3,10 6,405,00

Yüksek sýcak sertlik/meneviþ direnci ile karýþýk 
aþýnma direncine sahip toz metalurjik yüksek hýz 
çeliði. Isýl iþlemde ölçü sadakati, yüzey iþlemlerinde 
uygunluk.

Kalýptan çok uzun ömür ve yüksek nitelikli parça 
istenen her türlü soðuk iþ uygulamalarýnda , kesme 
aðýzlarýnda ve sýcaklýðýn 200C° nin üzerine çýktýðý 
uygulamalarda kullanýlýr.

VANADIS30

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Co Teslim Sertliði Diðer

1.3207 1,28 0,30 8,504,20 5,00 3,10 6,40

www.teknikcelik.com.tr24

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



Yüksek sýcak sertlik/meneviþ direnci ile karýþýk 
aþýnma direncine sahip toz metalurjik yüksek hýz 
çeliði. Isýl iþlemde ölçü sadakati, yüzey 
iþlemlerinde uygunluk.

Kalýptan çok uzun ömür ve yüksek nitelikli parça 
istenen her türlü soðuk iþ uygulamalarýnda , kesme 
aðýzlarýnda ve sýcaklýðýn 200°C nin üzerine çýktýðý 
uygulamalarda kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

VANADIS60

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Co Teslim Sertliði Diðer

1.3241 2,30 0,30 10,504,20 6,50 6,507,00

www.teknikcelik.com.tr25

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



Çok yüksek tokluk ve süneklik, yüksek sýcak sertlik 
ve mukavemet, iyi iþlenebilirlik, ýsýl iþlemde 
mükemmel boyutsal kararlýlýk, yüzey iþleminde 
uygunluk.

Baþta metal enjeksiyon ve sýcak dövme olmak 
üzere, her türlü sýcak þekillendirme kalýbýnda 2344 
'ün yetersiz geldiði yüksek tokluk ihtiyacýna karþýlýk 
vermek üzere tercih edilir.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

VIDAR SUPREME

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2343 H11 0,38 0,40 1,005,00 0,401,40

Yüksek sýcak sertlik, yüksek sýcak mukavemet, 
yüksek meneviþ direnci, yüksek tokluk, iyi 
iþlenebilirlik, ýsýl iþlemde mükemmel boyutsal 
kararlýlýk, yüzey iþleminde uygunluk.

Baþta alüminyum ve alaþýmlarýnýn þekillendirilmesi 
olmak üzere her tür sýcak þekillendirme kalýbý ve 
aparatýnda kullanýlýr. Ayrýca , sýcak kütük kesme 
býçaklarý ve kalýn kesitli soðuk kesmelerde  Orvar 
2M tercih edilir.                                                                                                              

ORVAR 2M

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2344 H13 0,39 0,40 1,005,20 1,40 0,90

www.teknikcelik.com.tr26

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



Özellikle sýcak aþýnma ve meneviþ dirençlerinin 
yüksek olmasý nedeniyle tercih edilir. Temiz ve 
homojen bir mikro yapýya sahiptir, iyi iþlenebilirlik ve 
ýsýl iþlemde mükemmel boyutsal kararlýlýk.

Pul, sabit pul, metal enjeksiyon da sývý metalin 
öncelikle temas ettiði, yolluk ve maçalarda, ayrýca et 
kalýnlýðý yüksek olan parçalarýn kalýplarýnda , 
özellikle pirinç enjeksiyon kalýplarýnda ve 
takýmlarýnda, metal enjeksiyon takýmlarýnda; piston , 
kovan olarak. Sýcak dövmede; yine aþýrý ýsýnan ve 
aþýnan küçük ve orta büyüklükteki iþlerde kalýp 
çekirdeði ile maça v.b. kalýp parçalarýnda kullanýmý 
önerilir                                                        

QRO 90 SUPREME

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,38 0,75 0,302,60 2,30 0,90

Yüksek tokluk ve sýcak aþýnma direnci özelliklerine 
sahip, iç yapýsý özel olarak temizlenmiþ sýcak iþ 
çeliði.

Baþta metal enjeksiyon ve sýcak dövme olmak üzere 
her tür sýcak þekillendirme kalýbý ve aparatýnda 
kullanýlýr. Sýcak kütük kesme býçaklarý, kalýn kesitli 
soðuk kesmeler ile uzun ömürlü plastik kalýplarýnda 
da kullanýlýr. 

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ORVAR SUPREME

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2344 H13 0,39 0,40 1,005,20 0,401,40

www.teknikcelik.com.tr27

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



Tüm sýcak iþ uygulamalarý için, hem yüksek tokluk 
hem de yüksek sýcak mukavemet özelliklerini birlikte 
taþýmasýndan dolayý ideal malzemedir. Dievar ayný 
tokluk seviyesi ile standart 2344'den 4-5 HRc daha 
yüksek sertliktedir.

Tüm metal enjeksiyon , sýcak dövme ve 
þekillendirme kalýplarý ve maçalarýnda kullanýlabilir.                                                                                                           

Sýcak aþýnma ve plastik deformasyonun gözlendiði 
her türlü sýcak iþ uygulamasýna çözüm olabilen bir 
takým çeliðidir.

Özellikle 650°C'ye kadar olan uygulamalarda çok 
baþarýlýdýr. Otomatik sýcak dövme, ýlýk dövme 
kalýplarý, sýcak þiþirme kalýplarý, sýcak ezme, kapalý 
kalýpta dövme, sýcak kalibrasyon ve doðrultma ve 
sýcak zýmbalama için önerilir. 

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

DIEVAR

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,35 0,50 0,20

HOTVAR

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,55 0,75 1,002,60 0,85

5,00 2,30 0,60

2,55

www.teknikcelik.com.tr28

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



Ýyi iþlenebilirlik, iyi mekanik özellikler, kýsmen iyi 
aþýnma direnci.

Kesme kalýplarý, metal enjeksiyon kalýplarý ve plastik 
enjeksiyon kalýplarýnda destek plakalarý , kalýp 
taþýyýcýsý, üst ve alt plakalar ile zaman zamanda 
düþük ömürlü kalýplarda kalýp çekirdeði olarak 
kullanýlýr.

UHB11

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

1.1730 1045 0,47 0,60 0,04 190 HRB

Yüksek tokluk ve süneklik, yüksek ýsýl gerilme 
direnci, yüksek sertleþebilirlik. Isýl iþlemde 
mükemmel boyutsal kararlýlýk.

Dayama bloðu olarak, dövme kalýplarýnda zarf 
malzemesi olarak, sýð þekilli kalýplarda çekirdek 
olarak, þahmerdan ve düþme çekiçlerinde tokluðu 
nedeniyle kalýp malzemesi olarak ve taban çakma 
takýmlarýnda özellikle paslanmaz çelik tencere 
imalatýnda kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

1.2714 6F3 0,55 0,70 0,301,10 0,100,50

ALVAR14

www.teknikcelik.com.tr29

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



30-33 HRc'ye ön sertleþtirilmiþ buna raðmen çok iyi 
iþlenebilirlik gösteren kalýp çeliði.

Destek plakalarý ve çeþitli pres takýmlarýnda 
kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

HOLDAX

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2312 0,40 1,50 0,401,90 0,20

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri

www.teknikcelik.com.tr30



Özellikle sýcak aþýnma ve meneviþ dirençlerinin 
yüksek olmasý nedeniyle tercih edilir. Temiz ve 
homojen bir mikro yapýya sahiptir, iyi iþlenebilirlik ve 
ýsýl iþlemde mükemmel boyutsal kararlýlýk.

Kesme kalýplarý, metal enjeksiyon kalýplarý ve plastik 
enjeksiyon kalýplarýnda destek plakalarý , kalýp 
taþýyýcýsý, üst ve alt plakalar ile zaman zamanda 
düþük ömürlü kalýplarda kalýp çekirdeði olarak 
kullanýlýr.

UHB11

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

1.1730 1045 0,47 0,60 0,04

Yüksek tokluk ve süneklik, yüksek ýsýl gerilme 
direnci, yüksek sertleþebilirlik, ýsýl iþlemde 
mükemmel boyutsal kararlýlýk.       

Dayama bloðu olarak,  dövme kalýplarýnda zarf 
malzemesi olarak, sýð þekilli kalýplarda çekirdek 
olarak; þahmerdan ve düþme çekiçlerinde kalýp 
malzemesi olarak, çelik tencere imalatýnda.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

HOLDAX

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2312 4130-35 0,40 1,50 0,40 190 HRB1,90 0,070,20

www.teknikcelik.com.tr31

Sýcak Ýþ Takým Çelikleri



Yüksek korozyon direnci, çok iyi iþlenebilirlik, 
homojen sertlik.

E s a s  o l a r a k  P V C  g i b i  p l a s t i k l e r i n  
þekillendirilmesinde, kalýp ve kalýp tutucu olarak, 
enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr.

RAMAX S

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2316 420 F 0,33 1,35 0,35 340 HRB16,7 0,20

Çok yüksek korozyon direnci, yüksek aþýnma 
dayanýmý, çok iyi parlatýlabilirlik, temiz ve homojen 
mikro yapý, ýsýl iþlemde mükemmel boyutsal 
kararlýlýk, kolay iþlenebilirlik.

Cam elyafý katkýlý plastiklerin yada diðer 
sert/aþýndýrýcý plastiklerin þekillendirilmesinde 
enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. PVC gibi 
plastiklerin þekillendirilmesinde, kalýp ve kalýp tutucu 
olarak, enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. 

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

STAVAX ESR VE SUPREME

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2083 420 ESR 0,38 0,50 0,3513,6 0,20

www.teknikcelik.com.tr32

Plastik Kalýp Çelikleri



Çok yüksek parlatýlabilirlik, çok temiz ve homojen 
mikro yapý, çok yüksek korozyon direnci.

Stavax ESR'nin yüzey parlaklýðýnýn yetersiz geldiði 
durumlarda, örneðin kontakt lens gibi optik 
uygulamalarda optimax kalýp çekirdeði olarak 
kullanýlýr.

Yüksek aþýnma dayanýmý, aðýz dökülmesine karþý 
yüksek direnç ve yüksek tokluk,   iyi basma 
dayanýmý,  yüksek sýcaklýk meneviþi ardýndan 
yüksek sertlik olanaðý, iyi meneviþ direnci, iyi tel 
erozyon özelliði, kolay iþlenebilir ve taþlanabilir olma 
özelliði, ýsýl iþlemde yüksek boyutsal kararlýlýk, yüzey 
iþlemlerinde uygunluk. 

Aðýz dökülmesinin görüldüðü ve her türlü plastik 
kalýbýnda kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

POLMAX

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2083 420 0,38 0,50 0,90

CORRAX

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Ni % Mo % Al % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,03 0,30 0,30 235 HRB12,00 1,40 1,60

13,60 0,30

9,20
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Ýyi parlatýlabilirlik, iyi iþlenebilirlik, saf ve homojen 
mikro yapý , homojen sertlik, yüksek tokluk,kaynak 
yapabilme, alev ve nitrürleme ile sertleþebilme 
özelliði.

Cam elyafý takviyeli  aþýndýrýcý plastikler ile PVC 
benzeri plastikler dýþýnda tüm termoset plastiklerin 
þekillendirilmesinde , kalýp , maça , itici olarak 
kullanýlýr. 

IMPAX SUPREME

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % Ni % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2738 ESR P20 0,37 1,40 0,30 290-330 HRB2,00 0,20 1,00

Yüksek tokluk çok yüksek aþýnma dayanýmý. Yüksek tokluðu sayesinde özellikle ince maçalarda 
kullanýmý çok uygundur. Çok yüksek sertlik (60-61 
HRc) yani çok yüksek aþýnma dayanýmý sayesinde 
de sert ve takviyeli plastikler ile özellikle elektronik 
sektöründe çok yüksek baský adetleri ve düþük 
toleranslar için ideal kalýp çeliðidir. Ayrýca 
paslanmaz çelik olup iyi yüzey parlaklýðý saðlar.  

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 1,70 0,30 18,00 1,00 3,00

ELMAX
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Kolay iþlenebilirlik, iyi parlatýlabilirlik iyi iþlenebilirlik, 
saf ve homojen micro yapý, homojen sertlik, yüksek 
tokluk, kaynak yapýlabilme, alevle ve nitrürleme ile 
sertleþebilme özelliði.

Ýmpaxa göre çok daha kolay iþlenebilir malzeme 
olma özelliðine sahiptir. Bu özelliði nedeni ile, 
özellikle plastik enjeksiyon kalýplarýnda iþleme 
sürelerinin düþürülmesi amacýyla kullanýlmak üzere 
geliþtirilmiþtir.

PREMAX

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % S % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT 0,25 1,30 290-320 HRB1,30 0,40 0,020PATENT

Yüksek tokluk, iyi aþýnma direnci, yüksek sývanma 
direnci, kaynak yapýlabilme ve alevle sertleþebilme 
özelliklerine sahip özgün bileþimli.

Yüksek tokluðu ile darbe çeliklerinin kullanýldýðý her 
türlü uygulamada. Madeni para, çatal-býçak kesme 
ve form verme kalýplarýnda; haddelerde, diðer 
endüstriyel býçaklarda, soðuk ekstrüzyon 
takýmlarýnda, penslerde.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

CALMAX

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,60 0,80 0,35 200 HRB4,50 0,200,50
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Çok yüksek ýsýl iletkenlik, yüksek korozyon direnci, 
iyi parlatýlabilirlik, çok iyi iþlenebilirlik, kaynak 
edilebilirlik, yüksek mukavemet ve sertlik, yüksek 
sývama direnci.

Þiþirme ve enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % Be % Mn % Co+Ni % Mo % V % W % Cu Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 1,90 30 HRB1,20 Kalaný

Çok yüksek tokluk ve süneklik, temiz ve homojen 
mikro yapý, yüksek sýcak sertlik, yüksek sýcak 
mukavemet, yüksek meneviþ direnci, iyi iþlenebilirlik 
ve parlatýlabilirlik, yüksek sertleþebilirlik,  ýsýl 
iþlemde boyutsal kararlýlýk, yüzey iþlemlerine 
uygunluk.    

Baþta metal enjeksiyon ve sýcak dövme olmak 
üzere, her tür sýcak þekillendirme kalýbý ve 
aparatýnda kullanýlýr. Sýcak kütük kesme býçaklarý, 
kalýn kesitli soðuk kesmeler ile uzun ömürlü plastik 
kalýplarýnda da kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ORVAR SUPREME

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertliði Diðer

1.2344 ESR H13 PR 0,39 0,40 1,00 185 HRB5,30 0,901,30

MOLDMAX HH
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Hafiflik, çok iyi iþlenebilirlik, homojen sertlik, yüksek 
ýsýl iletkenlik, yüksek korozyon direnci, iyi 
parlatýlabilirlik, yüzey iþlemlerinde uygunluk.

Özellikle þiþirme kalýplarý ve vakum kalýplarý ile 
düþük baský adetleri için enjeksiyon kalýplarýnda 
çekirdek  ve hamil olarak kullanýlan sert alüminyum 
alaþýmýdýr.  

PRODAX

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Zn % Cu % Al % Mg Teslim Sertliði Diðer

3.4345 0,10 2,60 164-168 HRB0,13 4,30 0,70 Kalaný

190 HB'e sertleþtirilmiþ bakýr- berilyum alaþýmýdýr.  
Çok yüksek ýsýl iletkenlik, yüksek korozyon direnci, 
iyi parlatýlabilirlik, çok iyi iþlenebilirlik, kaynak 
edilebilirlik, yüksek mukavemet ve sertlik, yüksek 
sývama direnci

Þiþirme ve enjeksiyon kalýplarýnda çekirdek 
malzemesi ve aþýnan bölgelerde kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % Be % Ni % Cu % Mo % V % W % S Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 0,40 1,80 190 HRBKalaný

PROTHERM

Plastik Kalýp Çelikleri
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Çok yüksek ýsýl iletkenlik, yüksek korozyon direnci, 
iyi parlatýlabilirlik, çok iyi iþlenebilirlik, kaynak 
edilebilirlik, yüksek mukavemet ve sertlik, yüksek 
sývama direnci.

Metal enjeksiyonda hýzlý soðuma özelliðinden dolayý 
zýmba ucu olarak kullanýlýr.

MOLDMAX XL

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

ISO/DIN AISI % Ni %Sn % Cr % Mo % V % W % Cu Teslim Sertliði Diðer

PATENT PATENT 9,00 Kalaný 28-32 HRB6,00

Plastik Kalýp Çelikleri
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Paslanmaz Mamüller

Paslanmaz çelikler mükemmel korozyon dayanýmlarý 
yanýnda deðiþik mekanik özelliklere sahip türlerinin 
bu lunmasý ,  düþük  ve  yüksek  s ýcak l ýk la rda  
kullanýlabilmeleri, þekil verme kolaylýðý ve estetik 
görünümleri gibi özelliklere sahiptir.  
      Paslanmaz çelikler bileþimlerinde en az %11 krom 
içeren bir çelik ailesidir. Bu çeliklere yüksek korozyon 
dayanýmýný veren unsur, yüzeye kuvvetle tutunmuþ, 
yoðun, sünek, çok ince ve saydam bir oksit tabakasýnýn 
bulunmasýdýr. Çok ince olan bu tabaka sayesinde 
paslanmaz çelikler kimyasal reaksiyonlara karþý pasif 
davranarak indirgeyici olmayan ortamlarda korozyona 
karþý dayaným kazanýrlar. Bu oksit tabaka, oksijenli 
ortamlarda oluþur ve dýþ etkenlerle ( aþýnma, kesme veya 
talaþlý imalat ) bozulsa dahi kendini onararak eski 
özelliðine kavuþur. 
      Paslanmaz çeliðin kullaným alanlarý her geçen gün 
artmaktadýr. Baþta mutfak ekipmanlarýnda kullanýlan 
paslanmaz çelikler bu gün otomotiv, gýda sanayi, beyaz 
eþya, gemicilik gibi endüstriyel alanlarýn yanýnda ziynet 
eþyalarý, sanat eserleri ve günlük yaþamda karþýmýza 
çýkan birçok mekânda dekoratif amaçlý olarak 
kullanýlmaktadýr. Paslanmaz çelik tüketimi artýk 
toplumlarýn refah seviyesinin bir  göstergesi 
sayýlmaktadýr.
     Paslanmaz çelikler içerdikleri alaþým elementlerine 
baðlý olarak ferritli, östenitli ve martensitli paslanmaz 
çelikler olarak sýnýflandýrýlýrlar. Ferritli paslanmaz çelikler 
baþlýca alaþým elementi olarak krom içerir. Östenitli 
paslanmaz çelikler ise kromun yaný sýra nikel elementi de 
içerir. Korozyona, paslanmaya en dayanýklý olan tür 
östenitli paslanmaz çeliklerdir. 304  316 gibi en çok bilinen 
türler bu gruba girer. Bu gruptaki çeliklerin krom oraný 
azaltýlýp su verilmesi ile martensitli paslanmaz çeliklere 
elde edilir. 
    Ferritli çelikler baþlýca mutfak gereçleri, dekoratif 
uygulamalar, otomobil þase parçalarý, egzoz elemanlarý 
vb. yerlerde, östenitli çelikler makine ve imalat sanayiinde 
çeþitli uygulamalarda, asansörler ve bina dýþ cephe 
kaplamalarýnda, mimari uygulamalarda, gýda iþleme 
ekipmanlarý ve mutfak gereçlerinde, kimya tesisleri vb. 
yerlerde, martensitli paslanmaz çelikler yüksek dayaným 
ve sertlik gerektiren uygulamada kullanýlýrlar. 
     Paslanmaz çeliklerin diðer çeliklere göre; Yüksek 
korozyon dayanýmý, bazý paslanmaz alaþýmlarýn düþük, 
bazýlarýnýn yüksek sýcaklýklarda yüksek mekanik 
dayaným göstermesi, her türlü imalat iþleminin ( kesme, 
kaynak, sýcak ve soðuk þekillendirme, talaþlý imalat) kolay 
yapýlabilmesi, çok farklý yüzey kalitesinde olabilmeleri ve 
bakýmlarýnýn kolay olmasý , kolay temizlenebilir 
özelliklerinden dolayý hijyenik olmalarý ve uzun ömürlü 
olmalarý en büyük üstünlükleridir.

YASSI MAMULLER  Dünyada üretilen paslanmaz çeliklerin 
büyük bir bölümü yassý mamul olarak tüketilmektedir. 
Günümüzde paslanmaz levhalar; her türlü tank 
imalatlarýnda, enerji makine imalat ve ulaþým sektöründe, dýþ 
cephe kaplamalarýnda, doðalgaz bacalarýnda vb. 
uygulamalarda sýkça kullanýlmaktadýr. En çok kullanýlan 
430,304,316 ve 310'dur. Yassý mamullerde 8 mm. kadar olan 
kalýnlýklarda soðuk halde üretim metotlarý kullanýlabilmekte 
ancak bu kalýnlýktan sonraki deðerlerde sýcak halde 
malzemeler kullanýlabilmektedir. 

RULOLAR Genellikle 12,0 mm kalýnlýða kadar olan 
paslanmaz çelikler rulo olarak üretilmekte ve üretim sonrasý 
proseslerle levha haline dönüþtürülebilmektedir. Eni 
600mm'den az olan rulolara dar þerit, 600mm 'den fazla olan 
rulolara da geniþ þerit denir.  

LEVHALAR Rulolardan boy kesme iþlemi yapýlarak elde 
edilen plakalardýr. Rulolar plaka haline getirildikten sonra 
yüzeylere çeþitli iþleme yöntemleri yapýlarak yüzey kalitesi 
kullaným amacýna uygun hale getirilebilir. Paslanmaz 
çelikleri taþlý, fýrçalý ve muhtelif desenlerle temin etmek 
mümkündür. Ayrýca imalat sýrasýnda yüzeyin zarar görmesini 
engellemek amacýyla PVC ile kaplanabilir.

YUVARLAK DÝKDÖRTGEN VE ALTIKÖÞE KESÝTLÝ 
MAMULLER Ýmalat sanayiinde sýklýkla kullanýlan ürünlerdir. 
Genel kullaným alanlarý; makine imalat sektörü, cývata, vida 
ve pim yapýmý, transmisyon  milleri yapýmý, korozyonun 
yüksek olduðu nemli ortamlar ve asidik ortamlardýr. En 
yaygýn kullanýlan türleri 304,316.310,420' dir.   

DÝÐER PASLANMAZ ÇELÝK ÜRÜNLERÝ
Paslanmaz Çelik Yaylýk Teller
Paslanmaz Çelik Yaylýk Saclar
Paslanmaz Çelik Elek Telleri
Paslanmaz Çelik Lamalar
Paslanmaz Çelik Platinalar
Paslanmaz Çelik Flanþlar
Paslanmaz Çelik Elektrodlar
Paslanmaz Çelik Menteþeler

Paslanmaz Mamüller
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%11 krom oraný ile havaya suya ve pek çok 
kimyasala karþý iyi korozyon dayanýmý gösterir. Ti 
katkýsý ile iç yapý stabilize edildiðinden karbür 
çökelmesi ve taneler arasý korozyon hassasiyeti söz 
konusu deðildir. Talaþlý iþleme özellikleri dayanýmý 
500Mla olan yumuþak çeliðe benzerdir. Kaynak 
kabiliyeti iyidir. Ayrýca düþük karbonlu çelik saclarla 
da kaynaðý mümkündür.  

Bu paslanmaz çeliðin yüzeyinde 800 ºC sýcaklýða 
kadar yüzeyde tufal oluþumu görülmez ve ayrýca 
malzemeleri yeterli bir genel korozyonu vardýr. 
Dolayýsýyla otomobillerde susturucu ve eksoz 
sistemlerinde kullanýlýr. Alaþým elementleri katýlarak 
demir yolu vagonlarýnda, konteynýrlarda ve otobüs 
karoserinde kullanýlýr. Kimya , petrokimya 
sanayiinde borularda , ýsý deðiþtiricilerinde, buhar ve 
su vanalarýnda, fittinglerde , mutfak aletleri ve spor 
ekipmanlarýnda seçilebilir. 

Doðru ýsýl iþlem yapýlmýþ durumda Atmosferik 
korozyona dayanýmý iyidir. Klorür içermeyen sulu 
ortamlarda, zayýf organik asitli ortamlarda, 
deterjanlarda ve alkali çözeltilerde korozyon 
dayanýmý iyidir. Yumuþak ferritik iç yapý nedeniyle 
malzemenin sývanma eðilimi vardýr.Talaþlý iþlene 
bilme özelliði dayanýmý yaklaþýk 500MPA olan 
alaþýmsýz çeliði iþlenmesindeki koþullara benzer. 
Kaynak kabiliyeti orta düzeydedir ve kaynak sonrasý 
tavlama önerilir.  

Temel ferritik kalite paslanmaz çeliktir. Düþük ýsýl 
genleþme, iyi þekillendirile bilme ve oksidasyona 
dayaným karakteristik özellikleridir. Genel amaçlar 
için kullanýlan bir paslanamaz çelik kalitesidir. 
Otomotiv sanayiinde karoser parçalarý, tampon 
üretiminde kullanýlýr. Tüm mutfaka ekipmaný ve çatal 
kaþýk üretiminde tercih edilir. Ayrýca gýda kimya 
sanayi ile iç mimaride uygulama alaný bulur. 

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

403

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

430

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

409 1.4512 0,08 1,00 0,04

% Mo % N

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

430 1,4016 0,12 1,0

% Mo % N

1,00 0,044 0,03 10,50-11,75 6XC Ti

1,00 0,04 0,03 16,0-18,0

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~
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Korozyon dayanýmý çok iyidir. Gerilmeli korozyon dayanýmý 
hassasiyeti yoktur. Doðru ýsýl iþlem yapýlmýþ durumda 
atmosferik korozyona dayanýmý iyidir. Klorür içermeyen sulu 
ortamlarda, zayýf organik asitli ortamlarda, deterjanlarda ve 
alkali çözeltilerde korozyon dayanýmý iyidir. Oksidasyona karþý 
direnci mükemmeldir. Yüksek sýcaklýk dayanýmý iyidir. Talaþlý 
iþlene bilme özelliði dayanýmý yaklaþýk 500 MPA olan alaþýmsýz 
çeliðin iþlenmesindeki koþullara benzer. Yumuþak firretik iç 
yapý nedeniyle malzemenin sývanma eðilimi vardýr. Kaynak 
kabiliyeti orta düzeydedir. Kaynak sonrasý ýsýl iþlem 
zorunluluðu yoktur. Östenitik  paslanmaz ve alaþýmsýz 
çeliklerle kaynatmak mümkündür.  

Yüksek sýcaklýða dayanýklýlýðý, kaynak edilebilirlik ve 
þekil verme özelliklerinin optimize edildiði bir 
kalitedir. Ýyi kanak edilebilmesi ve sünekliði ev 
aletlerinde bulunan su ýsýtýcýlarý için ideal bir 
malzeme olmasýný saðlar. Sýcaklýðýn deðiþtiði 
durumlarda da korozyona dayanýklý olduðundan 
özellikle eksoz sistemleri için de uygulanýr. Bazý 
uygulama yerleri; çamaþýr makinalarý, gýda tesisleri, 
sý ýsýtýcýlarý, ýsý deðiþtirgeçleri, ev aletleri, otomotiv 
eksoz bileþenleri,

Zayýf asitlere dayanýmý iyidir.özellikle oksitleyici 
ortamda klorürü bulunmasý durumunda korozyon 
dayanýmý olumsuz etkilenir. Yaklaþýl 700C' ye kadar 
yüksek sýcaklýk oksidasyonuna karþý duyarlýdýr. Bu 
malzeme ýsýl iþlemlerle ýslah edilerek mukavemeti 
artýrýlabilir. Talaþlý imalat özelliði yumuþak yapýsal 
çeliklere benzerdir. Genellikle kaynak iþlemi için 
uygun bir malzeme deðildir.

Islah sonrasýnda mekanik özellikleri mükemmel olur. 
Düþük sýcaklýklarda kýrýlgandýr. Yüksek dayaným ve 
aþýnmaya karþý mukavemet gerektiren genel 
mühendislik kullanýmlarýnda tercih edilir. Örneðin 
býçaklar ve týbbi aletler, kalýplar ve parçalarý, fren 
diskleri, akslar, pompa parçalarý, biyel kollarý, 
supaplar, saplamalar, vb. 

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

439

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

420

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

439 1,4510 0,07 1,0 0,5

% Mo

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

420 1.4021 0,15 Min 1,0

% Mo % N

1,00 0,04 0,03 17,0-19,0 0,2+4(C+H)Ti

1,00 0,04 0,03 12,0-14,0

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~
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Atmosferik korozyona dayanýmý mükemmeldir. Nötr nemli 
ortamlarda, alkali ortamlarda ve klorür içermeyen asidik 
o r tamlarda  korozyon  dayanýmý  i y id i r .M imar i  
uygulamalarda paslanma tehlikesi yoktur. Ayrýca gýda 
iþleme ortamlarýna uygundur.  Kolay temizlenir, organik 
kimyasallara ve birçok inorganik kimyasala dayanýklýdýr. 
Yaklaþýk 870 º C'ye kadar yüksek sýcaklýk oksidasyonuna 
karþý dayanýklýdýr. Talaþlý imalat için iyi kalite yüksek hýz 
çeliði veya karbür takýmlar kullanýlmalýdýr. Ýþleme sýrasýnda 
iyi soðutma gereklidir. Kaynak edilebilirliði mükemmeldir. 
Kaynak sonrasý ýsýl iþlem genellikle gerekli  deðildir.

En yaygýn olarak kullanýlan paslanmaz çelik 
türüdür. Korozyon dayanýmý, soðuk 
þekillendirilebilme kabiliyeti ve kaynak kabiliyetinin 
çok iyi olmasý nedeniyle geniþ bir kullaným alaný 
bulur. Ev eþyalarý, bulaþýk makinalarý, mutfak 
cihazlarý, mimari ve otomotiv uygulamalar örnek 
olarak gösterilebilir. Bunun yanýnda gýda iþleme 
tesisleri, fermantasyon ekipmanlarý ve azot 
tesislerinde tercih edilir

Korozyon dayanýmý 304'e benzerdir. 304'ün özelliklerine ek 
olarak, taneler arasý korozyona ve gerilmeli korozyon 
çatlaðýna karþý dayanýklýlýðý da iyidir. Karbon miktarý düþük 
olduðundan karbür çökelmesi ile içyapý deðiþiklikleri 
oluþmaz. Özellikle nitrik aside dayanýmý iyidir. Yaklaþýk 
900º C'ye kadar yüksek sýcaklýk oksidasyonuna karþý 
dayanýklýdýr. Talaþlý imalat için iyi kalite yüksek hýz çeliði 
veya karbür takýmlar kullanýlmalýdýr. Ýyi soðutma gereklidir. 
Kaynak edilebilirliði mükemmeldir. Kaynak sonrasý ýsýl 
iþlem genellikle gerekli  deðildir.

Kaynak edilmesi gereken fakat daha sonra 
tavlanmasý mümkün olmayan parçalar için tercih 
e d i l i r .  K o r o z y o n  d a y a n ý m ý ,  s o ð u k  
þekillendirilebilmesi ve kaynak kabiliyetinin çok iyi 
olmasý nedeniyle bu paslanmaz çelik, geniþ bir 
kullaným alaný bulur. Organik ve meyve asitlerine 
maruz kalabilecek yerlerde kullanýlabilir. Bu nedenle 
gýda, sabun ve suni elyaf sanayiinde tercih edilir. 
Kimya, petrokimya, kaðýt ve deri sanayiinde de 
kullanýmý yaygýndýr. 

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

304

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

304 L

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

304 1.4301 0,08 2,0 8,0-10,5

% Mo % N

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

304 L 1.4828 0,20 2,00 12,0-15,0

% Mo % N

1,00 0,045 0,03 18,0-20,0

1,0 0,045 0,03 22,0-24,0

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~~

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~
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Korozyon dayanýmý kükürtlü gazlara karþý az Azotlu 
gazlara karþý mükemmeldir. Yüksek krom ve nikel 
miktarý yüksek sýcaklýk oksidasyonunu önler. 
Yaklaþýk 1000º C'ye kadar ýsýya dayanýklýdýr. 
Mekanik ve sürtünme mukavemeti iyidir.

Yüksek sýcaklýk malzemesidir. Isýya dayanýklý 
olmasý gereken uygulamalarda Kullanýlýr. Fýrýn ve 
aparat yapýmýnda. Hava ön ýsýtýcýlarý, sementasyon 
kutularý, tav kapýlarý, vs.

Korozyon dayanýmý kükürtlü gazlara karþý az Azotlu 
gazlara karþý mükemmeldir. Yüksek krom ve nikel 
miktarý yüksek sýcaklýk oksidasyonunu önler. 
Yaklaþýk 1000º C'ye kadar ýsýya dayanýklýdýr. 
M e k a n i k  v e  s ü r t ü n m e  m u k a v e m e t i  
iyidir.Kaynaklanabilme özelliði iyidir.

Yüksek sýcaklýk malzemesidir. Mekanik zorlana 
altýndaki fýrýn ve aparat yapýmýnda, ýsýtýcý askýlarý, 
ýsýtýcý iletkenler, tavlama kaplarý, cehennemlik 
uygulamalarýnda kullanýlýr.

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

309

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

310

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

309 1.4828 0,20 2,00 12,0-15,0

% Mo % N

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

310 1.4841 0,25 2,00 19,0-22,0

% Mo % N

1,00 0,045 0,03 22,0-24,0

1,50 0,045 0,003 24,0-26,0

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~
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Molibden ilavesi ile mükemmel korozyon dayanýmý 
kazanmýþtýr. 304 kaliteye üstünlüðü, ýlýk ve klorür içeren 
ortamlarda noktasal ve aralýk korozyonuna daha dayanýklý 
olmasýdýr.  Atmosferde, kuru havada, endüstr iyel 
atmosferlerde, deniz suyunda rahatlýkla kullanýlabilir. Molibden 
ilavesi yüksek sýcaklýk mukavemetini de geliþtirmiþtir. 
1090ºC'ye kadar yüksek sýcaklýk oksidasyonuna karþý 
dayanýklý olup iyi mekanik ve sürtünme dayanýmýna 
sahiptir.Talaþlý imalat için iyi kalite yüksek hýz çeliði veya karbür 
takýmlar kullanýlmalýdýr. Ýþleme sýrasýnda iyi bir soðutma 
gereklidir. Kaynak kabiliyeti mükemmeldir.

Genel amaçlý ve kaynaklý konstrüksiyonda geniþ kullaným 
aracý bulur. Çok agresif korozif ortamlarda çalýþan proses 
ekipmanlarý için uygun bir malzemedir. Yüksek sýcaklýkta 
ve kuvvet taþýyan parçalarda kullanýlabilir. Kimya 
sanayiinde, petrokimya sanayiinde ve gýda sanayiinde 
kullanýlýr. Sýcaklýða mukavim ýsý deðiþtiricilerinde, buhar 
kazanlarýnda, endüstriyel mutfaklarda, boru ve ýsý 
deðiþtirgeçlerinde, meyve suyu ve likör üretimi ile et iþleme 
ünitelerinde, nakil ve stok depolarýnda tercih edilir. Ayrýca 
sýcaða mukavim eþanjörlerde kullanýlýr. Mimaride dýþ 
cephe kaplamalarýnda da uygulama alaný bulur.

Korozyon dayanýmý 316'ya benzerdir.Karbon miktarý 
düþük olduðundan karbür çökelmesi ile içyapý 
deðiþiklikleri oluþmaz ve kaynak veya gerilim 
iþlemlerinden sonra bile taneler arasý korozyon 
hassasiyeti ortaya çýkmaz.  Paslanmaz çelikler 
arasýnda korozyon dayanýmý en iyi olanlarýndandýr. 
Talaþlý imalat için iyi kalite yüksek hýz çeliði veya 
karbür takýmlar kullanýlmalýdýr. Ýþleme sýrasýnda iyi 
bir soðutma gereklidir. Kaynak kabil iyeti 
mükemmeldir.

316 kaliteye benzer uygulamalarda kullanýlmasýnýn 
yaný sýra kaynak iþleminden sonta tavlanma iþlemi 
yapýlmasý mümkün olmayan parçalarda da kullanýlýr. 

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

316

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

316 L

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

316 1.4401 0,08 2,00 10,0-14,0

% Mo % N

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

316 L 1.4404 0,03 2,00 10,0-14,0

% Mo % N

1,00 0,045 0,03 16,0-18,0 2,0-3,0

1,00 0,045 0,03 16,0-18,0 2,0-3,0

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~
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Korozyon özellikleri 316'ya benzer. Titanyum ilavesi 
ile bileþimindeki karbonun titanyum karbür olarak 
baðlanmasý sonucu içyapý stabilize edilmiþtir. Bu 
sayede kaynak ve tavlama  iþlemlerinden sonra 
içyapý deðiþiklikleri olmaz. Yaklaþýk 900 ºC'ye kadar 
yüksek sýcaklýk oksidasyonuna karþý dayanýklý olup 
iyi mekanik ve sürtünme dayanýklý l ýðýna 
sahiptir.Karbon çeliklerine oranla  iþlenebilme 
kab i l i ye t i  düþüktür .  Kaynak ed i leb i l i r l i k  
mükemmeldir.

316 kaliteye benzer özelliklere sahiptir. Ek olarak 
yüksek sýcaklýk özellikleri daha iyidir. Kimya, 
petrokimya, kömür, katran sanayi, selüloz üretimi, 
tekstil proses ekipmanlarý, boya tesisleri, fotoðraf 
sanayi, sentetik reçine ve lastik sanayi gibi yerlerde 
geniþ kullaným bulur.

www.teknikcelik.com.tr

Korozyon dayanýmý mükemmeldir.Korozyon 
özellikleri 304 kaliteye benzerdir ama titanyum ile 
stabilize edildiði için krom karbür çökelmesi ve 
taneler arasý korozyon hassasiyeti görülmez. Ýyi 
mekanik özelliklere ve sürtünme dayanýmýna 
sahiptir. Talaþlý imalat için iyi kalite yüksek hýz çeliði 
veya karbür takýmlar kullanýlmalýdýr. Ýþleme 
sýrasýnda iyi bir soðutma gereklidir. Kaynak kabiliyeti 
mükemmeldir.

Kimya sanayiinin birçok uygulamasýnda (gýda, içki, 
film ve fotoðraf sanayi gibi), kaynaklý aparat ve depo 
yapýmýnda, fittinglerde tercih edilir. Tokluðu 
mükemmel olduðu için mühendislikte düþük sýcaklýk 
uygulamalarýnda tercih edilir.

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

316 Ti

Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

321

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

316 Ti 1.4571 0,08 2,00 10,0-14,0

% Mo

ASTM EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % NÝ Diðer

321 1.4541 0,08 2,00 9,0-12,0

% Mo % N

1,00 0,045 0,03 16,0-18,0 2,0-3,0 5X(C+N)Ti

1,00 0,045 0,03 17,0-19,0 (5XC)Ti

46

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~

Malzeme Üretim Ölçüleri

Ø 10 - 200 ~
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

~
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Korozyona dayanýklý, yüksek uzamalý, deniz suyuna 
mukavim bir malzemedir.

Çok aðýr yük altýnda ve düþük dönme hýzýndaki 
yataklar ve burçlar, pompa ve türbin pervaneleri, 
soðuk hadde yataklarý yavaþ çalýþan ve yüksek 
mukavemet gerektiren diþliler.

Çok iyi aþýnma mukavemetli, deniz suyuna dayanýklý 
sert bir malzemedir.

Yüksek (aþýrý) yüklere dayanýklý yataklar, kýzaklar, 
süratli dönen 4.5 kg/mm2 yüke dayanýklý salyangoz 
diþli ve civatalar 12 kg/mm2 basýnca dayanýklý krank 
ve biyel kolu burçlarý, Yük altýnda hareket eden mil 
somunlarý, friksiyon bilezik ve pullarý.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SKS-1

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Çap En Boy

SKS-2

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1705 G-SnBz10 89,0-91,0 9,0-11,0

% Mn % N

Ø 20-300 mm. 600 mm.

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1705 Gz-SnBz12 87,0-89,0 11,0-13,0

% Mn % N

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer
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Deniz suyuna dayanýklý, sertliði yüksek bir 
malzemedir.

Azami 6 kg/mm2 yüke dayanýklý kaymalý yataklar ve 
aðýr þartlar altýnda çalýþan kaymalý plaka ve kýzaklar.

Deniz suyuna  dayanýklý, orta sertlikte, yumuþak ve 
sert lehim yapabilen bir malzemedir.

Normal çalýþma þartlarýnda kullanýlan kollektör 
bileziklerinde ventil yataðý bileziklerinde, 225 C  
ýsýya dayanýklý su buharý armatürleri, pompa, et 
kalýnlýðý ince döküm parçalarý, kaymalý yataklarýn 
imalatýnda

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SKS-3

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Çap En Boy

SKS-4

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1705 G-SnBz14 85,0-87,0 13,0-15,0

% Mn % N

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1705 Gz-Rg 5 84,0-86,0 4,0-6,0

% Mn % N

4,0-6,0 4,0-6,0

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer
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Deniz suyuna ve aþýnmaya dayanýklý orta sertlikte 
bir malzemedir.

Normal ve aðýr þartlar altýnda çalýþan kaymalý yatak 
burçlarý, düz yataklar, 4kg/mm2 kadar yük taþýyan 
piston pim burçlarý, genel makina imalatý için 
kaymalý burçlar 8 kg/mm2 ye yük taþýyýcý krank ve 
eksantirik mil yataklarý, gemi  mili ve silindir burçlarý, 
takým  makinalarýnýn orta ve aðýr yük altýnda çalýþan 
sabit kýzaklarý, friksiyon disk ve bilezikleri, orta yük 
altýnda çalýþan kaymalý plaka ve kýzaklarýn imalinde 

Deniz suyuna dayanýklý sert bir malzemedir. 5 kg/mm2 yüklere kadar dayanýklý kaymalý yataklar, 
gemi milleri ,aþýrý yük altýnda çalýþan kaymalý plaka 
ve kýzaklar düþük hýzlý salyangoz diþlisi, kaðýt 
merdanesi gömleði, mil somunlarý

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SKS-5

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Çap En Boy

SKS-6

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1705 Gz-Rg 7 85,0-87,0 6,0-8,0

% Mn % N

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1705 Gz-Rg 10 86,5-89,0 8,5-11,0

% Mn % N

1,0-3,0

3,0-5,0 5,0-7,0

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer
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Orta sertlikte, iyi kayma özelliðine sahip, aþýnmaya 
dayanýklý, bilhassa seyreltik sülfürik asit, klorür asidi 
ve yað asitlerine dayanýklý bir malzemedir.

Kenarlarý hafif yüke tabi, yüzey basýncý fazla kaymalý 
kýzaklar, sýcak hadde yataklarý, biyel kol yataklarý, 
aside dayanýklý armatürler

Orta sertlikte, kaydýrmaya, aþýnmaya ve korozyona 
dayanýklýlýðý yüksek bir malzemedir.

Kenarlarý hafif yüke tabi, yüksek yüzey basýncý 
altýnda çalýþan yataklar, sýcak soðuk hadde 
yataklarý, vasýta yataklarý

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SKS-7

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Çap En Boy

SKS-8

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1716 G-SnPbBz5 84,0-87,0 9,0-11,0

% Mn % N

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1716 G-SnPbBz10 78,0-82,0 9,0-11,0

% Mn % N

4,0-6,0

8,0-11,0

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer
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Yumuþak olup, yüksek kaydýrma özelliðine sahiptir. 
Sülfir ik aside dayanýklýdýr. Yaðsýz kalma 
durumlarýnda ve su ile yaðlama ile çalýþabilen bir 
malzemedir.

Kenarlarý hafif yüke tabi, yüksek yüzey basýncý 
altýnda çalýþan yataklar, aside dayanýklý armatürler 
ve döküm parçalarý, aþýrý yük altýnda çalýþan 
yataklar.

Çok iyi kaydýrma özelliðine sahip, yumuþak, sülfürik 
aside dayanýklý, kötü yaðlanma þartlarýna uygun ve 
su ile yaðlamada iyi özellik gösteren bir malzemedir.

Düþük devirli ve yüksek yüzey basýncýna tabi 
yataklar, deðirmen makinalarý, su pompalarý, soðuk 
hadde ve folya haddeleri yanmalý motorlardaki biyel 
kolu yataklarý, korozyona dayanýklý armatür ve 
döküm parçalarý imalinde

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SKS-9

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Çap En Boy

SKS-10

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1716 G-SnPbBz15 75,0-79,0 7,0-9,0

% Mn % N

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1716 G-SnPbBz20 69,0-77,0 3,5-5,5

% Mn % N

13,0-17,0

18,0-23,0

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer
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Deniz suyuna korozyona daynýklý bir malzemedir. Kimya ve gýda sanayiinde kullanýlan muhtelif döküm 
parçalarý armatürler

Deniz suyuna, korozyona dayanýklý bir malzemedir. Gemi inþaatýnda, kimya ve gýda sanayiinde 
kullanýlan muhtelif döküm parçalarý, bilhassa yüksek 
mukavemetli aside dayanýklý armatürler.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SKS-11

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Çap En Boy

SKS-12

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1714 G-AlBz9 88,0-92,0

% Mn % N

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1714 G-FeAlBzF50 83,0-89,5

% Mn % N

8,0-10,5

8,5-11,0 2,0-4,0

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

www.teknikcelik.com.tr53

Bronz Mamüller



Deniz suyuna ,aside, korozyona kavitasyon ve 
erozyona çok dayanýklý bir malzemedir.

Kimya, gýda, yað sanayi, maden makinalarý ve gemi 
inþaatý, döküm parçalarý imalatýnda, diþliler konik 
diþliler, sonsuz diþliler, civatalar, burçlar, sýcak buhar 
armatürleri, kaydýrma kýzaklarý ve aþýnma parçalarý, 
gemi pervane ve somunlarý imalatýnda

Deniz suyuna ,kavitasyona, korozyona ve erozyona 
düþük iletkenlikte permeabilitesi zayýftýr. 

Tipik özelliklerinden dolayý gemi inþaa, makina 
imalatý, kimya ve yað sanayii, gemi pervaneleri, 
armatürler, türbün kanatlarý ve diþli imalatýnda

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Çap En Boy

SKS-13

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Çap En Boy

SKS-14

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1714 Gz-NiAlBzF70 77,0-81,0

% Mn % N

ISO / DIN EN.NO % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % NÝ Diðer

1714 G-MnAlBzF42 82,0-85,0

% Mn % N

8,8-10,5

7,0-9,0 1,0-2,0

4,0-6,54,0-6,0

5,0-6,5

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Ø 20-300 mm. 600 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

Bronz Mamüller
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Delrin metallerin sahip olmadýðý özelliklere ve 
avantajlara sahiptir. Elastikiyet, sertlik, boyutsal 
kararlýlýk ve üstün dayanýklýlýk bunlardan bazýlarýdýr. 
Ancak asitlere ve bazlara karþý dayanýmý zayýftýr. 
Delrin mükemmel mekanik dayaným özellikleri 
vardýr. Özellikle makina aksamý olarak kullanýmda 
daha iyi sonuçlar verdiði tecrübelerle belirlenmiþtir. 
Küçük diþlilerde diþlerin mukavemeti açýsýndan 
tercih edilmiþtir.

Yataklar, Burçlar, Aðýr sanayide makina diþlileri, 
Sil indirler ve her türlü parça imalatýnda 
kullanýlmaktadýr.

Mühendislik Plastikleri

Makina endüstrisinde çok kullanýlan bir malzemedir. 
Nispeten sertlik rijit, kaygan ve iyi mekanik dayaným 
deðer le r ine  sah ip  b i r  ma lzemed i r .  D iþ l i  
uygulamalarýnda tekerlek yapýmýna kadar muhtelif 
kullaným alanlarý vardýr. Ancak Kestamid kadar sert ve 
aþýnmaya dayanýklý, Delrin kadar kaygan bir malzeme 
deðildir. Kimyasal mukavemeti orta deðerdedir, bazý 
asit ve bazlara karþý mukavemeti vardýr. dahi 
etkilenerek ölçü deðiþikliklerine uðrar parçaya son 
iþlem yapýlmadan toleranslara dikkat edilmelidir.

Basit diþlilerde, yataklarda, civatalarda, flanþlarda, 
makara kayýþ kasnaklarýnda, kesim plakasý, filtre 
plakasý, tazgah tablasý ve her türlü parça imalatýnda 
kullanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

DELRIN

Malzeme Üretim Ölçüleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

POLYAMID

ÖZGÜL ISISI SERTLÝK E. SICAKLIÐI SÜRTÜNME KATSAYISI

0,35 CAL/GR/º C Rockwell M 94 R120 173 º C

ÇEKME DAYANIMI SERTLÝK E. SICAKLIÐI Diðer

650 kg/cm² Rockwell E 112 184 º C

AKMA SICAKLIÐI

182 º C

GEÇÝRGENLÝÐÝ

5,5x10 Cal/cm 0,1-0,3 23-121 º C

KOPMA UZAMASI

% 273

EÐÝLÝME DAYANIMI

515 kg/cm²

Ø 5-300 mm. 1000  mm.

3 - 60 mm. 620 - 1000 mm. 2000 - 3000 mm.

Ø 5-300 mm. 1000  mm.

3 - 60 mm. 2000 - 3000 mm.

Malzeme Üretim Þekilleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer
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Kestamid polyamid grubundan bir malzemedir, döküm 
yoluyla imal edilir, sýký bir dokuya ve sertliðe sahiptir. 
Mekanik dayaným deðeri çok iyidir. Diþli yapýmýnda 
özellikle büyük çaplý diþlilerde tercih edilir. Diþlilerin 
yataklamasýný düzgün yapýlmasý koþulu ile uzun süreli 
dayaným elde edilir. Kestamid'in üstünlüðü de aþýnma 
mukavemetinin çok yüksek olmasýdýr. Metallerle 
sürtünerek çalýþma durumunda daha çok yüksek 
aþýnma dayanýmýna ulaþýr. Bu özelliðinden dolayý çelik 
halat makaralarýnda kullanýlabilir.

Döner ve kayar hareketli makina parçalarýnda aðýr 
sanayide diþli ve yataklama alanýnda, aþýrý tonajlý 
yük makaralarýnda, iþ makinalarýnýn kýzaklama ve 
yedek parçalarýnda kullanýlýr.

Kimyasal mukavemeti yüksek bir malzemedir. 
Düþük yoðunluða sahiptir. Sürtünme katsayýsý 
düþük, kaygan bir malzemedir. Su veya nem emme 
özelliði sýfýra yakýn deðerdedir. Kesim plakasý 
özellikle endüstriyel mutfaklarda ve kasap kesim 
kütüðü olarak kullanýlabilir. Bu malzemenin de 
kaynak edilebilme özelliði vardýr.

Kömür depolarýnda konveyör ssitemlerinde, 
oluklarda, gýda endüstrilerinde, çimento ve kireç 
s is temler inde,  asi t  pompalar ýnda,  Fi l t re 
sistemlerinde kulllanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

KESTAMID

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

POLIETILEN

BASMA DAYANIMI ÇEKME DAYANIMI E. SICAKLIÐI DARBE DAYANIMI

220º C

KOPMA UZAMASI

% 40

SERTLÝK

85 SHORE D X - KJ /M ²1100 kg/cm² 800 kg/cm²

VÝCAT ÇEKME DAYANIMI ISI ÝLETKENLÝÐÝ DARBE DAYANIMI

0,4 W / MK

KOPMA NOKTASI SERTLÝK

61 SHORE D X - KJ /M ²78 º C 28 N / mm² 36 N / mm²

PE 500 DEÐERLERÝ

Ø 20-500 mm. 1000  mm.

10 - 100 mm. 2000 - 2500 mm.1000 - 1250 mm.

Ø 10-100 mm. 1000  mm.

3 - 60 mm. 2000 - 2500 mm.1000 - 1250 mm.

Mühendislik Plastikleri
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Teflon, karbon ve fluor atomlarýndan oluþan molekül 
yapýsýndan dolayý, baþka hiçbir malzemede bir 
arada bulunmayan üstün özelliklere sahiptir. 
Sanayide kullanýlan bütün kimyasal maddelere 
dayanýklýdýrlar. Çok düþük sürtünme katsayýsý 
vardýr. Yüzeyine hiçbir þey yapýþmaz. Sýcaklýk ve 
basýnç bu özelliklerini deðiþtirmez. -200°C ile 
+270°C arasýnda kullanýlýr. Çok üstün elektriksel 
izolasyon özelliklerine sahiptir. Hava koþullarýndan 
etkilenmez. Su ve rutubet almaz.

Conta, keçe, V-ring, O-ring, salmastra, bant, vana 
seti vb. sýzdýrmazlýk elemanlarý, Diyaframlar, Boru, 
baðlantý parçalarý, vana ve pompa kýlýflarý Kazan, 
reaktör kýlýflarý, Karýþtýrýcýlar, Hortum, körük, 
sparger, steamjet ,Trafo, röle, anten, transformatör, 
radar parçalarý, bobin, jeneratör vb. izolasyonu,

PP ýsýya karþý yüksek derece sabit kalmakta olan 
homopolimer polipropilenden yapýlan ekstrüksiyon 
levhalara ve kaynak çubukalrýna verilen isim olup bunlar 
standart olarak ya RAAL 7032 sayýlý gri renkte ya da doðal 
renkte sevk edilmektedirler.Sevkiyatta teknik açýdan DIN 
16791 sayýlý standartlarýn þartlarýna uyulmaktadýr.
Malzeme ayrýca ASTMA D 2146-80.Tip 1-2 þartlarýnýn 
istemleri ile de uyumludur.PP DIN 8078 standartlarýna göre 
PP'den yapýlan borularla mukayese edilebilecek olan bir 
b ü z ü l m e  m u k a v e m e t i n e  s a h i p t i r .

Kimyevi Aparatlar Lab. Vantilasyon Boru Hattý 
Vantilatörler Su Ýþleme Fab. Katlayýcý Kýlýflar

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

TEFLON

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

POLIPROPILEN

Kullaným Alanlarý

ÇEKME DAYANIMI ERGÝME º C DARBE DAYANIMI

325 - 330º C

KIRILGANLIK º C

-200 º C

SERTLÝK

53-57 SHORE D 15,5 Cm.Kg/Cm ²250-300 kg/cm²

TUTUÞMAº C

530 º C

ÜRÜN GERÝLÝM ÇEKME YÜZDESÝ KAYNAKLAMA KIYI SERTLÝÐÝSICAK ÞEKÝLLENME FÝJYOLOJÝK KABULÜ

70-7231-33 % 70

SAF TEFLON DEÐERLERÝ

Ø 10-150mm. 1000  mm.

0,80 - 60 mm. 1000 mm.1000 mm.

Ø 10-100 mm. 1000  mm.

5 - 60 mm. 1000 mm.1000 mm.

Mühendislik Plastikleri
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PVC malzemeler asitli ortamlarda çok iyi dayaným 
göstermektedir. Yalnýz mekanik dayanýmda ve ýsý olan 
bölgelerde zayýf bir malzemedir.PVC, çarpmaya karþý 
dayanma kuvveti normal olan sert PVC levhalarýnýn ismidir. 
DIN 16927 teknik ikmal þartlarýna uygundur.Levhalar 
doldurulmamýþtýr.DIN 7748'e göre yumuþatýlmamýþ kalýplama 
malzemelerinden haddeden çekilmiþtir.Malzeme ASTM D 
1784-78 tip 1. derece 1 (12454-B) gerekliklerine 
uygundur.PVC'nin yüzeyinin ince perdahý vardýr.Bununla 
beraber parlak yüzeyler de sipariþle üretilebilir.Kendi kendine 
dayanan yapýmlar için maksimum sürekli kullaným sýcaklýðý 60 
derecedir.

Kimya cihazlarý, labaratuvarlar, ilan, paketleme 
sanayi, kaplama endüstrisi, elektronikte, kaðýt 
endüstrisinde kullanýlýr. Vantilasyon Boru Hattý 
Vantilatörler Su Ýþleme Fab. Katlayýcý Kýlýflar

Kimyasal mukavemeti yüksek bir malzemedir. 
Düþük yoðunluða sahiptir. Sürtünme katsayýsý 
düþük, kaygan bir malzemedir. Su veya nem emme 
özelliði sýfýra yakýn deðerdedir. Kesim plakasý 
özellikle endüstriyel mutfaklarda ve kasap kesim 
kütüðü olarak kullanýlabilir. Bu malzemenin de 
kaynak edilebilme özelliði vardýr.

Kömür depolarýnda konveyör ssitemlerinde, 
oluklarda, gýda endüstrilerinde, çimento ve kireç 
s is temler inde,  asi t  pompalar ýnda,  Fi l t re 
sistemlerinde kulllanýlýr.

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri Kullaným Alanlarý

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

PVC

Malzeme Üretim Ölçüleri Malzeme Üretim Þekilleri

Genel Özellikleri

Yuvarlak Kare Altýköþe Lama Levha

Rulo Boru Profil Köþebent Diðer

FIBER

Endüstri Mamülleri

KAYNAKLAMA KÝMYEVÝ MUKAVEMET FÝJYOLOJÝK KABULÜSES MUKAVEMETÝ

10

SICAK ÞEKÝLLENMEÇALIÞMA SICAKLIÐI

-15 - 60 º C

Kullaným Alanlarý

Ø 15-150mm. 1000  mm.

3 - 60 mm. 2000 mm.1000 mm.

Ø 10-100 mm. 1000  mm.

0,80 -100 mm. 2040 mm.1020 mm.
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F max f max D1 F max f max D F max f max D F max f max D F max f max D
Normp

16 38478 12 32 38384 17 52 38565 38489 66 38444 18 80 3.0 19 98 38506 20 10 16 x 12

16 35 38504 52 38444 70 38386 90 4.0 166 38507 10 16 x 16

20 35 2.0 52 3.0 70 4.0 90 5.0 160 6 10 16 x 20

25 33 38474 50 27454 70 5.0 87 45809 150 38418 10 16 x 25

20 38480 16 95 38504 21 115 38444 22 150 38386 23 180 6.0 24 210 38568 25 10 20 x16 

20 85 2.0 115 3.0 145 4.0 175 5.0 210 6.0 10 20 x 20 

25 80 38474 110 27454 135 5.0 165 45809 2000 38479 10 20 x 25

32 70 38386 100 38568 130 38448 160 8.0 190 38512 10 20 x 32

25 38480 20 125 2.0 27 175 3.0 28 225 4.0 29 275 5.0 38502 425 6 32 5 25 x 20

25 120 38474 165 27454 215 5.0 265 45809 420 38479 5 25 x 25

32 110 38386 160 38568 210 38448 260 8.0 410 38480 5 25 x 32

40 110 4.0 150 6.0 200 8.0 240 10.0 400 12 5 25 x 40

32 38485 32 150 38386 34 250 38568 35 330 38448 37 430 8.0 39 642 38512 42 5 32 x 32

40 135 4.0 215 6.0 300 8.0 385 10.0 635 12.0 5 32 x 40 

50 135 5.0 215 38479 300 10.0 385 38484 630 15.0 5 32 x 50 

63 135 38417 215 16681 310 38515 400 15.75 625 38551 5 32 x 63

40 38485 32 400 38386 42 530 38568 44 650 38448 46 850 8.0 48 709 38512 50 3 40 x 32

40 350 4.0 480 6.0 600 8.0 780 10.0 1080 12.0 3 40 x 40

50 300 5.0 480 38479 650 10.0 820 38484 1070 15.0 3 40 x 50 

63 320 38417 450 16681 610 38515 800 15.75 1060 38613 3 40 x 63

80 280 8.0 430 12.0 600 16.0 760 20.0 1050 24.0 3 40 x 80

50 17 32 400 38386 52.5 650 38568 54.5 880 38448 57 1250 8.0 59.5 1720 38512 62 3 50 x 32

40 425 4.0 625 6.0 800 8.0 1200 10.0 1700 12.0 3 50 x 40 

50 350 5.0 600 38479 850 10.0 1100 38484 1650 15.0 2 50 x 50 

63 320 38417 580 16681 800 38515 1080 15.75 1640 38613 2 50 x 63

80 300 8.0 530 12.0 750 16.0 1080 20.0 1600 24.0 2 50 x 80 

100 250 10.0 500 15.0 770 20.0 1080 25.0 1500 30.0 2 50 x 100

63 17 32 780 38386 66 1200 38568 69 1400 38448 72 1900 8.0 75 3000 38512 78 2 63 x 32

40 800 4.0 1050 6.0 1500 8.0 1850 10.0 2950 12.0 2 63 x 40

50 550 5.0 1000 38479 1350 10.0 1850 38484 2850 15.0 2 63 x 50

63 620 38417 1150 16681 1450 38515 1980 15.75 2800 38613 1 63 x 63

80 700 8.0 1100 12.0 1470 16.0 1850 20.0 2750 24.0 1 63 x 80 

100 760 10.0 1050 15.0 1380 20.0 1830 25.0 2700 30.0 1 63 x 100

125 750 38484 1000 18.75 1380 25.0 1850 31.25 2670 37.5 1 63 x 125

80 21 32 1600 38386 86 2200 38568 90 2800 38448 94 3650 8.0 97 5300 38512 101 1 80 x 32

40 1300 4.0 1700 6.0 2300 8.0 3200 10.0 5000 12.0 1 80 x 40

50 1200 5.0 1800 38479 2600 10.0 3500 38484 4600 15.0 1 80 x 50 

63 1200 38417 1800 16681 2500 38515 3300 15.75 4550 38613 1 80 x 63

80 1150 8.0 1700 12.0 2200 16.0 3000 20.0 4500 24.0 1 80 x 80

100 1100 10.0 1650 15.0 2300 20.0 3100 25.0 4400 30.0 1 80 x 100

125 1050 38484 1600 18.75 2100 25.0 1800 31.25 4350 37.5 1 80 x 125

100 21 32 2400 38386 108 3100 38568 113 4000 38448 118 5600 8.0 124 8500 38512 130 1 100 x 32

40 2200 4.0 2900 6.0 3700 8.0 5000 10.0 8400 12.0 1 100 x 40

50 1900 5.0 2800 38479 3800 10.0 5000 38484 8100 15.0 1 100 x 50

63 1800 38417 2800 16681 3800 38515 51000 15.75 7800 38613 1 100 x 63

80 1800 8.0 2800 12.0 3800 16.0 5000 20.0 7480 24.0 1 100 x 80

100 2000 10.0 2700 15.0 3700 20.0 5000 25.0 7200 30.0 1 100 x 100 

125 2000 38484 2900 18.75 4000 25.0 5200 31.25 7000 1 100 x 125

D0 D L 0

f max=0.1L f max=0.15L f max=0.10L f max=0.25L f max=0.30L0 0 0 0 0

1 1 1 1

P= Basýnç Kuvveti (kp) f= yaylanma yolu (mm) D= Dýþ Bombe ø(mm)

1

VULKALON KALIP YAYLARI

Endüstri Mamülleri
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Alüminyum Mamüller

ALÜMÝNYUM ALAÞIMLARI ULUSLARARASI KARÞILIKLARI

TSE DIN A.A N.F ALCAN UNI B.S CSA A.S.T.M ISO GOST
Etial-F1 - - - - - - - - - - -

Etial-0 Al99.0 Al99.0 1100 A45 D25 3567 1C 9900 1100 Al99.0 -

Etial-3 - - 1030 A4 - - - - - - AD1 

Etial-5 Al99.5 Al99.5 1050 A5 IS(15010) 4507 1B 9950 - Al99.5 A1,A5 

Etial-6 - - 1060 A6 9950(16020) - - 9970 ER1060 - A0,A6 

Etial-7 Al99.7 Al99.7 1070 A7 99.70(99700) P-AlP-99.7 L48 - - AI99.7 A7 

Etial-8 Al99.8 Al99.8 1080 A8 99.80 P-AlP-99.8 1A - - - -

Etial-5E - E-Al99.5 EC A5/L C1S(15040) - 1E - - - A1M 

Etial-6E - E-Al99.6 EC A6/L B1S(16040) - 1E - - - -

Etial-7E - E-Al99.7 EC A6/L 16040 - 1E - - - -

Etial-20 - AlCuSiPb 2011 A-U5PbBi 28S PAlCu5.5Pb FC1 CB60 CB60A AlCu6BiPb -

Etial-21 AlCuSiMn AlCuSiMn 2014 A-U4SG 26S PAlCu4.4SiMnMg H15 - CB60A Al-Cu4SiMg AK8 

Etial-22 AlCuSiMn AlCuMg1 2017 A-U4G 17S PAlCu4MgMn - CM41 CM41A AI-Cu4MgSi 1100

Etial-24 AlCuMg2 AlCuMg2 2024 A-U4G1 24S PAlCu4.5MgMn L-97 CG42 2024 Al-Cu4Mg1 1160

Etial-30 AlMnCu AlMnCu 3003 A-MI D35 P-AIMn1.2Cu N3 MC10 3003 Al-Mn1Cu AMts 

Etial-31 AIMn1Mg1 AlMn1Mg1 3004 A-MIG 4S P-AlMn1.2Mg - - 3004 Al-Mn1Cu Amts-2 

Etial-33 AlMn1 AlMn1 3103 A-M - 3568 N3 - - - -

Etial-35 AlMn0.5Mg0.5 AlMn0.5Mg0.5 3105 N31 - - - - - - -

Etial-43 - - 7178 - 6227 - - - - - W96 

Etial-44 AlZnMnCu1.5 AlZnMgCu1.5 7075 A-Z5Gu 75S P-AlZn5.8MgCu DDT5074A ZG62 7075 - W95A 

Etial-50 - AlMg1 5005 A-G0.6 B57S P-AlMg0.8 N41 B57S G1B AlMg1 AM91 

Etial-51 - - 5050 A-G1.5 A57S P-AlMg1.5 - A57S ER50 - -

Etial-52 AI-Mg2 AIMg2.5Cr 5052 A-G2.5C 57S P-AlMg2.5 N4 GAZ0 5052 Al-Mg2 1520

Etial-53 Al-Mg3 AI-Mg3 5154A A-G3 C54S P-AlMg3.5 N5 - 5154 - 1530

Etial-54 AIMg2Mn0.3 AIMg2Mn 5251 A-G2M - P-AlMg2Mn L80 M57S - - -

Etial-60 AI-MgSi AlMgSi0.5 6063 A-GS 50S P-AlSi0.4Mg H9 GS19 6063 Al-Mg5 1310

Etial-61 AlZiMg AlMgSi1 6351 A-SGM B51S P-AlSi1MgMn H30 SIGILlP - AI-SiMg 1350

Etial-64 E-AIMgSi E-AlMgSi 6463 A-GS/L C50S P-AlSi0.5Mg 91-E - - - Al31 

Etial-65 AlMg1SiCu AlMg1SiCu 6061 6061 65S P-AlMgSi1Cu H-20 - - - -

Etial-98 AIFeSi AlFeSi 8011 - - - - - - - -

Etial-110 AI-Si5Cu3 - 319 A-S5U3 117(42220) - LM4 SC53 BC640 Al-Si5Cu3 Al6 

Etial-120 AI-Si5 Al-Si5 B443 - 123 GD-AlSi5Fe LMI8 S5 S5A Al-Si5 AK 

Etial-140 AI-Si12 G-AlSi12 A413 A-Si13 160x G-AlSi13 LM6 - A13 Al-Si12 AKI2 

Etial-141 AI-Si12Fe GD-AISi12 413 A-S12 B160 A-S10G LM20 S12P S12C - Al2 

Etial-145 - - A332 A-412UN 162 - LM13 L2551 SN122A - Al3O 

Etial-150 - - - - - GDAISi12Cu2Fe - - - - -

Etial-160 AI-Si8Cu3Fe G-AlSi8Cu3 A380 A-S9U3A C143 GAlSi8CuFe LM24 L2630 380 AI-Si8-Cu3Fe -

Etial-171 AI-Si10Mg G-AlSi10Mg A360 AS9GU B150 GAlSi9MnMg - - 360 AI-Si10Mg AI4 

Etial-175 - - Fe332 - B143 - LM26 - SC103A - -

Etial-177 - - A357 - - - - C135 - - -

Etial-178 - - - - - - - - - - -

Etial-180 - - - - - - LM2 - A03831 - -

Etial-195 - - 392.1 - - - - - 392 - AKMN 

Etial-220 G-AlCu4Si G-AlCu4.5 - - 225 GAlCu4.5 L91 225 - - Al7 

Etial-221 AlCu4Ti G-AlCu4Ti - A-U50-T 226 G-AlCU LM11 226 - Al-Cu4T50 -
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ALÜMÝNYUM ALAÞIMLARI KÝMYASAL ANALÝZLERÝ

ÿ  Cu Fe Si Zn Mn Mg Ni Ti Cr Herbiri Toplam 

Etial-F1 0.15 0.66-0.99 0.35 - - - - - - 0.05 0.66 

Etial-0 0.05-0.15 0.70 0.25 0.06 - - - 0.05 - 0.05 0.15 

Etial-3 0.05 0.60 0.35 0.06 0.05 - - - - 0.05 0.15 

Etial-5 0.05 0.40 0.25 0.05 - - - 0.05 - 0.03 0.10 

Etial-6 0.04 0.30 0.20 0.05 - - - 0.04 - 0.03 0.10 

Etial-7 0.03 0.25 0.15 0.04 - - - 0.03 - 0.03 0.10 

Etial-8 0.03 0.15 0.10 0.03 - - - 0.02 - 0.02 

Etial-5E - 0.40 0.15 - - - - - - 0.02 0.10 

Etial-6E - 0.30 0.10 - - - - - - 0.02 0.10 

Etial-7E - 0.25 0.10 - - - - - - 0.02 0.10 

Etial-20 5.0-6.0 0.70 0.40 0.30 - - - - - 0.05 0.15 

Etial-21 3.9-5.0 0.70 0.5.1.0 0.25 0.4-1.2 0.2-0.8 - 0.15 - 0.05 0.15 

Etial-22 3.5-4.5 0.7 0.2-0.8 0.25 0.4-1.0 0.40-0.8 - 0.15 0.10 0.05 0.15 

Etial-24 3.8-4.9 0.50 0.50 0.25 0.30-0.9 1.2-1.8 - - 0.10 0.05 0.15 

Etial-30 0.05-0.20 0.7 0.6 0.10 1.0-1.5 0.10 - - - 0.05 0.15 

Etial-31 0.25 0.7 0.3 0.25 1.0-1.5 1.8-1.3 - - - 0.05 0.15 

Etial-33 0.10 0.70 0.5 0.20 0.9-1.5 0.30 - 0.10 0.10 0.05 0.15 

Etial-35 0.30 0.70 0.6 0.40 0.3-0.8 0.2-0.8 - 0.10 0.20 0.05 0.15 

Etial-43 1.6-2.6 0.50 0.4 6.8.8.0 0.20 2.6.3.4 - 0.2 0.18-0.35 0.05 0.15 

Etial-44 1.2-2.0 0.5 0.4 5.1-6.1 0.30 2.1-2.9 - 0.2 0.18-0.25 0.05 0.15 

Etial-50 0.20 0.70 0.3 0.25 0.2-07 0.5-1.1 - - 0.1 0.05 0.25 

Etial-51 0.20 0.70 0.3 0.25 0.10 1.1-1.8 - - 0.10 0.05 0.15 

Etial-52 0.10 0.30 0.2 - 0.10 2.2-2.8 - - 0.15-0.35 0.05 0.15 

Etial-53 0.05 0.40 0.3 0.2-0.6 0.05 2.7-3.7 - 0.2 0.30 0.05 0.15 

Etial-54 0.15 0.50 0.40 0.15 0.10-0.50 1.72.4 - 0.15 0.15 0.05 0.15 

Etial-60 0.10 0.30 0.3-0.7 0.10 0.20 0.4-0.9 - 0.10 0.05 0.05 0.15 

Etial-61 0.10 0.40 0.7-1.3 0.10 0.4-0.8 0.4-0.8 - 0.10 0.20 0.05 0.15 

Etial-64 0.03 0.20 0.65 0.05 - 0.55.0.65 - - 0.5 0.05 0.15 

Etial-65 0.15-0.40 0.70 0.40-0.80 0.25 0.15 0.80-1.20 - 0.15 0.04-0.35 0.05 0.15 

Etial-98 0.10 0.6-1.0 0.5-0.9 0.10 0.10 0.05 - 0.08 0.05 0.05 0.15 

Etial-110 2.0-4.0 0.8 4.0-6.0 0.20 0.2-0.6 0.15 0.30 0.20 - 0.05 0.15 

Etial-120 0.10 0.50 4.5-6.0 0.10 0.20 0.10 0.10 0.20 - 0.05 0.15 

Etial-140 0.10 0.60 11.5-13.5 0.10 0.40 0.10 0.10 - - 0.05 0.15 

Etial-141 0.20 I.10 11.5-13.5 0.10 0.30 0.20 0.10 0.15 Sn:0.05-Pb:0.1 0.05 0.15 

Etial-145 0.8-1.5 0.60 11.0-13.0 0.2 0.2 0.8-1.3 0.8-1.3 0.10 - 0.05 0.15 

Etial-150 1.75-2.50 1.0 11.0-13.0 0.70 0.50 0.40 0.30 0.15 Sn:0.10-Pb:0.1 0.05 0.15 

Etial-160 3.0-4.0 1.0 7.5-9.00 1.0 O.50 0.30 0.20 0.20 - 0.05 0.15 

Etial-171 0.1 0.50 9.0-10.0 0.1 0.4-0.6 0.3-0.45 0.1 0.15 - 0.05 0.15 

Etial-175 2.5-3.5 0.60 9.0-10.5 0.5 0.3 0.7-1.2 0.3 0.15 - 0.05 0.15 

Etial-180 0.7-2.5 1.0 9.0-11.5 2.0 0.5 0.3 0.5 0.2 - 0.05 0.15 

Etial-195 0.80 0.6 17.0-19.0 0.20 0.2 0.8 0.8-1.3 0.10 - - - 

Etial-220 4.0-5.0 0.30 0.350 0.10 0.10 0.10 0.10 - - 0.05 0.15 

Etial-221 4.0-5.0 0.30 0.30 0.10 0.10 0.05 0.10 0.15-0.3 - 0.05 0.15 

Alüminyum Mamüller
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1 mm 0,01 0,01 51 mm 16,04 20,42 105 mm 67,99 86,5 355 mm 777,2 989,3

2 mm 0,02 0,03 52 mm 16,67 21,23 110 mm 74,62 95,0 360 mm 799,2 1017,4

3 mm 0,06 0,07 53 mm 17,32 22,05 115 mm 81,55 103,8 365 mm 821,6 1045,8

4 mm 0,10 0,13 54 mm 17,98 22,89 120 mm 88,80 113,0 370 mm 844,2 1074,7

5 mm 0,15 0,20 55 mm 18,65 23,75 125 mm 96,35 122,7 375 mm 867,2 1103,9

6 mm 0,22 0,28 56 mm 19,34 24,62 130 mm 104,22 132,7 380 mm 890,5 1133,5

7 mm 0,30 0,38 57 mm 20,04 25,50 135 mm 112,39 143,1 385 mm 914,1 1163,6

8 mm 0,39 0,50 58 mm 20,74 26,41 140 mm 120,87 153,9 390 mm 937,9 1194,0

9 mm 0,50 0,64 59 mm 21,47 27,33 145 mm 129,65 165,0 395 mm 962,2 1224,8

10 mm 0,62 0,79 60 mm 22,20 28,26 150 mm 138,75 176,6 400 mm 986,7 1256,0

11 mm 0,75 0,95 61 mm 22,95 29,21 155 mm 148,15 188,6 405 mm 1011,5 1287,6

12 mm 0,89 1,13 62 mm 23,70 30,18 160 mm 157,87 201,0 410 mm 1036,6 1319,6

13 mm 1,04 1,33 63 mm 24,48 31,16 165 mm 167,89 213,7 415 mm 1062,1 1352,0

14 mm 1,21 1,54 64 mm 25,26 32,15 170 mm 178,22 226,9 420 mm 1087,8 1384,7

15 mm 1,39 1,77 65 mm 26,05 33,17 175 mm 188,85 240,4 425 mm 1113,9 1417,9

16 mm 1,58 2,01 66 mm 26,86 34,19 180 mm 199,80 254,3 430 mm 1140,2 1451,5

17 mm 1,78 2,27 67 mm 27,68 35,24 185 mm 211,05 268,7 435 mm 1166,9 1485,4

18 mm 2,00 2,54 68 mm 28,51 36,30 190 mm 222,62 283,4 440 mm 1193,9 1519,8

19 mm 2,23 2,83 69 mm 29,36 37,37 195 mm 234,49 298,5 445 mm 1221,2 1554,5

20 mm 2,47 3,14 70 mm 30,22 38,47 200 mm 246,67 314,0 450 mm 1248,7 1589,6

21 mm 2,72 3,46 71 mm 31,09 39,57 205 mm 259,15 329,9 455 mm 1276,7 1625,1

22 mm 2,98 3,80 72 mm 31,97 40,69 210 mm 271,95 346,2 460 mm 1304,9 1661,1

23 mm 3,26 4,15 73 mm 32,86 41,83 215 mm 285,05 362,9 465 mm 1333,4 1697,4

24 mm 3,55 4,52 74 mm 33,77 42,99 220 mm 298,47 379,9 470 mm 1362,2 1734,1

25 mm 3,85 4,91 75 mm 34,69 44,16 225 mm 312,19 397,4 475 mm 1391,4 1771,2

26 mm 4,17 5,31 76 mm 35,62 45,34 230 mm 326,22 415,3 480 mm 1420,8 1808,6

27 mm 4,50 5,72 77 mm 36,56 46,54 235 mm 340,55 433,5 485 mm 1450,6 1846,5

28 mm 4,83 6,15 78 mm 37,52 47,76 240 mm 355,20 452,2 490 mm 1480,6 1884,8

29 mm 5,19 6,60 79 mm 38,49 48,99 245 mm 370,15 471,2 495 mm 1511,0 1923,4

30 mm 5,55 7,07 80 mm 39,47 50,24 250 mm 385,42 490,6 500 mm 1541,7 1962,5

31 mm 5,93 7,54 81 mm 40,46 51,50 255 mm 400,99 510,4 505 mm 1572,7 2001,9

32 mm 6,31 8,04 82 mm 41,46 52,78 260 mm 416,87 530,7 510 mm 1603,9 2041,8

33 mm 6,72 8,55 83 mm 42,48 54,08 265 mm 433,05 551,3 515 mm 1635,6 2082,0

34 mm 7,13 9,07 84 mm 43,51 55,39 270 mm 449,55 572,3 520 mm 1667,5 2122,6

35 mm 7,55 9,62 85 mm 44,55 56,72 275 mm 466,35 593,7 525 mm 1699,7 2163,7

36 mm 7,99 10,17 86 mm 45,61 58,06 280 mm 483,47 615,4 530 mm 1732,2 2205,1

37 mm 8,44 10,75 87 mm 46,68 59,42 285 mm 500,89 637,6 535 mm 1765,1 2246,9

38 mm 8,90 11,34 88 mm 47,75 60,79 290 mm 518,62 660,2 540 mm 1798,2 2289,1

39 mm 9,38 11,94 89 mm 48,85 62,18 295 mm 536,65 683,1 545 mm 1831,7 2331,6

40 mm 9,87 12,56 90 mm 49,95 63,59 300 mm 555,00 706,5 550 mm 1865,4 2374,6

41 mm 10,37 13,20 91 mm 51,07 65,01 305 mm 573,65 730,2 555 mm 1899,5 2418,0

42 mm 10,88 13,85 92 mm 52,19 66,44 310 mm 592,62 754,4 560 mm 1933,9 2461,8

43 mm 11,40 14,51 93 mm 53,34 67,89 315 mm 611,89 778,9 565 mm 1968,6 2505,9

44 mm 11,94 15,20 94 mm 54,49 69,36 320 mm 631,47 803,8 570 mm 2003,5 2550,5

45 mm 12,49 15,90 95 mm 55,65 70,85 325 mm 651,35 829,2 575 mm 2038,9 2595,4

46 mm 13,05 16,61 96 mm 56,83 72,35 330 mm 671,55 854,9 580 mm 2074,5 2640,7

47 mm 13,62 17,34 97 mm 58,02 73,86 335 mm 692,05 881,0 585 mm 2110,4 2686,5

48 mm 14,21 18,09 98 mm 59,22 75,39 340 mm 712,87 907,5 590 mm 2146,6 2732,6

49 mm 14,81 18,85 99 mm 60,44 76,94 345 mm 733,99 934,3 595 mm 2183,2 2779,1

50 mm 15,42 19,63 100 mm 61,67 78,50 350 mm 755,42 961,6 600 mm 2220,0 2826,0

Ölçü Ölçü Ölçü Ölçü 

Aðýrlýk Cetveli
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ÇELÝK MAMÜLLER AÐIRLIK CETVELÝ

Aðýrlýklar  Kg / Mt.dir



Polyamid Kestamid Delrin PVC Teflon Fiber Polietilen

3 mm

4 mm

5 mm 0,02 0,04

6 mm 0,03 0,05

8 mm 0,06 0,07 0,10 0,06

10 mm 0,09 0,12 0,15 0,18 0,14 0,10

12 mm 0,13 0,17 0,22 0,26 0,20 0,14

15 mm 0,21 0,26 0,34 0,40 0,32 0,21

16 mm 0,24 0,29 0,38 0,24

18 mm 0,30 0,37 0,49 0,31

20 mm 0,37 0,45 0,46 0,60 0,71 0,56 0,38

25 mm 0,58 0,70 0,72 0,94 1,11 0,88 0,59

30 mm 0,83 1,01 1,04 1,35 1,60 1,26 0,86

35 mm 1,13 1,37 1,41 1,84 2,18 1,72 1,16

40 mm 1,48 1,79 1,84 2,40 2,85 2,24 1,52

45 mm 1,87 2,27 2,33 3,04 3,60 2,84 1,92

50 mm 2,31 2,80 2,88 3,75 4,45 3,50 2,38

55 mm 2,79 3,39 3,48 4,54 5,38 4,24 2,87

60 mm 3,32 4,03 4,14 5,40 6,41 5,04 3,42

65 mm 3,90 4,73 4,86 6,34 7,52 5,92 4,01

70 mm 4,52 5,49 5,64 7,35 8,72 6,86 4,66

75 mm 5,19 6,30 6,47 8,44 10,01 7,88 5,34

80 mm 5,91 7,17 7,36 9,60 11,39 8,96 6,08

90 mm 7,48 9,07 9,32 12,15 14,42 11,34 7,70

100 mm 9,23 11,20 11,50 15,00 17,80 14,00 9,50

110 mm 11,17 13,55 13,92 18,15 21,54 16,94 11,50

120 mm 13,29 16,13 16,56 21,60 25,63 20,16 13,68

130 mm 15,60 18,93 19,44 25,35 30,08 23,66 16,06

140 mm 18,09 21,95 22,54 29,40 34,89 18,62

150 mm 20,77 25,20 25,88 33,75 40,05 21,38

160 mm 23,63 28,67 29,44 38,40 45,57 24,32

170 mm 26,67 32,37 33,24 43,35 51,44 27,46

180 mm 29,91 36,29 37,26 48,60 57,67 30,78

190 mm 33,32 40,43 41,52 54,15 64,26 34,30

200 mm 36,92 44,80 46,00 60,00 71,20 38,00

210 mm 40,70 49,39

220 mm 44,67 54,21 55,66 72,60 45,98

230 mm 48,83 59,25

240 mm 53,16 64,51

250 mm 57,69 70,00

260 mm 62,39 75,71

270 mm 67,29 81,65

280 mm 72,36 87,81

290 mm 77,62 94,19

300 mm 83,07 100,80

310 mm 88,70 107,63

320 mm 94,52 114,69 117,76
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Ölçü 
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Çeþitlerimiz

1.PLAKALI ISI EÞANJÖRLERÝ.
     A.PLAKALI ISI EÞANJÖRLERÝ
     B.HAFÝF VE AÐIR ENDÜSTRÝ PLAKALI ISI EÞANJÖRÜ  UYGULAMALARI
     C.TEKSTÝL SEKTÖRÜNDE PLAKALI ISI EÞANJÖRÜ UYGULAMALARI.
     D.GIDA SEKTÖRÜNDE PLAKALI ISI EÞANJÖRÜ UYGULAMALARI.
     E.ÝNÞAAT SEKTÖRÜNDE KAYNAKLI PLAKALI ISI EÞENJÖRÜ UYGULAMALARI

2.ÇELÝK MAMULLER.
     A.SOÐUK ÝÞ TAKIM ÇELÝÐÝ.
     B.SICAK ÝÞ TAKIM ÇELÝÐÝ.
     C.PLASTÝK KALIP ÇELÝÐÝ.
     D.PLASTÝK KALIPLAR ÝÇÝN ÖZEL ALAÞIMLAR.
     E.TOZ METAL ESASLI ÇELÝKLER.
     F.CÝVA ÇELÝÐÝ. ( DIN 1.2210 )
     G.ÝMALAT ÇELÝÐÝ.
          a)KARBON ÇELÝÐÝ
          b)ISLAH ÇELÝÐÝ
          c)SEMENTASYON ÇELÝÐÝ
          d)TRANSMÝSYON ÇELÝÐÝ.
          e)OTOMAT ÇELÝÐÝ.
           f)ÇELÝK ÇEKME BORU.
     H.PASLANMAZ ÇELÝK ( KROM - CrNi ). (SAC VE ÇUBUK) 303-304-316-310-420-430 KALÝTE PASLANMAZ ÇELÝKLER.
     I.PASLANMAZ (KROM - CrNi ) DELÝKLÝ SACLAR.
     J.PASLANMAZ (KROM- CrNi  )BORU,PROFÝL,DÝRSEK, T ,NÝPEL, MANÞON,FLANÞ
     VE VANALAR. 303-304-316-310-321 KALÝTE PASLANMAZ ÇELÝKLER.
     
     K.ÇELÝK SAC YAYLIK
          a)SUSUZ (CK 67) SAC.
          b)SULU (C 75) SAC.
          c)SULU TAÞLANMIÞ (C 75) SAC.
          d)PASLANMAZ (301 KALÝTE) SAC.
    
      L.ÇELÝK TEL YAYLIK.
          a)A-B VE C KALÝTE ÇELÝK TELLER.
          b)PASLANMAZ(302 K.KROM) ÇELÝK TELLER.

3.ALÜMÝNYUM MAMULLER.
     A.ALAÞIMLI  ALÜMÝNYUM.
          a)ISIL ÝÞLEMLÝ ( T4 - T6 ) 
          b)ISIL ÝÞLEMSÝZ
     B.ALAÞIMSIZ ALÜMÝNYUM.
          a)ETÝAL - 3 ve 5

4.BRONZ MAMULLER.
     A.SAVURMA DÖKÜM

5.PÝRÝNÇ MAMULLER
MS 58 - MS 63 - MS 70 ÇUBUK VE LEVHALAR PÝRÝNÇ KAYNAK TELÝ.

6.BAKIR MAMULLER.
     A.RAFÝNE BAKIR.
     B.ELEKTROLÝZE BAKIR.
     C.PUNTALIK ALAÞIMLI BAKIR.
     D.BAKIR KAYNAK TELÝ.

7.PLASTÝK MAMULLER.
     A.POLYAMÝD (NAYLON 6).
     B.KESTAMÝD (DÖKME POLYAMÝD).
     C.DELRÝN.
          a)BEYAZ. ( DUPONT MAMULÜ )
          b.KARBONLU. ( DUPONT MAMULÜ )
     D.P.V.C. ( DUPONT MAMULÜ )
     E.POLÝETÝLEN ( DUPONT MAMULÜ )
     F.POLÝPROPÝLEN ( DUPONT MAMULÜ )
     G.CAM ELYAF FÝBER LEVHA.
     H.TEFLON.
          a)SAF. ( DUPONT MAMULÜ )
          b)KARBONLU. ( DUPONT MAMULÜ )
     I.TEFLON KUMAÞ.
          a)YAPIÞKANSIZ.
          b)YAPIÞKANLI.
     J.VULKALON.

8.FÝBER ( BEZ ESASLI ).



Notlar
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