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Celik Mambller

CELIKNEDIR ?

CELIK, bir Demir (Fe) Karbon (C) alagimidir. C'dan
baska farkh oranlarda alasim elementleri ve emplrite
elementler bulunur. Celige farkli 6zellikler kazandiran
icerdigi elementlerin kimyasal bilesimi ve c¢eligin ic
yapisidir. Celige degisik oranlarda alagim elementleri
katilabilecegi gibi, ¢esitli islemler (1slah, normalizasyon
vs.) ile i¢ yapi da kontrol edilerek kullanim amacina gére
degisik 6zelliklerde celik elde edilir.

Manganez (Mn), Fosfor (P), Kikurt (S) ve Silisyum (Si)
Uretim sirasinda hammaddeden kaynaklanan
elementler olup, celik blinyesinde belirli oranlarda
bulunur. Diger elementler ise (Cr, Ni vs.) ferro-alyajlar
halinde istenilen miktarlarda gelik biinyesine ilave edilir.

Celik demir cevherinden veya hurdadan geri dénisim
ile iki sekilde Uretilmektedir. Sivi gelik Uretildikten sonra
dokum ile ingot olarak veya surekli d6kim yoéntemi ile
kutik veya blum olarak sekillendirilir.

Celik, kendiiginde siniflara ayrilir;

-Takim gelikleri
-Soguk is takim gelikleri
-Sicak ig takim gelikleri
-Plastik kalip celikleri

-Karbon gelikleri,

-Islah gelikleri,

-Sementasyon celikleri,

-Yay celikleri,

-indiiksiyon gelikleri,

-Otomat gelikleri,

-Rulman cgelikleri,

-Soguk sisirme gelikleri gibi.

Piyasa kosullarinda yukarida bahsi gegen geliklerin bir
bolimul ulkemizde Uretilse de kilclimsenmeyecek bir
bélimi de ithal ediimektedir. Ornegin takim celigi diye
adlandirdigimiz celik grubunun tamami ve bunlarin
digindaki diger celiklerinde yerli Uretimi olmasina
ragmen ithalleri de bulunmaktadir

Genel olarak tim metal, plastik, lastik, seramik, Refrakter
ile kagit ve ahsap malzemelerin sekillendiriimesinde
kullaniimak Uzere tasarlanan celiklere “Takim Celikleri “
adi verilir. Kullanim sartlarina ve uygulama alanlarina gére
takim gelikleri asagidaki bigimde siniflanir.

-Soguk Is Takim Celikleri
-Sicak is Takim Celikleri
-Plastik Takim Celikleri
-Yiksek Hiz Celikleri

Bu gelikler esas olarak asagidaki 6zelliklere sahiptirler;

-Yiksek mukavemet (dayang)
-Yuksek sertlik

-Yuksek agsinma direnci
-YUksek sertlesebilirlik
-Yiksek slineklik

-Yuksek tokluk

-lyi yiiksek sicaklik 6zellikleri
-Yuksel isililetkenlik

-Dugulk isil genlesme
-YUksek islenebilirlik

-lyi kaynaklanabilirlik

-lyi parlatilabilirlik

Bu o6zelliklerin hepsinin ayni c¢elikte toplanmis olmasi
beklenmez, ancak kullanim yerine bagli olarak en uygun
malzeme, toplam ekonomi yani kaliptan beklenen
omdur/performans dikkate alinarak segilir

Takim gelikleri, igerdikleri alagim miktarina bagli olarak da
alasimsiz, dusuk alagimli, yiksek alasimli ve hiz gelikleri
olarak ayrica siniflanabilir. Ayrica, takim celikleri iginde
ifade edilen kimi paslanmaz cgelikleri bulunmaktadir. Bu
celiklerin uygulama alanlari genislemekte ve kullanimlari
yayginlasmaktadir. Benzer bicimde, ginumulzde giderek
daha genis ise Toz Metalurjik celiklerdir. Alisiimis dokim-
dovme Uretim bigiminin yani geleneksel metalurjinin
Otesinde bir Uretim teknidgine dayandigi icin TM olarak
anilan bu malzemeler, Ozellikle Vanadis serisi celikler
olarak, Turkiye'de genis bir kullanima sahiptir.
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e® Karbon Celikleri

—~e 1010

Malzeme Uretim Olguleri

Cap

En

Boy

\
Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler
sinifina girer.

Kullanim Alanlari

Civata, somun, konstriksiyon da gdvde olarak ,
1slah edilebilir makine pargalari imalatinda.

ISO/DIN

AlSI

% C

% Mn

% P

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,08-0,13

0,30-0,60

0,04

0,15-0,35

=

/

—e 1020
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

~

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.

Makinalar, civatalar, somunlar yapiminda kullanilr ,
1siliglem uygulanabilir.

ISO/DIN

AlSI

% C

% Mn

% P

% S

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,17-0,23

0,30-0,60

0,04

0,05

0,15-0,35

/
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e® Karbon Celikleri

—~e C1025 ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler

Kullanim Alanlari

Makinalar, civatalar, somunlar yapiminda kullanilir ,
1siliglem uygulanabilir.

sinifina girer.
ISO/DIN | AISI %C | %Mn | %P %S %V | %W | %Si | TeslimSertligi | Diger
0,22-0,28 | 0,30-0,60 | 0,04 0,05 0,15-0,35
—~e 1030 ~

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.

Makinalar, dingiller , gemi saftlari, civata vs.
yapiminda.

ISO/DIN

AlSI

% C

% Mn

% P

% S

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,28-0,34

0,60-0,90

0,04

0,05

0,15-0,35

/

www.reknikcelik.com.fr

®



@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. ee Karbon Celikleri

—~e C1035

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha

~

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin Civatalar, tasiyici dingil uskurmili,disli carklar
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 yapiminda.indiksiyon ve alevle sertlestirilebilir.
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler
sinifina girer.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,32-0,38 | 0,60-0,90 0,04 0,05 0,15-0,35

=

/

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

~

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin Transmisyon milleri,raylar , digliler vs. yapiminda.
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 indiksiiyon ve alevle sertlestirilebilir.

gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,38-0,44 | 0,60-0,90 0,04 0,05 0,15-0,35

/

©
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e C1045 ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin Disli carklar

celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler
sinifina girer.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
0,43-0,50 | 0,60-0,90 0,04 0,05 0,15-0,35

- /

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Kdésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin Cer kancalari, digliler, kazmalar, frezeli miller
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 yapiminda.
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
0,45-0,54 | 0,60-0,90 | 0,04 0,05 0,15-0,35

www.reknikcelik.com.fr
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e® Karbon Celikleri

—~e C1080 ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler

Kullanim Alanlari

Miller, saftlar, civatalar yapiminda.

sinifina girer.
ISO/DIN | AISI %C | %Mn | %P %S %V | %W | %Si | TeslimSertligi | Diger
0,55-0,65 | 0,60-0,90 | 0,04 0,05 0,15-0,35
—~e 1070 ~

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.

Spiral ve yaprak yaylar, makaslar, kesici basit
takimlar,zimbalar , kesme kaliplari yapiminda.

ISO/DIN

AlSI

% C

% Mn

% P

% S

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,65-0,75

0,60-0,90

0,04

0,05

0,15-0,35

/
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e C1090 -
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Kosebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Mn, Si gibi alasim elementlerinin bir veya ikisinin Kepce dislileri,greyder bigcagi, ylksek,ege,
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 mukavemetli,makine pargalari, keser,agag testeresi
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde bagka herhangi ,zimba.

bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler

sinifina girer.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
0,85-0,98 | 0,60-0,90 | 0,04 0,05 0,15-0,35
—~e ST-37 ~
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Kdésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin insaat ve sanayi sektériinde, kutu profil, gubuk
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 yapimi ve sicak haddelenmis sanayi profili
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi yapiminda.
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % N % W % Si Teslim Sertligi Diger
0,10-0,17 | 0,20-0,50 | 0,04 0,05 0,007 0,40

www.reknikcelik.com.fr
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e® Karbon Celikleri

— 0 ST-42

Malzeme Uretim Olguleri

Cap

En

Boy

\
Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler
sinifina girer.

Kullanim Alanlari

insaat ve sanayi sektdriinde, yiiksek mukavemetli
sicak ¢cekilmig sanayi profili yapiminda.

ISO/DIN

AlSI

% C

% Mn

% P

% V % N % Si Teslim Sertligi Diger

0,18-0,23

0,20-0,50

0,04

0,007 | 0,15-0,35

=

/

o ST-50-2

Malzeme Uretim Olgulem Malzeme Uretim Sekilleri

~

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.

Basma gerilimine maruz yiklerde, manivelalar,
miller, hassas olmayan digliler, kalip ve pres althklari
imalinde.

ISO/DIN

AlSI

% C

% Mn

% P

% S

% V % N % Si Teslim Sertligi Diger

0,27-0,34

0,20-0,50

0,04

0,05

0,009 0,30

/
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Karbon Celikleri

e ST-60 -
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin Mukavemet gerektiren makine elemanlari, digli

celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 garklar vs. yapiminda.
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde bagka herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler
sinifina girer.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % N % Si Teslim Sertligi Diger
0,36-0,44 | 0,20-0,50 0,05 0,05 0,009 0,30

- /

e ST-70 N

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin Percin, 6zel civata , kama ve 6zel mukavemet
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 gerektiren makine elemanlari yapiminda.
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % N % Si Teslim Sertligi Diger
0,46-0,54 | 0,20-0,50 | 0,05 0,05 0,009 0,30

- /

www.reknikcelik.com.fr
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Karbon Celikleri

—~eC-22

Malzeme Uretim Olguleri

Malzeme Uretim Sekilleri

~

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin Makine elemanlari, civata, somun imalinde
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60 kullanilir. Isilislem uygulanabilir.
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler
sinifina girer.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
0,17-0,24 | 0,30-0,60 | 0,045 0,045 0,40
—~eC-35 N

Yuvarlak

Kare

Altikdse

Lama

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Levha

Rulo

Boru

Profil

Kdésebent

Diger

sinifina girer.

Civata, uskur mili,
yapiminda.lsil iglem uygulanabilir.

alevle sertlestirilebilir.

disli carklar,

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler

tastyici  dingil
Indiksiyon ve

ISO/DIN | AISI % C

% Mn

% P

% S

% V

% W

% Si Teslim Sertligi

Diger

0,32-0,39

0,50-0,80

0,045

0,045

0,40

/

&)
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Karbon Celikleri

— 0 C-45

Malzeme Uretim Olguleri
Cap En

\
Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Profil

Boy

Rulo Boru Koésebent Diger

Kullanim Alanlari

Genel Ozellikleri

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi

Frezeli miller, raylar, yiik kancalari, manivala kollar,
vs. yapiminda. Isil igslem uygulanabilir.Indiksiyon ve
alevle sertlestirilebilir.

bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler
sinifina girer.

ISO/DIN | AISI % C

0,45-0,50

% Mn
0,50-0,80

% P
0,045

% V % W % Si

0,40

Teslim Sertligi Diger

- /

Malzeme Uretim Olgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha
Rulo Profil

Boru Koésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler
sinifina girer.

Tipik celik malzemelerin kullanildidi yerlerde
kullanilir. Sertlesme kabiliyeti ve mukavemeti daha
iyidir.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % P % S

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,57-0,65 | 0,60-0,90 0,045 0,045

0,40

/

®

www.reknikcelik.com.fr



@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Karbon Celikleri

—~ e CK-15

Cap

En

Malzeme Uretim Olguleri

Boy

\
Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

sinifina girer.

Genel Ozellikleri

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu ¢elikler

Kullanim Alanlari

Makine elemanlari , mukavemet gerektiren yerlerde
kullanilir. Isiliglem uygulanabilir.

ISO/DIN | AISI % C

% Mn

% P

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,12-0,18

0,30-0,60

0,035

0,40

=

/

e CK-22

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

~

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

sinifina girer.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Mn, Si gibi alagim elementlerinin bir veya ikisinin
celigin icindeki degerleri, -enaz- Mn%1,65 Si%0,60
gecmiyor ve kimyasal bilesiminde baska herhangi
bir alasim elementinin belirli bir miktarda -enaz-
bulunmasi istenmiyorsa bu celikler, karbonlu gelikler

Makine elemanlari, civata , somun, mil , kama
yapimi. Semente kullanilir.

ISO/DIN | AISI % C

% Mn

% P

% S

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,17-0,24

0,30-0,60

0,035

0,035

0,40

/

www.reknikcelik.com.fr
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@teknik—gelik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. oo [slah Celikleri

~eC 4140

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Islah gelikleri, kimyasal bilesimleri 6zellikle karbon Yiksek direng gerektiren makine pargalari ve
miktari bakimindan, sertlestiriimeye elverigli olan ve araglar, yapi malzemesi , miller v.s.yapiminda.
1slah islemi sonunda belirli bir gekme dayaniminda
yiksek tokluk 6zelligi gdsteren , alasimh ve
alasimsiz makine imalat gelikleridir.

sicak sekil verme: 1050-850 °C

sertlestirme 1 820-850 °C

menevisleme : 530-670 °C

sertlestirme ortami : suda, yagda

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % Si % S Teslim Sertligi Diger

42 Cr-Mo4 4140 | 0,35-0,44 | 0,60-0,90 | 0,80-110 |0,15,-0,25| 0,040 | 0,15-0,35| 0,040 217 HB 30

=

/

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

~

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Islah gelikleri, kimyasal bilesimleri 6zellikle karbon Yuksek direng gerektiren makine pargalari , yapi
miktari bakimindan, sertlestiriimeye elverigli olan ve malzemesi , krank milleri, alev sertlestirmesine
1slah islemi sonunda belirli bir gekme dayaniminda uygun malzeme yapiminda.

yiksek tokluk 6zelligi gdsteren , alasimh ve
alasimsiz makine imalat gelikleridir.

sicak sekil verme: 1050-850 °C

sertlestirme 1 820-850 °C

menevisleme : 530-670 °C

sertlestirme ortami : suda, yagda

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % Si % S Teslim Sertligi Diger

41Cr-4 5140 | 0,35-0,44 | 0,60-0,90 | 0,80-110 0,040 | 0,15-0,35| 0,040 277 HB 30

-

/

®
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@teknik—;elik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Sementasyon Celikleri

—~e C 8620

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Sementasyon celikleri , ylizeyde sert ve aginmaya
dayanikli, gekirdekte ise yumusak ve tok 6zelliklerin

Disliler, miller, piston pimleri, zincir baklalari, zincir
dislileri ve makaralari ve diskler, klavuz yataklari,

Kullanim Alanlari

istendigi, dedisken ve darbeli zorlanmalara merdaneler, orta zorlamali veya zorlamali pargalar,

dayanikli pargalarin imalinde kullanilan dugsuk soguk sisirilerek veya fiskirtilarak (ekstriizyon)

karbonlu, alasimsiz veya alagsimh celiklerdir. sekillendirilen parcalar, kesici parcalar gibi

Pargaya bu 6zelliklerin kazandiriimasi , yizeyine parcalarinimalinde kullanilir.

karbon emdirilmesiile olur.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % W % S Teslim Sertligi Diger
0,16-0,24 | 0,60-0,90 | 0,40-0,60 | 0,15,-0,25| 0,040 0,15-0,35 241 HB 30

=

/

—~eC 7131
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Sementasyon celikleri , ylizeyde sert ve asinmaya Disliler, miller, piston pimleri, zincir baklalari, zincir
dayanikli, cekirdekte ise yumusak ve tok 6zelliklerin dislileri ve makaralari ve diskler, klavuz yataklari,
istendigi, degisken ve darbeli zorlanmalara merdaneler, orta zorlamali veya zorlamali parcalar,
dayanikli parcalarin imalinde kullanilan dugsuk soguk sisirilerek veya fiskirtilarak (ekstriizyon)
karbonlu, alasimsiz veya alagsimh celiklerdir. sekillendirilen parcalar, kesici parcalar gibi
Parcaya bu 6zelliklerin kazandiriimasi , yizeyine parcalarinimalinde kullanilir.

karbon emdirilmesiile olur.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % P % W % Si Teslim Sertligi Diger

0,16-0,24 | 0,60-0,90 | 0,40-0,60 | 0,15,-0,25| 0,040 0,15-0,35 241 HB 30
/1_5\ www.feknikcelik.com.r
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. STi. oo Celik Mamuller

—eo OTOMAT CELIKLERI

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Otomat celikleri yUksek oranda kukurt ve mangan Seri ve hizli uretim gerektiren tezgahlarda kullanilir.
iceren alasimsiz celiklerdir. Mangan sulfir Sicak ve soguk dévme ,zimbalama pargalarinin
sayesinde klguk ve kirilgan talas olugsumu imalatinda kullaniimaktadir.

nedeniyle seri Uretime yonelik ¢alisan hizh takim
tezgahlarinda iglenir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Si % Mo % P % W % S Teslim Sertligi Diger
1.5820 0,090-0,15| 1,00-1,30 | 0,10-0,30 | 0,15,-0,25| 0,040 0,80-0,130
- /
—eo CIVA CELIKLERI ~

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Yiksek asinma direnci, yuksek tokluk, iyi Cesitli pim imalatinda, Matkap gibi kesici takim
islenebilirlik, taglanmis olarak uretilir. imalatinda kullanihr.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % P %V % Si Teslim Sertligi Diger
1.2210 1,16 0,40 0,60 0,018 0,10 0,010 223 HB

/

€
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Soguk is Takim Celikleri

~

~— o UHB1 1
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
@10 - 254 30x 10 254 x 253 Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

lyi islenebilirlik, sertlestirmede yiiksek 6lcii sadakati
ve sertlestirme sonrasi ylksek ylzey sertligi ile
birlikte ylksek tokluk 6zelligi

Kullanim Alanlari

Kesme,zimbalama,ayirma, etek kesme, kisa parca
kesme, dévme ve enjeksiyon pargalarinda gapak
alma, egme, bikme, cekme, sivama takimlari, élgu
lokmalari, punto baglari, itici pimler, kamalar, piston

v.b.
ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertligi Diger
1.1730 1045 0,47 0,60 0,04 190 HRB
—eo ARNE ~

Yuvarlak

Kare

Altikdse Lama

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Levha

@10 - 254

30x 10

254 x 253

Rulo

Boru

Profil

Koésebent

Diger

lyi islenebilirlik, sertlestirmede yiiksek 6lcii sadakati
ve sertlestirme sonrasi yiksek ylzey sertlidi ile
birlikte ylksek tokluk 6zelligi

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kesme,zimbalama,ayirma, etek kesme, kisa parca
kesme, dévme ve enjeksiyon pargalarinda gapak
alma, egme, bikme, ¢cekme, sivama takimlari, élgu
lokmalari, punto baglari, itici pimler, kamalar, piston

v.b.
ISO/DIN AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
1.2510 01 0,95 1,20 0,60 0,10 0,60 0,30 190 HRB

/

)
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@teknik—gelik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Soguk Is Takim Celikleri

—~e RIGOR

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

@10-135

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

lyi islenebilirlik, sertlestirmede yiiksek 6lcii sadakati
ve sertlestirme sonrasi yiksek ylzey sertlidi ile
birlikte ylksek tokluk 6zelligi

Kullanim Alanlari

Kesme,zimbalama,ayirma, etek kesme, kisa parca
kesme, dévme ve enjeksiyon pargalarinda gapak
alma, egme, bikme, ¢cekme, sivama takimlari, élgu
lokmalari, punto baglari, itici pimler, kamalar, piston
v.b.

=

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
1.2363 A2 1,00 0,80 5,30 1,10 0,20 0,20 190 HRB
e CALMAX -

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

@14 - 400 30x 20 200 x 600

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Yuksek tokluk, iyi asinma direnci, yiiksek sivanma
direnci, kaynak yapilabilme ve alevle sertlesebilme
Ozelliklerine sahip 6zgln bilesimli.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Yuksek toklugu ile darbe cgeliklerinin kullanildigi her
tarl uygulamada. Madeni para, ¢atal-bigak kesme
ve form verme Kkaliplarinda; haddelerde, diger
endustriyel bicaklarda, soguk ekstrizyon
takimlarinda, penslerde.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

PATENT | PATENT| 0,60 0,80 4,50 0,50

0,20 0,35 200 HRB

-

/

®
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Soguk is Takim Celikleri

—~e CARMO N

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Calmax'in 6n sertlestirilmisi. Alevle yuzey Kesme ve form verme kaliplari, 6zellikle otomotiv
sertlestirmeye, kaynak edilebilmeye uygun. Yiksek endistrisinde kaporta kaliplari igin alevle
asinma direnci ve yuksek tokluk. sertlestirilerek dokim bloklarda celik caki olarak
kullanihr.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo %V % W % Si Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 0,60 0,80 4,50 0,50 0,20 0,35
—eo CHIPPER ~
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Kagit dretiminde kullanilan batiin bigaklar icin ideal Plastik kesme bigaklar, kalin sac delme ve
takim celigidir. kesmelerde kullanilan zimba ve makas agizlari

imalinde, kalin sac egme-blikme-sivama gibi yliksek
tokluk istenen yerlerde uygulanir.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 0,50 0,50 8,00 1,50 0,50 1,00

- /

www.reknikcelik.com.fr
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Soguk is Takim Celikleri

—e SLEIPNER ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
@ 32 -250 28 x 368 305 x 153 Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Hassas kesme , ayirma ve koparma, form verme,
soguk dévme v.b. i¢in kullanilir.

Genel kullanim amagh yeni nesil bir soguk is takim
celigidir. Abrasif agsinma ve agdiz dékilmesinin her
ikisinin birden goérildigu durumlarda mikemmel bir

Kullanim Alanlari

¢6zimddar.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 0,90 0,50 7,80 2,50 0,50 0,90 190 HRB
o 9%
—eo SVERKERS N

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

@20 -400 30x10 305 x 50,8 Rulo Boru Profil Kosebent Diger

Sert ve ince saclarin kesilmesinde (silisli saclar, sert
celikler, soguk hadde saclar) yliksek émurlt kalip
malzemesi olarak, 3 mm'ye kadar metal kesme,
koparma uygulamalarinda , uzun &émurli pres
takimlarinda, form verme takimlarinda kullanilir.

Cok yuksek sertlik, ¢cok yiksek asinma direnci,
yiksek basma dayanimi, isil islemde mikemmel
boyutsal kararlilhk

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertligi Diger

~1.2436 D6

2,05 0,80 12,70 1,10 0,30

-

/

®
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@teknik—gelik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Soguk Is Takim Celikleri

~— 0 SVERKERZ2"1

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

~

@ 10 - 500 30x6 304,8 -101,6

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Yuksek asinma direnci, yiksek basma dayanimi,
yuksek tokluk, yuksek sertlesebilirlik, ylksek
menevis direnci, 1sil islemde mikemmel boyutsal
kararllik, nitrirleme, pvd gibi yuzey islemlerine
uygunluk.

Tokluk istenen asindici 6 mm. ye kadar ve farkh
kesitli metal kesme, koparma, ezme, sivama, derin
¢ekme kaliplarinda; soguk ekstirizyon
takimlarinda;aliminyum, ¢inko ttp imal kaliplarinda;
ovalama taraklarinda; markalama takimlarinda;
civata, somun,pergin Uretiminde, delici-sisirici
olarak; ezme ve profil ile boru imal makaralarinda;
ahsap frezeleride; asindirici plastiklerde, plastik
kaliplarinda ve plastik kesme-ufalama bigaklarinda
kullanilir.

Kullanim Alanlari

=

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
~1.2379 D2 1,55 0,40 11,8 0,80 0,80 0,30 210 HRB
/
~ o0 ASSAB/9PM ™

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Kosebent Diger

Sverker 21 gibi 2379 kimyasal bilesimine sahip olan
ancak toz metalurjik olarak Uretildigi icin toklugu
daha yuksek bir malzemedir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

2379'da atma , agiz dokllmesi gosterdigi tim
uygulamalarda kullaniimasitavsiye edilir.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

~~1.2379| D2TOZ| 1,55 0,40 11,80 0,80

0,30 190 HRB

-

/

®
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Soguk is Takim Celikleri

~

~— 0 ASSABHSS4PM
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

iyi islenebilirlik, sertlestirmede yiiksek 6lgii sadakati
ve sertlestirme sonrasi ylksek ylzey sertligi ile

birlikte yiksek tokluk 6zelligi

Kullanim Alanlari

Kesme,zimbalama,ayirma, etek kesme, kisa parga
kesme, dévme ve enjeksiyon pargalarinda gapak
alma, egme, biikme, ¢gekme, sivama takimlari, 6l¢t
lokmalari, punto baslari, itici pimler, kamalar, piston
v.b.

\

%

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
~1.3343| M3:2 1,28 0,30 4,20 5,00 3,10 6,40 0,50 190 HRB
~— 0 VANADIS4

~

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

@ 5,3 -300

108 x 22

254 x 153

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

asinma

direncinin muikemmel birlikteligini sagdlayan toz
metalurjik soguk is takim celigi.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Yiksek tokluk ve yuksek sivanmali

Yuksek dmur ve yuksek kaliteli Gretim istenen her
tirli soguk is uygulamasinda, 6zellikle paslanmaz
celiklerle aliminyum ve bakir alasimlarinin
sekillendiriimesinde , asinma ve adiz dokilmesinde
kullanihr.

ISO/DIN

AlSI

% C

% Mn

% Cr

% Mo

% V % W % S Teslim Sertligi Diger

PATENT

PATENT

1,50

0,40

8,00

1,50

4,00 1,00

-

/

®
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@teknik—gelik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Soguk Is Takim Celikleri

— o VANADISEB

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Tokluk ve ylksek sivanmali agsinma direnci ve
karisik asinma direnci gosteren toz metalurjik soguk
is takim celigi.

Kullanim Alanlari

Kaliptan ¢ok uzun émdr ve yiksek nitelikli parca
istenen soguk is uygulamalarinda. Ozellikle karisik
asinma ve agiz dokllmesinin sorun oldugu
durumlarda kullanilir. Sertlestiriimis paslanmaz
celikler, karbonlu celikler vb. gibi kesme ve hassas
kesme , yiksek basing altinda form verme, toz
presleme kaliplari ile bigaklarda 6nerilir.

\

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 2,10 0,40 6,80 1,50 5,40 1,00
/
~—o VANADIS10 ~

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

12,3 -230 108 x 22 254 x 153

Rulo Boru Profil Kosebent Diger

Yiksek tokluk ve yiksek sivanmali asinma
direncinin mikemmel birlikteligini saglayan toz
metalurjik soguk is takim celigi.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Yuksek 6mur ve ylksek kaliteli Gretim istenen her
tarl soguk is uygulamasinda, 6zellikle paslanmaz
celiklerle aliminyum ve bakir alagimlarinin
sekillendiriimesinde , asinma ve adiz dokilmesinde
kullanihr.

ISO/DIN | AlSI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

PATENT | PATENT| 2,90 0,50 8,00 1,50

9,80 1,00

-

/

®
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@teknik—gelik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Sicak is Takim Celikleri

—~e VANADIS23

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Genel Ozellikleri

Yiksek sicak sertlik/menevis direnci ile karisik
asinma direncine sahip toz metalurjik yiuksek hiz

celigi.

Ozellikle karisik asinma ve adiz dékiilmesinin sorun
oldugu durumlarda kullanilir. Sertlestirilmis
paslanmaz celikler, karbonlu gelikler vb. gibi kesme
ve hassas kesme , yuksek basing altinda form
verme, toz presleme kaliplari ile bigaklarda onerilir.
3343 ve 3344 gibi HSS'lerin kullanildigi her yerde, 2
HRc daha yuksek sertlik ile uygulanabilir.

Kullanim Alanlari

-

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertligi Diger
~1.3344| M3:2 1,28 0,30 4,20 5,00 3,10 6,40 0,50
/
~— 0 VANADIS30 ™

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Yiksek sicak sertlik/menevis direnci ile karisik
asinma direncine sahip toz metalurjik ylksek hiz
celigi. Isil islemde 6l¢u sadakati, ylizey islemlerinde
uygunluk.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kaliptan ¢ok uzun émdir ve yiksek nitelikli parca
istenen her turll soguk is uygulamalarinda , kesme
agizlarinda ve sicakligin 200C° nin Uzerine giktigi
uygulamalarda kullanilir.

ISO/DIN | AlSI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % Co Teslim Sertligi Diger

~ 1.3207 1,28 0,30 4,20 5,00

3,10 6,40 8,50

-

/

®
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@teknik—gelik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Sicak is Takim Celikleri

—~e VANADIS23

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Genel Ozellikleri

Yiksek sicak sertlik/menevis direnci ile karisik
asinma direncine sahip toz metalurjik yiuksek hiz

celigi.

Ozellikle karisik asinma ve adiz dékiilmesinin sorun
oldugu durumlarda kullanilir. Sertlestirilmis
paslanmaz celikler, karbonlu gelikler vb. gibi kesme
ve hassas kesme , yuksek basing altinda form
verme, toz presleme kaliplari ile bigaklarda onerilir.
3343 ve 3344 gibi HSS'lerin kullanildigi her yerde, 2
HRc daha yuksek sertlik ile uygulanabilir.

Kullanim Alanlari

-

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertligi Diger
~1.3344| M3:2 1,28 0,30 4,20 5,00 3,10 6,40 0,50
/
~— 0 VANADIS30 ™

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Yiksek sicak sertlik/menevis direnci ile karisik
asinma direncine sahip toz metalurjik ylksek hiz
celigi. Isil islemde 6l¢u sadakati, ylizey islemlerinde
uygunluk.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kaliptan ¢ok uzun émdir ve yiksek nitelikli parca
istenen her turll soguk is uygulamalarinda , kesme
agizlarinda ve sicakligin 200C° nin Uzerine giktigi
uygulamalarda kullanilir.

ISO/DIN | AlSI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % Co Teslim Sertligi Diger

~ 1.3207 1,28 0,30 4,20 5,00

3,10 6,40 8,50

-

/

®
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Sicak Is Takim Celikleri
~— 0 VANADISEO ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Yiksek sicak sertlik/menevis direnci ile karigik Kaliptan ¢ok uzun émur ve yuksek nitelikli parca
asinma direncine sahip toz metalurjik yuksek hiz istenen her turll soguk is uygulamalarinda , kesme
celigi. Isil islemde 6lgl sadakati, yizey agizlarinda ve sicakligin 200°C nin Uzerine ¢iktigi
islemlerinde uygunluk. uygulamalarda kullanihr.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Co Teslim Sertligi Diger
~1.3241 2,30 0,30 4,20 7,00 6,50 6,50 10,50
- /

www.reknikcelik.com.fr
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Sicak is Takim Celikleri

—e VIDAR SUPREME

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Kosebent Diger

Genel Ozellikleri

Cok yuksek tokluk ve slineklik, yiksek sicak sertlik
ve mukavemet, iyi islenebilirlik, 1sil islemde
mikemmel boyutsal kararlilik, ylzey isleminde
uygunluk.

Basta metal enjeksiyon ve sicak dovme olmak
lizere, her tlrli sicak sekillendirme kalibinda 2344
'in yetersiz geldigi yuksek tokluk ihtiyacina kargilik
vermek Uizere tercih edilir.

Kullanim Alanlari

-

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
=1.2343| H11 0,38 0,40 5,00 1,40 0,40 1,00
~— e ORVAR 2M ~

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Yuksek sicak sertlik, yiksek sicak mukavemet,

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Basta aliminyum ve alagimlarinin sekillendiriimesi

yliksek menevis direnci, ylksek tokluk, iyi olmak Uzere her tir sicak sekillendirme kalibi ve

islenebilirlik, 1sil islemde mikemmel boyutsal aparatinda kullanilir. Ayrica , sicak kitik kesme

kararlilik, yuzey isleminde uygunluk. bicaklari ve kalin kesitli soguk kesmelerde Orvar
2M tercihedilir.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger

=1.2344| H13 0,39 0,40 5,20 1,40 0,90 1,00

-

/

®

www.reknikcelik.com.fr



@teknik—gelik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Sicak is Takim Celikleri

~—eo ORVAR SUPREME

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Yuksek tokluk ve sicak asinma direnci 6zelliklerine
sahip, i¢ yapisi 6zel olarak temizlenmis sicak is
celigi.

Basta metal enjeksiyon ve sicak dovme olmak Uzere
her tir sicak sekillendirme kalibi ve aparatinda
kullanilir. Sicak kutik kesme bigaklari, kalin kesitli
soguk kesmeler ile uzun émdrli plastik kaliplarinda
dakullanilir.

Kullanim Alanlari

\

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
=1.2344) H13 0,39 0,40 5,20 1,40 0,40 1,00
/
~— 0 QRO 90 SUPREME ~

Malzeme Uretim C)Igulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Ozellikle sicak asinma ve menevis direnclerinin
yiuksek olmasi nedeniyle tercih edilir. Temiz ve
homojen bir mikro yapiya sahiptir, iyi islenebilirlik ve
1siliglemde milkemmel boyutsal kararlilik.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Pul, sabit pul, metal enjeksiyon da sivi metalin
oncelikle temas ettigi, yolluk ve magalarda, ayrica et
kalinhgi ylksek olan pargalarin kaliplarinda |,
ozellikle piring enjeksiyon kaliplarinda ve
takimlarinda, metal enjeksiyon takimlarinda; piston ,
kovan olarak. Sicak dévmede; yine asiri 1sinan ve
asinan kuglk ve orta buyuklikteki islerde kalip
cekirdegi ile maga v.b. kalip parcalarinda kullanimi
onerilir

ISO/DIN | AlSI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

PATENT | PATENT| 0,38 0,75 2,60 2,30

0,90 0,30

-

/

®
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Sicak Is Takim Celikleri

—e DIEVAR

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Tdm sicak is uygulamalari igin, hem yuksek tokluk Tum metal enjeksiyon , sicak dévme ve
hem de yliksek sicak mukavemet 6zelliklerini birlikte sekillendirme kaliplarive magalarindakullanilabilir.
tasimasindan dolayi ideal malzemedir. Dievar ayni
tokluk seviyesi ile standart 2344'den 4-5 HRc daha
yuksek sertliktedir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 0,35 0,50 5,00 2,30 0,60 0,20
~—eo HOTVAR ~

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Malzeme Uretim Olgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Sicak asinma ve plastik deformasyonun gézlendigi Ozellikle 650°C'ye kadar olan uygulamalarda ¢ok
her turll sicak is uygulamasina ¢ézim olabilen bir basarilidir. Otomatik sicak dévme, ihk dévme
takim geligidir. kaliplari, sicak sisirme kaliplari, sicak ezme, kapall

kalipta dévme, sicak kalibrasyon ve dogrultma ve
sicak zimbalamaiigin énerilir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger

PATENT | PATENT| 0,55 0,75 2,60 2,55 0,85 1,00

-

/

www.reknikcelik.co
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Sicak is Takim Celikleri

—0 ALVAR14

Malzeme Uretim Olguleri

Malzeme Uretim Sekilleri

~

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Kdésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Yuksek tokluk ve suneklik, yiksek 1sil gerilme Dayama blogu olarak, dévme kaliplarinda zarf
direnci, ylksek sertlesebilirlik. Isil islemde malzemesi olarak, sig sekilli kaliplarda cekirdek
mukemmel boyutsal kararlilik. olarak, sahmerdan ve disme cekiclerinde toklugu
nedeniyle kalip malzemesi olarak ve taban ¢akma
takimlarinda 0zellikle paslanmaz c¢elik tencere
imalatinda kullanilir.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % S Teslim Sertligi Diger
=1.2714| 6F3 0,55 0,70 1,10 0,50 0,10 0,30
—o UHB1 1 ~
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger

lyi islenebilirlik, iyi mekanik &zellikler, kismen iyi
asinmadirenci.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kesme kaliplari, metal enjeksiyon kaliplari ve plastik
enjeksiyon kaliplarinda destek plakalari , kalip
tastyicisi, Ust ve alt plakalar ile zaman zamanda
distik omurli kahplarda kalp c¢ekirdegi olarak
kullanilir.

ISO/DIN | AlSI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % S Teslim Sertligi Diger

-

1.1730 1045 0,47 0,60

190 HRB

0,04

/

®
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Sicak Is Takim Celikleri
—eo HOLDAX N
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Kosebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
30-33 HRc'ye 6n sertlestiriimis buna ragmen ¢ok iyi Destek plakalari ve gesitli pres takimlarinda
islenebilirlik gdsteren kalip celigi. kullantlir.
ISO/DIN | AlSI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
=1.2312 0,40 1,50 1,90 0,20 0,40
o %

www.reknikcelik.com.fr
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Sicak is Takim Celikleri

~

~— o UHB1 1
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Ozellikle sicak aginma ve menevis direnglerinin
yuksek olmasi nedeniyle tercih edilir. Temiz ve
homojen bir mikro yapiya sahiptir, iyi iglenebilirlik ve
1silislemde mikemmel boyutsal kararlilik.

Kesme kaliplari, metal enjeksiyon kaliplari ve plastik
enjeksiyon kaliplarinda destek plakalari , kalip
tasiyicisi, Ust ve alt plakalar ile zaman zamanda
distuk omurli kahplarda kalp c¢ekirdedi olarak
kullanihr.

Kullanim Alanlari

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo

%V % W % S Teslim Sertligi Diger

1.1730 1045 0,47 0,60

0,04

=

/

—~eo HOLDAX
Malzeme Uretim Olgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Yiksek tokluk ve suneklik, yiksek 1sil gerilme

Dayama blogu olarak, ddévme kaliplarinda zarf

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

direnci, ylksek sertlesebilirlik, 1sil islemde malzemesi olarak, si§ sekilli kaliplarda cekirdek

mukemmel boyutsalkararlilik. olarak; sahmerdan ve disme cekiclerinde kalip
malzemesiolarak, ¢elik tencere imalatinda.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger

~~1.2312| 4130-35| 0,40 1,50 1,90 0,20 0,07 0,40 190 HRB

-

/

®
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Plastik Kalip Celikleri
—~ e RAMAX S ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Yuksek korozyon direnci, c¢ok iyi islenebilirlik, Esas olarak PVC gibi plastiklerin
homojen sertlik. sekillendiriimesinde, kalip ve kalip tutucu olarak,

enjeksiyon kaliplarinda kullanilir.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
1.2316 | 420F 0,33 1,35 16,7 0,20 0,35 340 HRB
\_ /
—0 STAVAX ESR VE SUPREME ~
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Kdésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Cok yuksek korozyon direnci, yuksek asinma Cam elyafi katkili plastiklerin yada diger
dayanimi, ¢ok iyi parlatilabilirlik, temiz ve homojen sert/asindirici plastiklerin sekillendiriimesinde
mikro yapi, 1sil iglemde mikemmel boyutsal enjeksiyon kaliplarinda kullanilir. PVC gibi
kararlilik, kolay islenebilirlik. plastiklerin sekillendiriimesinde, kalip ve kalip tutucu

olarak, enjeksiyon kaliplarinda kullanilir.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
~~1.2083| 420 ESR| 0,38 0,50 13,6 0,20 0,35

- /

www.reknikcelik.com.fr
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Plastik Kalip Celikleri
—e POLMAX ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Cok yuksek parlatilabilirlik, cok temiz ve homojen Stavax ESR'nin yuzey parlakhdinin yetersiz geldigi
mikro yapl, ok yiksek korozyon direnci. durumlarda, 6rnegdin kontakt lens gibi optik
uygulamalarda optimax kalip ¢ekirdedi olarak
kullanilir.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
~1.2083| 420 0,38 0,50 13,60 0,30 0,90
- /
—eo CORRAX ~
Malzeme Uretim Olgulem Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Kdésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Yiksek asinma dayanimi, agiz dékilmesine karsi Agiz dokilmesinin goéruldugl ve her turld plastik
yiksek direng ve yiksek tokluk, iyi basma kalibinda kullanilir.

dayanimi, ylksek sicaklik menevisi ardindan
yuksek sertlik olanagi, iyi menevis direnci, iyi tel
erozyon 6zellidi, kolay islenebilir ve taglanabilir olma
ozelligi, 1silislemde ylksek boyutsal kararlilik, yiizey
islemlerinde uygunluk.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Ni % Mo % Al % Si Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 0,03 0,30 12,00 9,20 1,40 1,60 0,30 235 HRB

- /

www.reknikcelik.com.fr
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@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Plastik Kalip Celikleri
~— @ ELMAX ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Yiksek tokluk ¢ok yiksek asinma dayanimi. Yuksek toklugu sayesinde 6zellikle ince magalarda
kullanimi gok uygundur. Cok ylksek sertlik (60-61
HRc) yani ¢ok yiuksek asinma dayanimi sayesinde
de sert ve takviyeli plastikler ile 6zellikle elektronik
sektériinde ¢ok ylksek baski adetleri ve disuk
toleranslar icin ideal kalip ¢eligidir. Ayrica
paslanmaz gelik olup iyi ylzey parlaklidi saglar.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 1,70 0,30 18,00 1,00 3,00

- /

~— o IMPAX SUPREME ~

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha
Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

lyi parlatilabilirlik, iyi islenebilirlik, saf ve homojen Cam elyafi takviyeli asindirici plastikler ile PVC

mikro yapi , homojen sertlik, yliksek tokluk,kaynak benzeri plastikler diginda tim termoset plastiklerin

yapabilme, alev ve nitrirleme ile sertlesebilme sekillendiriimesinde , kalip , maga , itici olarak

ozelligi. kullanihr.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % Ni % W % Si Teslim Sertligi Diger

“Y2738esk| P20 0,37 1,40 2,00 0,20 1,00 0,30 290-330 HRB

www.reknikcelik.com.fr
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Plastik Kalip Celikleri

—eo PREMAX

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikbse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Kolay islenebilirlik, iyi parlatilabilirlik iyi islenebilirlik,
saf ve homojen micro yapi, homojen sertlik, yliksek
tokluk, kaynak yapilabilme, alevle ve nitrirleme ile
sertlesebilme 6zelligi.

Kullanim Alanlari

impaxa gére ¢ok daha kolay islenebilir malzeme
olma o6zelligine sahiptir. Bu 06zelligi nedeni ile,
Ozellikle plastik enjeksiyon kaliplarinda igsleme
surelerinin duguridlmesi amaciyla kullaniimak tzere
gelistiriimistir.

-

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % S % W % Si Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 0,25 1,30 1,30 0,40 0,020 290-320 HRB
e CALMAX -

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Yuksek tokluk, iyi asinma direnci, yiksek sivanma
direnci, kaynak yapilabilme ve alevle sertlesebilme
Ozelliklerine sahip 6zgln bilesimli.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Yuksek toklugu ile darbe geliklerinin kullanildigi her
tarld uygulamada. Madeni para, ¢atal-bigak kesme
ve form verme Kkaliplarinda; haddelerde, diger
endustriyel bicaklarda, soguk ekstrizyon
takimlarinda, penslerde.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo

% V % W % Si Teslim Sertligi Diger

PATENT | PATENT| 0,60 0,80 4,50 0,50

0,20 0,35 200 HRB

-

/

®
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e® Plastik Kalip Celikleri

o ORVAR SUPREME

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

~

Rulo Boru Profil Kosebent Diger

Genel Ozellikleri

Cok yiksek tokluk ve suineklik, temiz ve homojen
mikro yapi, yuksek sicak sertlik, ylksek sicak
mukavemet, yliksek menevis direnci, iyi islenebilirlik
ve parlatilabilirlik, ylksek sertlesebilirlik, 1sil
islemde boyutsal kararllik, ylzey islemlerine

Kullanim Alanlari

Basta metal enjeksiyon ve sicak ddévme olmak
Uzere, her tir sicak sekillendirme kalibi ve
aparatinda kullanilir. Sicak kutiik kesme bigaklart,
kalin kesitli soguk kesmeler ile uzun émdarli plastik
kaliplarinda da kullanilr.

N

uygunluk.
ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Mo % V % W % Si Teslim Sertligi Diger
1.2344esr| H13 PR | 0,39 0,40 5,30 1,30 0,90 1,00 185 HRB
9%
~—o MOLDMAX HH ~

Cap En Boy

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak Kare Altikdse Lama Levha

Rulo Boru Profil

Kdésebent Diger

Cok yuksek 1sil iletkenlik, yiksek korozyon direnci,
iyi parlatilabilirlik, cok iyi islenebilirlik, kaynak
edilebilirlik, yuksek mukavemet ve sertlik, yliksek
sivama direnci.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Sisirme ve enjeksiyon kaliplarinda kullanilir.

ISO/DIN | AlSI % Be % Mn |% Co+Ni| % Mo

% V % W % Cu Teslim Sertligi Diger

PATENT | PATENT| 1,90 1,20

Kalani 30 HRB

-

/

®
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e® Plastik Kalip Celikleri

e PROTHERM

En

Malzeme Uretim Olguleri
Cap

Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlak

Kare

Altikbse

Lama

Levha

~

Rulo

Boru

Profil

Koésebent

Diger

Genel Ozellikleri

islenebilirlik, kaynak

190 HB'e sertlestiriimis bakir- berilyum alagimidir.
Cok yiksek 1sil iletkenlik, yiksek korozyon direnci,
iyi parlatilabilirlik, c¢ok iyi
edilebilirlik, yliksek mukavemet ve sertlik, yuksek
sivama direnci

Kullanim Alanlari

Sisirme ve enjeksiyon kaliplarinda c¢ekirdek
malzemesi ve asinan bolgelerde kullanilr.

ISO/DIN AISI % Be % Ni % Cu % Mo % V % W % S Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 0,40 1,80 Kalani 190 HRB
—e PRODAX ~

Yuvarlak

Kare

Altikdse

Lama

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Levha

Rulo

Boru

Profil

Kdésebent

Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Hafiflik, ¢ok iyi islenebilirlik, homojen sertlik, ylksek Ozellikle sisirme kaliplari ve vakum kaliplar ile

1sil iletkenlik, ylksek korozyon direnci, iyi disik baski adetleri igin enjeksiyon kaliplarinda

parlatilabilirlik, yizey islemlerinde uygunluk. cekirdek ve hamil olarak kullanilan sert aliminyum
alasimidir.

ISO/DIN | AISI % C % Mn % Cr % Zn % Cu % Al % Mg Teslim Sertligi Diger

3.4345 0,10 0,13 4,30 0,70 Kalani 2,60 164-168 HRB

®
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~— e MOLDMAX XL ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Cap En Boy Yuvarlak Kare Altikose Lama Levha
Rulo Boru Profil Koésebent Diger
Genel Ozellikleri Kullamim Alanlari
Cok yiksek 1sil iletkenlik, yiksek korozyon direnci, Metal enjeksiyonda hizli soguma ézelliginden dolayi
iyi parlatilabilirlik, cok iyi islenebilirlik, kaynak zimba ucu olarak kullanilir.

edilebilirlik, yliksek mukavemet ve sertlik, yuksek
sivama direnci.

ISO/DIN | AISI % Ni %Sn % Cr % Mo % V % W % Cu Teslim Sertligi Diger
PATENT | PATENT| 9,00 6,00 Kalani 28-32 HRB

- /
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Paslanmaz Mamdller

Paslanmaz celikler mikemmel korozyon dayanimlari
yaninda degisik mekanik o6zelliklere sahip tdrlerinin
bulunmasi, dislik ve yuksek sicakliklarda
kullanilabilmeleri, sekil verme kolayligi ve estetik
gorunumleri gibi 6zelliklere sahiptir.

Paslanmaz celikler bilesimlerinde en az %11 krom
iceren bir celik ailesidir. Bu cgeliklere yiiksek korozyon
dayanimini veren unsur, ylzeye kuvvetle tutunmus,
yogdun, stinek, ¢ok ince ve saydam bir oksit tabakasinin
bulunmasidir. Cok ince olan bu tabaka sayesinde
paslanmaz celikler kimyasal reaksiyonlara karsi pasif
davranarak indirgeyici olmayan ortamlarda korozyona
karsi dayanim kazanirlar. Bu oksit tabaka, oksijenli
ortamlarda olusur ve dis etkenlerle (asinma, kesme veya
talagl imalat ) bozulsa dahi kendini onararak eski
6zelligine kavusur.

Paslanmaz geligin kullanim alanlari her gegen giin
artmaktadir. Basta mutfak ekipmanlarinda kullanilan
paslanmaz celikler bu giin otomotiv, gida sanayi, beyaz
esya, gemicilik gibi endustriyel alanlarin yaninda ziynet
esyalari, sanat eserleri ve gunlik yasamda karsimiza
¢ikan bircok mekanda dekoratif amagli olarak
kullaniimaktadir. Paslanmaz c¢elik tiketimi artik
toplumlarin refah seviyesinin bir gdstergesi
sayllmaktadir.

Paslanmaz celikler icerdikleri alagsim elementlerine
bagh olarak ferritli, 6stenitli ve martensitli paslanmaz
celikler olarak siniflandirilirlar. Ferritli paslanmaz gelikler
baslica alasim elementi olarak krom igerir. Ostenitli
paslanmaz celikler ise kromun yani sira nikel elementi de
icerir. Korozyona, paslanmaya en dayanikli olan tir
Ostenitli paslanmaz geliklerdir. 304 316 gibi en ¢ok bilinen
tirler bu gruba girer. Bu gruptaki geliklerin krom orani
azaltilip su verilmesi ile martensitli paslanmaz geliklere
elde edilir.

Ferritli celikler baslica mutfak geregleri, dekoratif
uygulamalar, otomobil sase pargalari, egzoz elemanlari
vb. yerlerde, Ostenitli ¢celikler makine ve imalat sanayiinde
gesitli uygulamalarda, asansérler ve bina dis cephe
kaplamalarinda, mimari uygulamalarda, gida isleme
ekipmanlari ve mutfak gereglerinde, kimya tesisleri vb.
yerlerde, martensitli paslanmaz celikler yliiksek dayanim
ve sertlik gerektiren uygulamada kullanilirlar.

Paslanmaz celiklerin diger c¢eliklere gore; Yiksek
korozyon dayanimi, bazi paslanmaz alagimlarin dusuk,
bazilarinin yiksek sicakliklarda ylksek mekanik
dayanim gostermesi, her tirld imalat isleminin ( kesme,
kaynak, sicak ve soguk sekillendirme, talagli imalat) kolay
yapilabilmesi, ¢ok farkli ylizey kalitesinde olabilmeleri ve
bakimlarinin kolay olmasi , kolay temizlenebilir
6zelliklerinden dolay! hijyenik olmalari ve uzun émurli
olmalari en buyuk tstinltkleridir.

YASSI MAMULLER Diinyada Uretilen paslanmaz geliklerin
bliyldk bir bolimi yassi mamul olarak tiketilmektedir.
Glnimizde paslanmaz levhalar; her tirli tank
imalatlarinda, enerji makine imalat ve ulagim sektorunde, dis
cephe kaplamalarinda, dogalgaz bacalarinda vb.
uygulamalarda sikga kullaniimaktadir. En ¢ok kullanilan
430,304,316 ve 310'dur. Yassi mamullerde 8 mm. kadar olan
kalinliklarda soguk halde uretim metotlari kullanilabilmekte
ancak bu kalinliktan sonraki degerlerde sicak halde
malzemeler kullanilabilmektedir.

RULOLAR Genellikle 12,0 mm kalnhga kadar olan
paslanmaz celikler rulo olarak uretilmekte ve Uretim sonrasi
proseslerle levha haline donudsturulebilmektedir. Eni
600mm'den az olan rulolara dar serit, 600mm 'den fazla olan
rulolara da genis serit denir.

LEVHALAR Rulolardan boy kesme islemi yapilarak elde
edilen plakalardir. Rulolar plaka haline getirildikten sonra
yuzeylere cesitli isleme yontemleri yapilarak ylzey kalitesi
kullanim amacina uygun hale getirilebilir. Paslanmaz
celikleri tash, firgali ve muhtelif desenlerle temin etmek
mumkundur. Ayrica imalat sirasinda ylzeyin zarar gérmesini
engellemek amaciyla PVC ile kaplanabilir.

YUVARLAK DIKDORTGEN VE ALTIKOSE KESITLI
MAMULLER imalat sanayiinde siklikla kullanilan Griinlerdir.
Genel kullanim alanlari; makine imalat sektoru, civata, vida
ve pim yapimi, transmisyon milleri yapimi, korozyonun
yuksek oldugu nemli ortamlar ve asidik ortamlardir. En
yaygin kullanilan tirleri 304,316.310,420' dir.

DIGER PASLANMAZ GELIK URUNLERI
Paslanmaz Celik Yaylik Teller

Paslanmaz Celik Yaylik Saclar
Paslanmaz Celik Elek Telleri

Paslanmaz Celik Lamalar

Paslanmaz Celik Platinalar

Paslanmaz Celik Flanglar

Paslanmaz Celik Elektrodlar

Paslanmaz Celik Menteseler

www.reknikcelik.com.fr
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~— 0 403 ~

Malzeme Uretim Olguleri
@ 10 - 200

~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakv| Kare\/ Altlkése\/ Lama\/ Levha\/

1000-1500 2000 - 3000

0,40 - 5 mm.

Ruloy/| Boruy/| Profil\/| Késebent Diger

Genel Ozellikleri

%11 krom orani ile havaya suya ve pek cok
kimyasala kargi iyi korozyon dayanimi gosterir. Ti
katkisi ile i¢ yapi stabilize edildiginden karbir
cokelmesi ve taneler arasi korozyon hassasiyeti s6z
konusu degildir. Talagl isleme 6zellikleri dayanimi
500Mla olan yumusak celige benzerdir. Kaynak
kabiliyeti iyidir. Ayrica dusiik karbonlu celik saclarla
da kaynagr mumkunddr.

Kullanim Alanlari

Bu paslanmaz c¢eligin yuzeyinde 800 °C sicakliga
kadar yuzeyde tufal olusumu goérilmez ve ayrica
malzemeleri yeterli bir genel korozyonu vardir.
Dolayisiyla otomobillerde susturucu ve eksoz
sistemlerinde kullanilir. Alasim elementleri katilarak
demir yolu vagonlarinda, konteynirlarda ve otobis
karoserinde kullanilir. Kimya , petrokimya
sanayiinde borularda, i1s1 degistiricilerinde, buhar ve
su vanalarinda, fittinglerde , mutfak aletleri ve spor
ekipmanlarinda segilebilir.

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si % P

%S | %Cr | %Ni | %Mo | %N Diger

409 1.4512 0,08 1,00 1,00 0,044

0,03 10,50-11,75| 0,04 6XC Ti

=

/

—0 430
Malzeme Uretim Olguleri

@10 - 200

~

Malzeme Uretim Sekilleri
YuvarlakV| Kare\/ AItlkése\/ Lama Levha

0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

Rulov”| Boruv’| Profilv/| Késebenty{ Diger

Genel Ozellikleri

Dogru isil islem yapilmis durumda Atmosferik
korozyona dayanimi iyidir. Klorlr icermeyen sulu
ortamlarda, zayif organik asitli ortamlarda,
deterjanlarda ve alkali c¢Ozeltilerde korozyon
dayanimi iyidir. Yumusak ferritik i¢ yapi nedeniyle
malzemenin sivanma egilimi vardir.Talagh iglene
bilme 06zelligi dayanimi yaklasik 500MPA olan
alasimsiz celigi islenmesindeki kosullara benzer.
Kaynak kabiliyeti orta diizeydedir ve kaynak sonrasi
tavlama onerilir.

Kullanim Alanlari

Temel ferritik kalite paslanmaz geliktir. Dugik 1sil
genlesme, iyi sekillendirile bilme ve oksidasyona
dayanim karakteristik 6zellikleridir. Genel amaglar
icin kullanilan bir paslanamaz celik kalitesidir.
Otomotiv sanayiinde karoser pargalari, tampon
Uretiminde kullanilir. Tim mutfaka ekipmani ve ¢atal
kasik Uretiminde tercih edilir. Ayrica gida kimya
sanayiile i¢ mimaride uygulama alani bulur.

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si % P

%S | %Cr | %Ni | %Mo | %N Diger

430 1,4016 0,12 1,0 1,00 0,04

0,03 | 16,0-18,0

/

www.reknikcelik.com.fr

®



@teknik—;elik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. ® Paslanmaz Mambuller

— 0 439 ~

Malzeme Uretim Olguleri
@ 10 - 200

~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri

Levha\/

Yuvarlakv| Kare\/ Altlkése\/ Lama\/

0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

Ruloy/| Boruy/| Profil\/| Késebent Diger

Genel Ozellikleri

Korozyon dayanimi ¢ok iyidir. Gerilmeli korozyon dayanimi
hassasiyeti yoktur. Dogru isil islem yapilmis durumda
atmosferik korozyona dayanimi iyidir. Klorlr icermeyen sulu
ortamlarda, zayif organik asitli ortamlarda, deterjanlarda ve
alkali gbzeltilerde korozyon dayanimi iyidir. Oksidasyona karsi
direnci miikemmeldir. Yiiksek sicaklik dayanimi iyidir. Talagli
islene bilme 6zelligi dayanimi yaklasik 500 MPA olan alagimsiz
celigin islenmesindeki kosullara benzer. Yumusak firretik i¢
yap! nedeniyle malzemenin sivanma egilimi vardir. Kaynak
kabiliyeti orta dlizeydedir. Kaynak sonrasi isil islem
zorunlulugu yoktur. Ostenitk  paslanmaz ve alagimsiz
celiklerle kaynatmak mimkanddir.

Kullanim Alanlari

Yuksek sicakliga dayanikliligi, kaynak edilebilirlik ve
sekil verme o&zelliklerinin optimize edildigi bir
kalitedir. Iyi kanak edilebilmesi ve siinekligi ev
aletlerinde bulunan su isiticilari igin ideal bir
malzeme olmasini saglar. Sicakligin degistigi
durumlarda da korozyona dayanikli oldugundan
ozellikle eksoz sistemleri icin de uygulanir. Bazi
uygulama yerleri; camasir makinalari, gida tesisleri,
si isiticilari, 1s1 degistirgegleri, ev aletleri, otomotiv
eksozbilesenleri,

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si

%S % Cr %Ni | % Mo Diger

439 1,4510 0,07 1,0 1,00

0,03 |17,0190| 0,5 0,2+4(C+H)Ti

=

/

f. 420

Malzeme Uretim Olguleri

@10 - 200

~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri
YuvarlakV| Kare\/ AItlkése\/ Lama Levha

~

0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

Rulov”| Boruv’| Profilv/| Késebenty{ Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Zayif asitlere dayanimi iyidir.6zellikle oksitleyici
ortamda klorurii bulunmasi durumunda korozyon
dayanimi olumsuz etkilenir. Yaklasil 700C' ye kadar
yuksek sicaklik oksidasyonuna kargi duyarlidir. Bu
malzeme isil islemlerle islah edilerek mukavemeti

Islah sonrasinda mekanik 6zellikleri mikemmel olur.
DusUk sicakliklarda kirilgandir. Yiksek dayanim ve
asinmaya karsi mukavemet gerektiren genel
mithendislik kullanimlarinda tercih edilir. Ornegin
bicaklar ve tibbi aletler, kaliplar ve pargalari, fren

artirilabilir. Talagh imalat 6zelligi yumusak yapisal diskleri, akslar, pompa pargalari, biyel Kkollari,

celiklere benzerdir. Genellikle kaynak islemi igin supaplar, saplamalar, vb.

uygun bir malzeme degildir.

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % Ni % Mo % N Diger
420 1.4021 | 0,15 Min 1,0 1,00 0,04 0,03 | 12,0-14,0

/

®
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~— e 304

Malzeme Uretim Olguleri
10 - 200

~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri

Levha\/

Yuvarlakv| Kare\/ Altlkése\/ Lama\/

~

0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

Ruloy/| Boruy/| Profil\/| Késebent Diger

Genel Ozellikleri

Atmosferik korozyona dayanimi miikemmeldir. N6tr nemli
ortamlarda, alkali ortamlarda ve klorir icermeyen asidik
ortamlarda korozyon dayanimi iyidir.Mimari
uygulamalarda paslanma tehlikesi yoktur. Ayrica gida
isleme ortamlarina uygundur. Kolay temizlenir, organik
kimyasallara ve birgok inorganik kimyasala dayaniklidir.
Yaklasik 870 ° C'ye kadar yliksek sicaklik oksidasyonuna
karsi dayanikhdir. Talagh imalat igin iyi kalite yuksek hiz
celigi veya karbir takimlar kullanilimalidir. Isleme sirasinda
iyi sogutma gereklidir. Kaynak edilebilirligi mikemmeldir.
Kaynak sonrasi isil islem genellikle gerekli degildir.

Kullanim Alanlari

En yaygin olarak kullanilan paslanmaz celik
tridir. Korozyon dayanimi, soguk
sekillendirilebilme kabiliyeti ve kaynak kabiliyetinin
¢ok iyi olmasi nedeniyle genis bir kullanim alani
bulur. Ev esyalari, bulagik makinalari, mutfak
cihazlari, mimari ve otomotiv uygulamalar 6rnek
olarak gosterilebilir. Bunun yaninda gida isleme
tesisleri, fermantasyon ekipmanlari ve azot
tesislerinde tercih edilir

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si

%S | %Cr | %Ni | %Mo | %N Diger

304 1.4301 0,08 2,0 1,00

0,03 18,0-20,0 | 8,0-10,5

=

/

~e304 L
Malzeme Uretim Olguleri

@10 - 200 ~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri
YuvarlakV| Kare\/ AItlkése\/ Lama Levha

~

0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

Rulov”| Boruv’| Profilv/| Késebenty{ Diger

Korozyon dayanimi 304'e benzerdir. 304'tin 6zelliklerine ek
olarak, taneler arasi korozyona ve gerilmeli korozyon
catlagina karsi dayanikhhgi da iyidir. Karbon miktari disuk
oldugundan karblr cokelmesi ile igyapr degisiklikleri
olusmaz. Ozellikle nitrik aside dayanimi iyidir. Yaklasik
900° C'ye kadar yiksek sicaklik oksidasyonuna karsi
dayaniklidir. Talagli imalat icin iyi kalite yuksek hiz celigi
veya karbiir takimlar kullaniimalidir. lyi sogutma gereklidir.
Kaynak edilebilirligi mikemmeldir. Kaynak sonrasi isil
islem genellikle gerekli degildir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kaynak edilmesi gereken fakat daha sonra
tavlanmasi mumkin olmayan pargalar icin tercih
edilir. Korozyon dayanimi, soguk
sekillendirilebilmesi ve kaynak kabiliyetinin ¢ok iyi
olmas! nedeniyle bu paslanmaz celik, genis bir
kullanim alani bulur. Organik ve meyve asitlerine
maruz kalabilecek yerlerde kullanilabilir. Bu nedenle
gida, sabun ve suni elyaf sanayiinde tercih edilir.
Kimya, petrokimya, kagit ve deri sanayiinde de
kullanimi yaygindir.

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si % P

%S | %Cr | %Ni | %Mo | %N Diger

304L | 1.4828 0,20 2,00 1,0 0,045

0,03 22,0-24,0 | 12,0-15,0

/

(23)
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~

—~e 309
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
@10 - 200 ~ ~ Yuvarlaky| Kare\/ AltikdseV/| Lama\/ Levha\/
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000 Ruloy/| Boruy/| Profil\/| Késebent Diger

Genel Ozellikleri

Korozyon dayanimi kukuirtli gazlara kargi az Azotlu
gazlara kargi mikemmeldir. Yiksek krom ve nikel
miktari ytksek sicaklik oksidasyonunu o&nler.
Yaklagik 1000° C'ye kadar 1siya dayanikhdir.
Mekanik ve surtinme mukavemeti iyidir.

Kullanim Alanlari

Yuksek sicaklhik malzemesidir. Isiya dayanikli
olmasi gereken uygulamalarda Kullanilir. Firin ve
aparat yapiminda. Hava 6n isiticilari, sementasyon
kutulari, tav kapilari, vs.

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si % P % S % Cr % Ni % Mo % N Diger
309 1.4828 0,20 2,00 1,00 0,045 0,03 |22,0-24,0 | 12,0-15,0
~ 0310 N

Malzeme Uretim Olguleri

@10 - 200 ~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlakv  Karev'| Altikésev| Lamav'| Levha

1000-1500

0,40 - 5 mm. 2000 - 3000

Rulo\/

Boru \/

Profil v/|

Kdsebenty|

Diger

Genel Ozellikleri

Korozyon dayanimi kukurtli gazlara kargi az Azotlu
gazlara kargi mikemmeldir. Yiiksek krom ve nikel
miktari ytksek sicaklik oksidasyonunu oénler.
Yaklagitk 1000° C'ye kadar isiya dayanikhdir.
Mekanik ve surtinme mukavemeti
iyidir. Kaynaklanabilme 6zelligi iyidir.

Yuksek sicaklik malzemesidir. Mekanik zorlana
altindaki firin ve aparat yapiminda, isitici askilari,
1sitici iletkenler, tavlama kaplari, cehennemlik
uygulamalarinda kullanilir.

Kullanim Alanlari

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si % P

% S

% Cr

% Ni

% Mo

% N

Diger

310 1.4841 0,25 2,00 1,50 0,045

0,003

24,0-26,0

19,0-22,0

/

®
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

® Paslanmaz Mamuller

/O 316

Malzeme Uretim Olguleri
@ 10 - 200

~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri

Levha\/

Yuvarlakv| Kare\/ Altlkése\/ Lama\/

~

0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

Ruloy/| Boruy/| Profil\/| Késebent Diger

Genel Ozellikleri

Molibden ilavesi ile mikemmel korozyon dayanimi
kazanmistir. 304 kaliteye Ustlnligu, ik ve klorur igeren
ortamlarda noktasal ve aralik korozyonuna daha dayanikli
olmasidir. Atmosferde, kuru havada, endistriyel
atmosferlerde, deniz suyunda rahatlikla kullanilabilir. Molibden
ilavesi ylksek sicaklik mukavemetini de gelistirmigtir.
1090°C'ye kadar yuksek sicaklik oksidasyonuna karsi
dayanikli olup iyi mekanik ve slrtinme dayanimina
sahiptir. Talagl imalat icin iyi kalite ylksek hiz celigi veya karbir
takimlar kullaniimalidir. Isleme sirasinda iyi bir sogutma
gereklidir. Kaynak kabiliyeti mikemmeldir.

Genel amagli ve kaynakli konstriiksiyonda genis kullanim
araci bulur. Cok agresif korozif ortamlarda galisan proses
ekipmanlari igin uygun bir malzemedir. Yuksek sicaklikta
ve kuvvet tasiyan parcgalarda kullanilabilir. Kimya
sanayiinde, petrokimya sanayiinde ve gida sanayiinde
kullanilir. Sicakhga mukavim 1s1 degistiricilerinde, buhar
kazanlarinda, endustriyel mutfaklarda, boru ve 1si
degistirgeclerinde, meyve suyu ve likor Uretimiile et isleme
Unitelerinde, nakil ve stok depolarinda tercih edilir. Ayrica
sicaga mukavim esanjorlerde kullanilir. Mimaride dis
cephe kaplamalarinda da uygulama alani bulur.

Kullanim Alanlari

ASTM | EN.NO % C % Mn % Si

%S | %Cr | %Ni | %Mo | %N Diger

316 1.4401 0,08 2,00 1,00

0,03 16,0-18,0 | 10,0-14,0 | 2,0-3,0

=

/

~—0 316 L
Malzeme Uretim Olguleri

~

@10 - 200

~

~

Malzeme Uretim Sekilleri
YuvarlakV| Kare\/ AIt|k6§e\/ Lama Levha

0,40 - 5 mm.

1000-1500

2000 - 3000

Rulov”

Boru \/

Profil v/|

Kdsebenty

Diger

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Korozyon dayanimi 316'ya benzerdir.Karbon miktari
disik oldugundan karbir c¢okelmesi ile igyapi
degisiklikleri olusmaz ve kaynak veya gerilim
islemlerinden sonra bile taneler arasi korozyon
hassasiyeti ortaya ¢ikmaz. Paslanmaz celikler
arasinda korozyon dayanimi en iyi olanlarindandir.
Talagl imalat igin iyi kalite ylksek hiz celigi veya
karbiir takimlar kullanilmalidir. isleme sirasinda iyi
bir sogutma gereklidir. Kaynak kabiliyeti
mukemmeldir.

316 kaliteye benzer uygulamalarda kullaniimasinin
yani sira kaynak isleminden sonta tavlanma islemi
yapilmasi mimkun olmayan pargalarda da kullanilir.

ASTM

EN.NO

% C

% Mn

% Si

% P

% S

% Cr

% Ni

% Mo

% N

Diger

316 L

1.4404

0,03

2,00

1,00

0,045

0,03

16,0-18,0

10,0-14,0

2,0-3,0

/

®

www.reknikcelik.com.fr



@teknik—;elik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Paslanmaz Mamdller

~0 316 Ti

Malzeme Uretim Olguleri
@ 10 - 200

~ ~

Malzeme Uretim Sekilleri

Levha\/

Yuvarlakv| Kare\/ Altlkése\/ Lama\/

~

0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000

Ruloy/| Boruy/| Profil\/| Késebent Diger

Genel Ozellikleri

Korozyon 6zellikleri 316'ya benzer. Titanyum ilavesi
ile bilesimindeki karbonun titanyum karbilr olarak
baglanmasi sonucu igyap! stabilize edilmigtir. Bu
sayede kaynak ve tavlama islemlerinden sonra
icyapi degisiklikleri olmaz. Yaklasik 900 °C'ye kadar
yuksek sicaklik oksidasyonuna karsi dayanikli olup
iyi mekanik ve surtinme dayanikhligina
sahiptir.Karbon c¢eliklerine oranla islenebilme
kabiliyeti diasuktir. Kaynak edilebilirlik
mukemmeldir.

Kullanim Alanlari

316 kaliteye benzer 6zelliklere sahiptir. Ek olarak
yuksek sicaklik Ozellikleri daha iyidir. Kimya,
petrokimya, kémiur, katran sanayi, sellloz Uretimi,
tekstil proses ekipmanlari, boya tesisleri, fotograf
sanayi, sentetik regine ve lastik sanayi gibi yerlerde
genis kullanim bulur.

=

ASTM | ENNO | %C | %Mn | %Si % P %S | %Cr | %Ni | %Mo Diger
316 Ti | 1.4571 | 0,08 2,00 1,00 | 0,045 | 0,03 |16,0-18,0|10,0-14,0| 2,0-3,0 5X(C+N)Ti
e 321 N
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
@10 - 200 ~ ~ Yuvarlakv|  Kare v AIt|k6§e\/ Lama Levha
0,40 - 5 mm. 1000-1500 2000 - 3000 Rulov”| Boruy”| Profily/| Késebentyf Diger

Genel Ozellikleri

Korozyon dayanimi mukemmeldir.Korozyon
Ozellikleri 304 kaliteye benzerdir ama titanyum ile
stabilize edildigi icin krom karbir cokelmesi ve
taneler arasi korozyon hassasiyeti gériilmez. lyi
mekanik &zelliklere ve surtinme dayanimina
sahiptir. Talagh imalat igin iyi kalite yUksek hiz celigi
veya karbiir takimlar kullaniimalidir. isleme
sirasinda iyi bir sogutma gereklidir. Kaynak kabiliyeti
mikemmeldir.

Kullanim Alanlari

Kimya sanayiinin birgcok uygulamasinda (gida, icki,
film ve fotograf sanayi gibi), kaynakli aparat ve depo
yapiminda, fittinglerde tercih edilir. Toklugu
mikemmel oldugdu i¢in mihendislikte disik sicaklik
uygulamalarinda tercih edilir.

ASTM

EN.NO

% C

% Mn

% Si

% P

% S

% Cr

% Ni

% Mo

% N

Diger

321

1.4541

0,08

2,00

1,00

0,045

0,03

17,0-19,0

9,0-12,0

(5XC)Ti

/
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e® Bronz Mamdiller

— @ SKS-1 ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlaky{  Kare Altikose Lama Levha
@ 20-300 mm. 600 mm. Rulo Boruy/| Profil | Kdsebent | Diger

Genel Ozellikleri

Korozyona dayanikli, yliiksek uzamali, deniz suyuna
mukavim bir malzemedir.

Kullanim Alanlari

Cok agir yik altinda ve disik dénme hizindaki
yataklar ve burglar, pompa ve tirbin pervaneleri,
soguk hadde yataklari yavas calisan ve yilksek
mukavemet gerektiren disliler.

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb

% Al % Fe % Ni % Mn % N Diger

1705 |G-SnBz10| 89,0-91,0 | 9,0-11,0

=

/

—0 SKS-2
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

~

Yuvarlakyf  Kare Altikbse Lama Levha

@ 20-300 mm. 600 mm.

Rulo Boru \/ Profil Koésebent Diger

Cok iyi asinma mukavemetli, deniz suyuna dayanikl
sert bir malzemedir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Yiksek (asir) yiklere dayanikh yataklar, kizaklar,
suratli dénen 4.5 kg/mmz2 yuke dayanikli salyangoz
disli ve civatalar 12 kg/mm2 basinca dayanikli krank
ve biyel kolu burglari, Yik altinda hareket eden mil
somunlart, friksiyon bilezik ve pullari.

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb

% Al % Fe %Ni | % Mn % N Diger

1705 | Gz-snBz12| 87,0-89,0 | 11,0-13,0

-

/
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti. e® Bronz Mambuller
o)
— 0 SKS-3 ~
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlakyi  Kare Altikose Lama Levha
@ 20-300 mm. 600 mm. Rulo Boruy/| Profil | Késebent | Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Deniz suyuna dayanikli, sertligi ylksek bir Azami 6 kg/mm2 yike dayanikli kaymali yataklar ve
malzemedir. agir sartlar altinda ¢aligsan kaymali plaka ve kizaklar.

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger

1705 |G-SnBz14| 85,0-87,0 | 13,0-15,0

- /

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlaky{  Kare Altikdse Lama Levha
@ 20-300 mm. 600 mm. Rulo Boruy/|  Profil Kosebent Diger
Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari
Deniz suyuna dayanikh, orta sertlikte, yumusak ve Normal c¢alisma sartlarinda kullanilan kollektér
sertlehim yapabilen bir malzemedir. bileziklerinde ventil yatadi bileziklerinde, 225 C

Istya dayanikli su buhari armaturleri, pompa, et
kalinligi ince dékim parcalari, kaymali yataklarin
imalatinda

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger

1705 Gz-Rg5 | 84,0-86,0 | 4,0-6,0 4,0-6,0 4,0-6,0

(710) i i
@ www.reknikcelik.com.fr
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e® Bronz Mamdiller

— 0 SKS-5

Malzeme Uretim Olguleri

Cap En Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama Levha

~

@ 20-300 mm. 600 mm.

Boru+/

Rulo Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Deniz suyuna ve asinmaya dayanikli orta sertlikte
bir malzemedir.

Normal ve agir sartlar altinda galisan kaymali yatak
burglari, diiz yataklar, 4kg/mm2 kadar yik tasiyan
piston pim burglari, genel makina imalati igin
kaymali burglar 8 kg/mm2 ye yik tasiyici krank ve
eksantirik mil yataklari, gemi mili ve silindir burglari,
takim makinalarinin orta ve agir yik altinda ¢alisan
sabit kizaklari, friksiyon disk ve bilezikleri, orta yik
altinda ¢alisan kaymali plaka ve kizaklarin imalinde

Kullanim Alanlari

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger
1705 Gz-Rg 7 | 85,0-87,0 | 6,0-8,0 3,0-5,0 5,0-7,0
0 SKS-6 -

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare Altikbse Lama Levha

@ 20-300 mm. 600 mm.

Profil

Rulo Diger

Boru \/

Koésebent

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Deniz suyuna dayanikli sert bir malzemedir. 5 kg/mm2 yuklere kadar dayanikli kaymali yataklar,
gemi milleri ,asin yuUk altinda galisan kaymal plaka
ve kizaklar dusik hizh salyangoz diglisi, kagit
merdanesi gémlegi, mil somunlari

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger

1705 | GzRg10 | 86,5-89,0 | 8,5-11,0 | 1,0-3,0

®

www.reknikcelik.co
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Bronz Mamdiller

/. SKS-/

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri
Cap En Boy Yuvarlaky{  Kare Altikose Lama Levha
@ 20-300 mm. 600 mm. Rulo Boruy/| Profil | Késebent | Diger

Genel Ozellikleri

ve yag asitlerine dayanikli bir malzemedir.

Orta sertlikte, iyi kayma 6zelligine sahip, asinmaya
dayanikli, bilhassa seyreltik sulftrik asit, klorir asidi

Kullanim Alanlari

Kenarlari hafif ylke tabi, ylizey basinci fazla kaymal
kizaklar, sicak hadde yataklari, biyel kol yataklari,
aside dayanikli armattirler

=

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger
1716 | G-snPbBz5| 84,0-87,0 | 9,0-11,0 4,0-6,0
e SKS-8 ~
Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri
Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama Levha
@ 20-300 mm. 600 mm. Rulo Boruy/|  Profil Kosebent Diger

Orta sertlikte, kaydirmaya, asinmaya ve korozyona
dayanikliligi yiksek bir malzemedir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kenarlari hafif yike tabi, ylksek ylizey basinci

altinda c¢alisan yataklar, sicak soduk hadde
yataklari, vasita yataklar

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb

% Al % Fe %Ni | % Mn % N Diger

1716 | G-snPbBz10 | 78,0-82,0 | 9,0-11,0 8,0-11,0

-

/

(£1)
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e® Bronz Mamdiller

—~e SKS-9

Malzeme Uretim Olguleri
Cap En

Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama Levha

@ 20-300 mm. 600 mm.

Rulo Boru \/ Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Yumusak olup, yiksek kaydirma 6zelligine sahiptir.
Silfirik aside dayaniklidir. Yagsiz kalma
durumlarinda ve su ile yaglama ile ¢aligabilen bir

Kullanim Alanlari

Kenarlari hafif yike tabi, ylksek ylzey basinci
altinda calisan yataklar, aside dayanikl armaturler
ve dokum pargalari, asir yuk altinda galisan

~

malzemedir. yataklar.
ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger
1716 | G-snPbBz15 | 75,0-79,0 | 7,0-9,0 13,0-17,0
—~0 SKS-10 ~

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama Levha

@ 20-300 mm. 600 mm.

Rulo Profil Kdésebent Diger

Boru \/

Cok iyi kaydirma 6zelligine sahip, yumusak, stlfiirik
aside dayanikli, kétl yaglanma sartlarina uygun ve
suile yaglamada iyi 6zellik gbsteren bir malzemedir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Dislik devirli ve ylksek ylzey basincina tabi
yataklar, degirmen makinalari, su pompalari, soguk
hadde ve folya haddeleri yanmali motorlardaki biyel
kolu yataklari, korozyona dayanikli armatir ve
doékidm pargalariimalinde

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb

% Al % Fe %Ni | % Mn % N Diger

1716 | G-snPbBz20 | 69,0-77,0 | 3,5-5,5 18,0-23,0

-

/

(£9)
&

www.reknikcelik.com.fr



@teknik—celik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Bronz Mamdiller

—~ 0 SKS-11

Malzeme Uretim Olguleri
Cap

En

Boy

Altikdse

Lama

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare

Levha

~

@ 20-300 mm.

600 mm.

Rulo

Boru+/

Profil

Koésebent

Diger

Genel Ozellikleri

Deniz suyuna korozyona daynikl bir malzemedir.

Kullanim Alanlari

Kimya ve gida sanayiinde kullanilan muhtelif dokiim
parcgalari armatirler

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger
1714 G-AlBz9 | 88,0-92,0 8,0-10,5
8 SKS-12 -

Altikdse

Lama

Levha

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare

@ 20-300 mm.

600 mm.

Rulo

Boru \/

Profil

Koésebent

Diger

Deniz suyuna, korozyona dayanikli bir malzemedir.

Gemi

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

insaatinda, kimya ve gida sanayiinde
kullanilan muhtelif dokim pargalari, bilhassa ylksek
mukavemetli aside dayanikli armatrler.

ISO / DIN

EN.NO

% Cu

% Sn

% Zn % Pb

% Al

% Fe

% Ni

% Mn

% N

Diger

1714

G-FeAlBzF50

83,0-89,

5

8,5-11,0

2,0-4,0

-

/

(£2)
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® Bronz Mamdiller

~e SKS-13

Malzeme Uretim Olguleri
Cap

En

Boy

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare

A

ltikose

Lama

Levha

~

@ 20-300 mm.

600 mm.

Rulo

Boru+/

Profil

Koésebent

Diger

Genel Ozellikleri

Deniz suyuna ,aside, korozyona kavitasyon ve
erozyona gok dayanikl bir malzemedir.

Kullanim Alanlari

Kimya, gida, yag sanayi, maden makinalari ve gemi
ingaati, dékum pargalari imalatinda, digliler konik
digliler, sonsuz digliler, civatalar, burglar, sicak buhar
armaturleri, kaydirma kizaklari ve aginma parcalari,
gemi pervane ve somunlariimalatinda

ISO/DIN| EN.NO | % Cu % Sn % Zn % Pb % Al % Fe % Ni % Mn % N Diger
1714 | Gz-NiaBzF70| 77,0-81,0 8,8-10,5 | 4,0-6,0 4,0-6,5
0 SKS-14 -

Altikdse

Lama

Malzeme Uretim Dlgulem Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare

Levha

@ 20-300 mm.

600 mm.

Rulo

Boru

v

Profil

Koésebent

Diger

Deniz suyuna ,kavitasyona, korozyona ve erozyona
disuk iletkenlikte permeabilitesi zayiftir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Tipik 6zelliklerinden dolayr gemi insaa, makina
imalati,

kimya ve yag sanayii, gemi pervaneleri,

armaturler, tirbilin kanatlari ve digliimalatinda

ISO / DIN

EN.NO

% Cu

% Sn

% Zn

% Pb

% Al

% Fe

% Ni

% Mn

% N

Diger

1714

G-MnAIBzF42

82,0-85,0

7,0-9,0

1,0-2,0

5,0-6,5

-

/

®
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e® MUhendislik Plastikleri

—e DELRIN

Malzeme Uretim Olguleri

@ 5-300 mm. 1000 mm.

Malzeme Uretim Sekilleri

Levha v/

Yuvarlakyf  Kare Altikbse Lama

~

3-60 mm. 620 - 1000 mm. | 2000 - 3000 mm.

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Delrin metallerin sahip olmadigi 6zelliklere ve
avantajlara sahiptir. Elastikiyet, sertlik, boyutsal
kararlilik ve Ustln dayaniklilik bunlardan bazilaridir.
Ancak asitlere ve bazlara karsi dayanimi zayiftir.
Delrin  mikemmel mekanik dayanim Ozellikleri
vardir. Ozellikle makina aksami olarak kullanimda
daha iyi sonuglar verdigi tecriibelerle belirlenmistir.
Kiglk diglilerde diglerin mukavemeti acgisindan
tercih edilmistir.

Yataklar, Burclar, Adir sanayide makina dislileri,
Silindirler ve her tirli parga imalatinda
kullaniimaktadir.

Kullanim Alanlari

=

6zGUL IsIsI SERTLIK E. SICAKLIGI | AKMA SICAKLIGI| GEGIRGENLIGI |SURTUNME KATSAYISI
0,35 CAL/GR/° C | Rockwell M 94 R120 173°C 182°C 5,5x10 Cal/cm 0,1-0,3 23-121°C
~—o POLYAMID ~

& 5-300 mm. 1000 mm.

Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Levha /|

Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama

3-60 mm. 2000 - 3000 mm.

Boru Profil

Rulo Kdésebent Diger

Makina endustrisinde ¢ok kullanilan bir malzemedir.
Nispeten sertlik rijit, kaygan ve iyi mekanik dayanim
degerlerine sahip bir malzemedir. Disli
uygulamalarinda tekerlek yapimina kadar muhtelif
kullanim alanlari vardir. Ancak Kestamid kadar sert ve
asinmaya dayanikli, Delrin kadar kaygan bir malzeme
degildir. Kimyasal mukavemeti orta dederdedir, bazi
asit ve bazlara karsi mukavemeti vardir. dahi
etkilenerek olgu degisikliklerine ugrar pargaya son
islem yapilmadan toleranslara dikkat edilmelidir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Basit dislilerde, yataklarda, civatalarda, flanglarda,
makara kayis kasnaklarinda, kesim plakasi, filtre
plakasi, tazgah tablasi ve her turlli parca imalatinda
kullanilir.

CEKME DAYANIMI SERTLIK E. SICAKLIGI

KOPMA UZAMASI| EGILIME DAYANIMI Diger

650 kg/cm? Rockwell E 112 184°C

% 273 515 kg/cm?

\_

/
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&

www.reknikcelik.com.fr



@teknik—;elik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® MUhendislik Plastikleri

~— o KESTAMID

Malzeme Uretim Olguleri

@ 20-500 mm. 1000 mm.

~

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare Altikbse Lama

Levha\/

10 - 100 mm. 1000 - 1250 mm. | 2000 - 2500 mm.

Rulo Boru Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Kestamid polyamid grubundan bir malzemedir, d6kiim
yoluyla imal edilir, siki bir dokuya ve sertlige sahiptir.
Mekanik dayanim degeri cok iyidir. Digli yapiminda
Ozellikle blylk ¢apli dislilerde tercih edilir. Dislilerin
yataklamasini diizglin yapilmasi kosulu ile uzun sireli
dayanim elde edilir. Kestamid'in Ustiinligu de asinma
mukavemetinin ¢ok yiksek olmasidir. Metallerle
surtiinerek galisma durumunda daha g¢ok ylksek
asinma dayanimina ulasir. Bu 6zelliginden dolayi ¢elik
halat makaralarinda kullanilabilir.

Doner ve kayar hareketli makina pargalarinda agir
sanayide digli ve yataklama alaninda, asiri tonajli
yuk makaralarinda, is makinalarinin kizaklama ve
yedek parc¢alarinda kullanilir.

Kullanim Alanlari

BASMA DAYANIMI | GEKME DAYANIMI E. SICAKLIGI

KOPMA UZAMASI SERTLIK DARBE DAYANIMI

1100 kg/cm? 800 kg/cm? 220°C

% 40 85 SHORE D X-KJ/M?

=

/

~—eo POLIETILEN
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Levhay/|

@ 10-100 mm. 1000 mm.

Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama

~

3-60 mm. 1000 - 1250 mm. | 2000 - 2500 mm.

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Kimyasal mukavemeti yuksek bir malzemedir.
Dusuk yogunluga sahiptir. Sirtinme katsayisi
disik, kaygan bir malzemedir. Su veya nem emme
Ozelligi sifira yakin degerdedir. Kesim plakasi
Ozellikle endUstriyel mutfaklarda ve kasap kesim
kitugu olarak kullanilabilir. Bu malzemenin de
kaynak edilebilme 6zelligi vardir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kdémir depolarinda konveydr ssitemlerinde,
oluklarda, gida endustrilerinde, ¢imento ve kireg
sistemlerinde, asit pompalarinda, Filtre
sistemlerinde kulllanilir.

VICAT GEKME DAYANIMI | ISIILETKENLIGI

KOPMA NOKTASI SERTLIK DARBE DAYANIMI

78°C 28 N/ mm? 0,4 W/ MK

36 N/ mm? 61 SHORE D X-KJ/M?

\_PE 500 DEGERLERI

/
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D

www.reknikcelik.com.fr



@teknik—;elik

SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® MUhendislik Plastikleri

—~e TEFLON

Malzeme Uretim Olguleri

@ 10-150mm. 1000 mm.

Malzeme Uretim Sekilleri

Levha\/

Yuvarlakyf  Kare Altikbse Lama

~

0,80 - 60 mm. 1000 mm. 1000 mm.

Rulo Boru \/ Profil Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

Teflon, karbon ve fluor atomlarindan olusan molekiil
yapisindan dolayi, baska higbir malzemede bir
arada bulunmayan Ustin Ozelliklere sahiptir.
Sanayide kullanilan bitin kimyasal maddelere
dayaniklidirlar. Cok dislUk surtinme katsayisi
vardir. Yizeyine hicbir sey yapismaz. Sicaklik ve
basing bu Ozelliklerini degistirmez. -200°C ile
+270°C arasinda kullanilir. Cok Ustlin elektriksel
izolasyon ¢zelliklerine sahiptir. Hava kosullarindan
etkilenmez. Su ve rutubet almaz.

Conta, kege, V-ring, O-ring, salmastra, bant, vana
seti vb. sizdirmazlik elemanlari, Diyaframlar, Boru,
baglanti parcalari, vana ve pompa kiliflari Kazan,
reaktér kiliflari, Karigtiricilar, Hortum, korik,
sparger, steamjet ,Trafo, role, anten, transformator,
radar pargalari, bobin, jenerator vb. izolasyonu,

Kullanim Alanlari

TUTUSMA® C CEKME DAYANIMI ERGIME° C KIRILGANLIK ° C SERTLIK DARBE DAYANIMI
530°C 250-300 kg/cm? 325-330°C -200°C 53-57 SHORED | 15,5 Cm.Kg/Cm ?
\SAF TEFLON DEGERLERI

/

~—eo POLIPROPILEN

@ 10-100 mm. 1000 mm.

Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama Levha

~

5-60 mm. 1000 mm. 1000 mm.

Boru \/

Rulo Profil Kdésebent Diger

PP siya karsi yiliksek derece sabit kalmakta olan
homopolimer polipropilenden yapilan ekstriksiyon
levhalara ve kaynak gubukalrina verilen isim olup bunlar
standart olarak ya RAAL 7032 sayih gri renkte ya da dogal
renkte sevk edilmektedirler.Sevkiyatta teknik agidan DIN
16791 sayili standartlarin sartlarina uyulmaktadir.
Malzeme ayrica ASTMA D 2146-80.Tip 1-2 sartlarinin
istemleri ile de uyumludur.PP DIN 8078 standartlarina gére
PP'den yapilan borularla mukayese edilebilecek olan bir

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

Kimyevi Aparatlar Lab. Vantilasyon Boru Hatti
Vantilatérler Su Isleme Fab. Katlayici Kiliflar

blizilme mukavemetine sahiptir.
URUN GERILIM GCEKME YUZDESI KAYNAKLAMA | SICAK SEKILLENME | FiJYOLOJIK KABULU KIYI SERTLIGI
31-33 % 70 v v v 70.72

-

/
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. $Ti.

e® EnduUstri Mamdulleri

~— 0 PVC

Malzeme Uretim Olguleri

@ 15-150mm. 1000 mm.

~

Malzeme Uretim Sekilleri

Yuvarlakyf  Kare Altikbse Lama

Levha v/

3-60 mm. 1000 mm. 2000 mm.

Rulo Boru Profil

Koésebent Diger

Genel Ozellikleri

PVC malzemeler asitli ortamlarda ¢ok iyi dayanim
gOstermektedir. Yalniz mekanik dayanimda ve isi olan
bolgelerde zayif bir malzemedir.PVC, c¢arpmaya karsi
dayanma kuvveti normal olan sert PVC levhalarinin ismidir.
DIN 16927 teknik ikmal sartlarina uygundur.Levhalar
doldurulmamistir.DIN 7748'e goére yumusatiimamis kaliplama
malzemelerinden haddeden cekilmistir. Malzeme ASTM D
1784-78 tip 1. derece 1 (12454-B) gerekliklerine
uygundur.PVC'nin yiizeyinin ince perdahi vardir.Bununla
beraber parlak ylizeyler de siparisle Uretilebilir.Kendi kendine
dayanan yapimlar icin maksimum surekli kullanim sicakligi 60
derecedir.

Kimya cihazlari, labaratuvarlar, ilan, paketleme
sanayi, kaplama enddstrisi, elektronikte, kagit
endustrisinde kullanilir. Vantilasyon Boru Hatt
Vantilatérler Su isleme Fab. Katlayici Kiliflar

Kullanim Alanlari

CALISMA SICAKLIGI KAYNAKLAMA

KIMYEVI MUKAVEMET

SES MUKAVEMETI | SICAK SEKILLENME | FiJYOLOJIK KABULU

v v

-15-60°C

10 v X

=

/

e FIBER
Malzeme Uretim Olguleri Malzeme Uretim Sekilleri

Levhay/|

@ 10-100 mm. 1000 mm.

Yuvarlakyf  Kare Altikdse Lama

~

0,80 -100 mm. 1020 mm. 2040 mm.

Rulo Boru Profil Kdésebent Diger

Kimyasal mukavemeti yuksek bir malzemedir.
Dusuk yogunluga sahiptir. Sirtinme katsayisi
disik, kaygan bir malzemedir. Su veya nem emme
Ozelligi sifira yakin degerdedir. Kesim plakasi
Ozellikle endUstriyel mutfaklarda ve kasap kesim
kitugu olarak kullanilabilir. Bu malzemenin de
kaynak edilebilme 6zelligi vardir.

Kdémir depolarinda konveydr ssitemlerinde,
oluklarda, gida endustrilerinde, ¢imento ve kireg
sistemlerinde, asit pompalarinda, Filtre
sistemlerinde kulllanilir.

Genel Ozellikleri Kullanim Alanlari

/

®
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SANAYi MAMULLERI TiC. VE SAN. LTD. STi. e® Endustri Mambulleri

® VULKALON KALIP YAYLARI

fmax=0.1L, f max=0.15L , fmax=0.10L , fmax=0.25L , f max=0.30L ,
Lo Fmax fmax D, Fmax fmax D, Fmax fmax f max Fmax fmax D, Normp
16 | 38478 12 32 38384 17 52 38565 | 38489 66 38444 18 80 3.0 19 9 38506 20 10 16x12
16 35 | 38504 52 | 38444 70 | 38386 0 40 166 | 38507 10 16 x 16
20 35 20 52 3.0 70 40 90 5.0 160 6 10 16 x 20
25 33 | 38474 50 | 27454 70 50 87 | 45809 150 | 38418 10 16 x 25
20| 38480 | 16 95 | 38504 21 115 | 38444 | 22 150 | 38386 23 | 180 6.0 24 210 | 38568 | 25 10 20 x16
20 85 20 115 3.0 145 40 175 5.0 210 6.0 10 20x20
25 80 | 38474 10 | 27454 135 5.0 165 | 45809 2000 | 38479 10 20x25
32 70 | 38386 100 | 38568 130 | 38448 160 8.0 190 | 38512 10 20x32
25| 38480 | 20 | 125 20 21 175 3.0 28 225 40 | 29 | 275 50 | 38502 | 425 6 32 5 25x20
25 | 120 | 38474 165 | 27454 215 5.0 265 | 45809 420 | 38479 5 25x25
32 | 110 | 38386 160 | 38568 210 | 38448 260 8.0 410 | 38480 5 25x32
40 | 110 40 150 6.0 200 8.0 240 10.0 400 12 5 25x 40
32| 38485 | 32 | 150 | 38386 34 | 250 | 38568 | 35 330 | 38448| 37 | 430 8.0 39 642 | 38512 42 5 32x32
40 | 135 40 215 6.0 300 8.0 385 10.0 635 12.0 5 32x40
50 | 135 5.0 215 | 38479 300 10.0 385 | 38484 630 15.0 5 32x 50
63 | 135 | 38417 215 | 16681 310 | 38515 400 | 15.75 625 | 38551 5 32x63
40| 38485 | 32 | 400 | 38386| 42 530 | 38568 | 44 650 | 38448| 46 | 850 8.0 48 709 | 38512 50 3 40x32
40 | 350 40 480 6.0 600 8.0 780 10.0 1080 | 120 3 40x40
50 | 300 5.0 480 | 38479 650 10.0 820 | 38484 1070 | 150 3 40x50
63 | 320 | 38417 450 | 16681 610 | 38515 800 | 15.75 1060 | 38613 3 40x63
80 | 280 8.0 430 120 600 16.0 760 20.0 1050 | 24.0 3 40x80
50 17 | 32 | 400 | 38386| 52.5 | 650 | 38568 | 54.5 880 | 38448 57 | 1250 8.0 59.5 | 1720 | 38512| 62 3 50x 32
40 | 425 40 625 6.0 800 8.0 1200 | 10.0 1700 | 120 3 50 x 40
50 | 350 5.0 600 | 38479 850 10.0 1100 | 38484 1650 | 15.0 2 50 x 50
63 | 320 | 38417 580 | 16681 800 | 38515 1080 | 15.75 1640 | 38613 2 50 x 63
80 | 300 8.0 530 120 750 16.0 1080 | 200 1600 | 240 2 50 x 80
100 | 250 10.0 500 15.0 770 20.0 1080 | 25.0 1500 | 30.0 2 50100
63 17 | 32 | 780 | 38386| 66 | 1200 | 38568 | 69 1400 | 38448| 72 | 1900 8.0 75 3000 | 38512| 78 2 63x 32
40 | 800 40 1050 6.0 1500 8.0 1850 | 10.0 2950 | 120 2 63 x 40
50 | 550 5.0 1000 | 38479 1350 | 100 1850 | 38484 2850 | 15.0 2 63 x 50
63 | 620 | 38417 1150 | 16681 1450 | 38515 1980 | 15.75 2800 | 38613 1 63 x 63
80 | 700 8.0 1100 120 1470 | 16.0 1850 | 200 2750 | 240 1 63 x 80
100 | 760 10.0 1050 | 15.0 1380 | 200 1830 | 250 2700 | 30.0 1 63x 100
125 | 750 | 38484 1000 | 18.75 1380 | 250 1850 | 31.25 2670 | 375 1 63x 125
80| 21 32 | 1600 | 38386| 86 | 2200 | 38568 | 90 2800 | 38448| 94 | 3650 8.0 97 5300 | 38512| 101 1 80x 32
40 | 1300 40 1700 6.0 2300 8.0 3200 | 10.0 5000 | 120 1 80 x 40
50 | 1200 5.0 1800 | 38479 2600 | 10.0 3500 | 38484 4600 | 15.0 1 80x 50
63 | 1200 | 38417 1800 | 16681 2500 | 38515 3300 | 15.75 4550 | 38613 1 80x 63
80 | 1150 8.0 1700 | 120 2200 | 16.0 3000 | 20.0 4500 | 24.0 1 80 x 80
100 | 1100 10.0 1650 | 15.0 2300 | 200 3100 | 25.0 4400 | 300 1 80x 100
125 | 1050 | 38484 1600 | 18.75 2100 | 25.0 1800 | 31.25 4350 | 375 1 80x 125
100 21 32 | 2400 | 38386| 108 | 3100 | 38568 | 113 4000 | 38448| 118 | 5600 8.0 124 | 8500 | 38512| 130 1 100x 32
40 | 2200 40 2900 6.0 3700 8.0 5000 | 10.0 8400 | 120 1 100 x40
50 | 1900 5.0 2800 | 38479 3800 | 100 5000 | 38484 8100 | 150 1 100 x 50
63 | 1800 | 38417 2800 | 16681 3800 | 38515 51000 | 15.75 7800 | 38613 1 100 x 63
80 | 1800 8.0 2800 | 12,0 3800 | 16.0 5000 | 20.0 7480 | 240 1 100 x 80
100 | 2000 | 10.0 2700 | 15.0 3700 | 20.0 5000 | 25.0 7200 | 30.0 1 ]100x 100
125 | 2000 | 38484 2900 | 18.75 4000 | 25.0 5200 | 31.25 7000 1 1100x 125

P= Basing Kuvveti (kp) f= yaylanma yolu (mm) D= Dig Bombe g(mm)

(Eo) . -
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SANAYi MAMULLERi TiC. VE SAN. LTD. §Ti. ® Aliminyum Mamdller

® ALUMINYUM ALASIMLARI ULUSLARARASI KARSILIKLARI

ALCAN CSA AS.TM GOST
Etial-F1 - - - - - - - - - -
Etial-0 AI99.0 AI99.0 1100 Ad5 D25 3567 1C 9900 1100 AI99.0
Etial-3 - - 1030 M - - - - - - AD1
Etial-5 AI99.5 AI99.5 1050 A5 1S(15010) 4507 1B 9950 - AI99.5 A1,A5
Etial-6 - - 1060 A6 9950(16020) - - 9970 ER1060 - A0,A6
Etial-7 AI99.7 AI99.7 1070 A7 99.70(99700) P-AIP-99.7 148 - - AI99.7 A7
Etial-8 AI99.8 AI99.8 1080 A8 99.80 P-AIP-99.8 1A - - - -
Etial-5E - E-AI99.5 EC AS5/L C1S(15040) - 1E - - - AM
Etial-6E - E-AI99.6 EC A6IL B1S(16040) - 1E - - - -
Etial-7E - E-AI99.7 EC A6IL 16040 - 1E - - - -
Etial-20 - AICuSiPb 2011 | A-USPbBI 288 PAICu5.5Pb FC1 CB60 CB60A AICu6BiPb -
Etial-21 AICuSiMn AICuSiMn 2014 | A-U4SG 26S PAICu4.4SiMnMg H15 - CBG0A Al-Cu4SiMg AK8
Etial-22 AICuSiMn AlCuMg1 2017 | A-U4G 178 PAICu4MgMn - CM41 CM41A Al-CudMgSi 1100
Etial-24 AlCuMg2 AlCuMg2 2024 | A-U4G1 248 PAICu4.5MgMn 1597 CG42 2024 Al-CudMg1 1160
Etial-30 AMnCu AMnCu 3003 A-MI D35 P-AlMn1.2Cu N3 MC10 3003 Al-Mn1Cu AMts
Etial-31 AlMn1Mg1 AlMn1Mg1 3004 | A-MIG 48 P-AlMn1.2Mg - - 3004 Al-Mn1Cu Amts-2
Etial-33 AMn1 AlMn1 3103 AM - 3568 N3 - - - -
Etial-35 AIMn0.5Mg0.5 | AIMn0.5Mg0.5 | 3105 N31 - -
Etial-43 - - 778 - 6227 - - - - - W96
Etial-44 AlZnMnCu1.5 | AlZnMgCu1.5 7075 | A-Z5Gu 758 P-AlZn5.8MgCu DDT5074A | ZG62 7075 - W95A
Etial-50 - AMg1 5005 | A-G0.6 B57S P-AlMg0.8 N41 B57S G1B AMg1 AM91
Etial-51 - - 5050 | A-G15 A5TS P-AMg1.5 - A57S ER50 - -
Etial-52 Al-Mg2 AlMg2.5Cr 5052 | A-G2.5C 578 P-AMg2.5 N4 GAZ0 5052 Al-Mg2 1520
Etial-53 Al-Mg3 Al-Mg3 5154A A-G3 €548 P-AlMg3.5 N5 - 5154 - 1530
Etial-54 AlMg2Mn0.3 AlMg2Mn 5251 |  A-G2M - P-AlMg2Mn L80 M578 - - -
Etial-60 Al-MgSi AMgSi0.5 6063 A-GS 508 P-AISi0.4Mg H9 GS19 6063 Al-Mg5 1310
Etial-61 AiZiMg AMgSi1 6351 | A-SGM B51S P-AISi1MgMn H30 SIGILIP - Al-SiMg 1350
Etial-64 E-AIMgSi E-AIMgSi 6463 | A-GSIL €508 P-AISi0.5Mg 91-E - - - A1
Etial-65 AMg1SiCu AlMg1SiCu 6061 6061 658 P-AMgSi1Cu H-20 - - - -
Etial-98 AlFeSi AlFeSi 8011 = - = = - - = =
Etial-110 Al-Si5Cu3 - 319 | A-S5U3 117(42220) - LM4 SC53 BC640 AL-Si5Cu3 A6
Etial-120 Al-Si5 Al-Si5 B443 - 123 GD-AISi5Fe Lmi8 S5 S5A Al-Si5 AK
Etial-140 Al-Si12 G-AISi12 A413 | A-SI13 160x G-AISi13 LM6 - A3 A-Si12 AKI2
Etial-141 Al-Si12Fe GD-AISi12 413 A-S12 B160 A-810G LM20 S12P $12C = A2
Etial-145 - - A332 | A-412UN 162 - Lm13 L2551 | SN122A - AI30
Etial-150 - - - - - GDAISi12Cu2Fe - - - - -
Etial-160 Al-Si8Cu3Fe G-AISi8Cu3 A380 | A-SOU3A C143 GAISi8CuFe LM24 12630 380 Al-Si8-Cu3Fe -
Etial-171 Al-Si10Mg G-AISi10Mg A360 | AS9GU B150 GAISi9MnMg = 360 Al-Si10Mg Al4
Etial-175 - - Fe332 - B143 - Lm26 - SC103A - -
Etial-177 - - A357 - - - - C135
Etial-178 - - - - - - - - - - -
Etial-180 = = = LM2 - A03831 =
Etial-195 - - 392.1 - - - - - 392 - AKMN
Etial-220 G-AlCu4Si G-AlCu4.5 - 225 GAICu4.5 L91 225 - - A7
Etial-221 AICu4Ti G-AICudTi - A-U50-T 226 G-AICU LM11 226 - A-Cu4T50 -

@ www.feknikcelik.com.fr
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SANAYi MAMULLERi TiC. VE SAN. LTD. §Ti. ® Aliminyum Mambller

® ALUMINYUM ALASIMLARI KIMYASAL ANALIZLERI

Etial-F1 0.15 0.66-0.99 0.35 - - - - - - 0.05 0.66
Etial-0 0.050.15 0.70 0.25 0.06 . . . 0.05 - 0.05 0.15
Etial-3 0.05 0.60 0.35 0.06 0.05 - - - - 0.05 0.15
Etial-5 0.05 040 0.25 0.05 . . . 0.05 - 0.03 010
Etial-6 0.04 0.30 0.20 0.05 - . . 0.04 . 0.03 0.10
Etial-7 0.03 0.25 0.15 0.04 - - - 0.03 - 0.03 010
Etial-8 0.03 0.15 0.10 0.03 - - - 0.02 - 0.02

Etial-5E - 040 0.15 . . . . . - 0.02 010
Etial-6E - 0.30 0.10 - - - - - - 0.02 0.10
Etial-7TE - 0.25 0.10 . . 0.02 0.10
Etial-20 5.0-6.0 0.70 040 0.30 . . . . . 0.05 0.15
Etial-21 3960 0.70 05.10 0.25 0412 0.2:08 . 0.15 - 0.05 0.15
Etial-22 3545 07 0208 0.25 0410 0.40-08 - 0.15 0.10 0.05 0.15
Etial-24 3849 0.50 0.50 0.25 0.30-09 1218 . . 010 0.05 0.15
Etial-30 0.050.20 07 06 010 1.0-1.5 0.10 . . - 0.05 0.15
Etial-31 0.25 0.7 03 0.25 1015 1813 . . - 0.05 0.15
Etial-33 010 0.70 05 0.20 0915 0.30 - 010 010 0.05 0.15
Etial-35 0.30 0.70 06 040 0.3-08 0.2-08 . 0.10 0.20 0.05 0.15
Etial-43 1626 0.50 04 6.8.8.0 0.20 2634 - 02 0.18-0.35 0.05 0.15
Etial-44 12-20 0.5 04 5.1-6.1 0.30 2129 - 02 0.18-0.25 0.05 0.15
Etial-50 0.20 0.70 03 0.25 0.2:07 0.5-1.1 - - 0.1 0.05 0.25
Etial-51 0.20 0.70 03 0.25 0.10 11418 . . 010 0.05 0.15
Etial-52 010 0.30 02 - 0.10 22-28 - - 0.15-0.35 0.05 0.15
Etial-53 0.05 040 03 0.2:06 0.05 21-31 . 02 0.30 0.05 0.15
Etial-54 0.15 0.50 040 015 | 010050 1724 . 0.15 0.15 0.05 0.15
Etial-60 0.10 0.30 0307 0.10 0.20 04-0.9 - 0.10 0.05 0.05 0.15
Etial-61 0.10 040 0.71.3 0.10 0408 04-08 - 0.10 0.20 0.05 0.15
Etial-64 0.03 0.20 0.65 0.05 . 0.95.0.65 . . 0.5 0.05 0.15
Etial-65 015040 0.70 0.40-0.80 0.25 0.15 0.80-1.20 - 0.15 0.04-0.35 0.05 0.15
Etial-98 0.10 0610 0.5-0.9 0.10 0.10 0.05 . 0.08 0.05 0.05 0.15
Etial-110 2040 08 4060 0.20 0.2:06 0.15 0.30 0.20 . 0.05 0.15
Etial-120 0.10 0.50 4560 0.10 0.20 0.10 0.10 0.20 - 0.05 0.15
Etial-140 0.10 0.60 115135 0.10 040 0.10 0.10 - - 0.05 0.15
Etial-141 0.20 110 115-135 0.10 0.30 0.20 0.10 0.15 Sn:0.05-Pb:0.1 0.05 0.15
Etial-145 0.8-15 0.60 11.0-13.0 02 02 0813 0813 0.10 . 0.05 0.15
Etial-150 | 1.75-250 10 11.0-13.0 0.70 0.50 040 0.30 0.15 Sn:0.10-Pb:0.1 0.05 0.15
Etial-160 3040 10 7.5-0.00 10 050 0.30 0.20 0.20 - 0.05 0.15
Etial-171 0.1 0.50 9.0-10.0 0.1 0406 0.3-0.45 0.1 0.15 - 0.05 0.15
Etial-175 25-35 0.60 9.0-105 05 03 0.712 03 0.15 - 0.05 0.15
Etial-180 0.7-25 10 9.0-11.5 20 05 03 05 02 - 0.05 0.15
Etial-195 0.80 06 17.0-19.0 0.20 02 08 0.8-1.3 0.10 - -
Etial-220 4050 0.30 0.350 010 0.10 0.10 010 . - 0.05 0.15
Etial-221 4050 0.30 0.30 010 010 0.05 010 | 01503 - 0.05 0.15
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® Agirlik Cetveli

® RPIRINC-BAKIR-ALUMINYUM MAMULLER AGIRLIK CETVELI

0 N OO O~ W

©

9,5
10
1
12

13
14
15
16
17
18
19
20
22
23
24
25
26
27
28
30
32
85
36
38
40
42
45
48
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

12,5 mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

Piring Kg / Mt.

o | ®
0,060 | 0,077 0,067
0,107 | 0,136 0,118
0,167 | 0,213 0,185
0,241 | 0,306 0,266
0,283 | 0,359 0,312
0,328 | 0,417 0,362
0,428 | 0,544 0,473
0,542 | 0,689 0,599
0,604 | 0,767 0,667
0,669 | 0,850 0,739
0,809 | 1,029 0,894
0,963 | 1,224 1,085
1,045 | 1,328 1,155
1,131 | 1,437 1,249
1,311 | 1,666 1,449
1,505 | 1,913 1,663
1,713 | 2,176 1,892
1,933 | 2,457 2,136
2,168 | 2,754 2,395
2,415 | 3,069 2,669
2,676 | 3,400 2,957
3,238 | 4,114 3,578
3,539 | 4,497 3,911
3,853 | 4,896 4,258
4,181 | 5,313 4,620
4,522 | 5746 4,997
4,877 | 6,197 5,389
5,245 | 6,664 5,796
6,021 | 7,650 6,653
6,851 | 8,704 7,570
8,195 | 10,413 | 9,056
8,670 | 11,016 9,581
9,660 | 12,274 | 10,675
10,704 | 13,600 | 11,828
11,801 | 14,994 | 13,040
13,547 | 17,213 | 14,970
15,414 | 19,584 | 17,032
16,725 | 21,250 | 18,481
20,237 | 25,713 | 22,362
24,084 | 30,600 | 26,613
28,265 | 35,913 | 31,233
32,781 | 41,650 | 36,223
37,631 | 47,813 | 41,583

42,816 | 54,400 | 47,312
48,335 | 61,413 | 53,410
54,189 | 68,850 | 59,879
60,377 | 76,713 | 66,717
66,900 | 85,000 | 73,925

Bakir Kg / Mt.
o |

0,063 0,080
0,112 0,142
0,175 0,223
0,252 0,320
0,296

0,343 0,436
0,448 0,570
0,567 0,721
0,632

0,700 0,890
0,847 1,077
1,008 1,282
1,094

1,183 1,504
1,372 1,744
1,575 2,003
1,792 2,278
2,023 2,572
2,268 2,884
2,527 3,213
2,800 3,560
3,388 4,308
3,703 4,708
4,032 5,126
4,375 5,563
4,732 6,016
5,103 6,488
5,488 6,978
6,300 8,010
7,168 9,114
8,575 10,903
9,072 11,534
10,108 | 12,852
11,200 | 14,240
12,348 | 15,700
14,175 | 18,023
16,128 | 20,506
17,500 | 22,250
21,175 | 26,923
25,200 | 32,040
29,575 | 37,603
34,300 | 43,610
39,375 | 50,063
44,800 | 56,960
50,575 | 64,303
56,700 | 72,090
63,175 | 80,323
70,000 | 89,000

0,069
0,122
0,191
0,274

0,374
0,488
0,618

0,762
0,923
1,098

1,289
1,494
1,716
1,952
2,203
2,470
2,752
3,050
3,690
4,033
4,392
4,765
5,154
5,558
5,978
6,862
7,807
9,340
9,881
11,010
12,199
13,450
15,440
17,567
19,061
23,064
27,448
32,214
37,360
42,888
48,797
55,087
61,758
68,811
76,245

Alliminyum Kg / Mt.

o | ®
0,019 0,024 0,021
0,034 0,043 0,037
0,053 0,068 0,059
0,076 0,097 0,084
0,104 0,132 0,115
0,136 0,173 0,150
0,172 0,219 0,190
0,212 0,270 0,234
0,257 0,327 0,283
0,305 0,389 0,337
0,358 0,456 0,396
0,416 0,529 0,459
0,477 0,608 0,527
0,543 0,691 0,600
0,613 0,780 0,677
0,687 0,875 0,759
0,765 0,975 0,846
0,848 1,080 0,937
1,026 1,307 1,134
1,121 1,428 1,239
1,221 1,555 1,349
1,325 1,688 1,464
1,433 1,825 1,584
1,545 1,968 1,708
1,662 2,117 1,837
1,908 2,430 2,108
2,171 2,765 2,399
2,597 3,308 2,870
2,748 3,499 3,036
3,061 3,899 3,383
3,392 4,320 3,748
3,740 4,763 4,132
4,293 5,468 4,744
4,884 6,221 5,397
5,300 6,750 5,857
6,413 8,168 7,086
7,632 9,720 8,433
8,957 11,408 9,897
10,388 | 13,230 | 11,479
11,925 | 15,188 | 13,177
13,568 | 17,280 | 14,993
15,317 | 19,508 | 16,925
17,172 | 21,870 | 18,975
19,133 | 24,368 | 21,142
21,200 | 27,000 | 23,426

Agirliklar Kg / Mt.dir
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® CELIK MAMULLER AGIRLIK CETVELI

mm 0,01 0,01 51 mm 16,04 20,42 105 mm 67,99 86,5 355 mm | 777,2 989,3
mm 0,02 0,03 52 mm 16,67 21,23 110 mm 74,62 95,0 360 mm | 799,2 | 1017,4
mm 0,06 0,07 53 mm 17,32 22,05 115 mm 81,55 103,8 | 365 mm | 821,6 | 1045,8
mm 0,10 0,13 54 mm 17,98 22,89 120 mm 88,80 113,0 | 370 mm | 844,2 | 1074,7
0,15 0,20 55 mm 18,65 23,75 125 mm 96,35 122,7 | 375 mm | 867,2 | 1103,9
mm 0,22 0,28 56 mm 19,34 24,62 130 mm 104,22 132,7 | 380 mm | 890,5 | 1133,5
mm 0,30 0,38 57 mm 20,04 25,50 135 mm 112,39 1431 385 mm | 914,1 | 1163,6
mm 0,39 0,50 58 mm 20,74 26,41 140 mm 120,87 153,9 | 390 mm | 937,9 | 1194,0

®NoO O WN =
=
S

9 mm 0,50 0,64 59 mm 21,47 27,33 145 mm 129,65 165,0 | 395 mm | 962,2 | 1224,8
10 mm 0,62 0,79 60 mm 22,20 28,26 150 mm 138,75 176,6 | 400 mm | 986,7 | 1256,0
11 mm 0,75 0,95 61 mm 22,95 29,21 155 mm 148,15 188,6 | 405 mm | 1011,5 | 1287,6
12 mm 0,89 1,13 62 mm 23,70 30,18 160 mm 157,87 201,0 | 410 mm | 1036,6 | 1319,6
13 mm 1,04 1,33 63 mm 24,48 31,16 165 mm 167,89 213,7 | 415 mm | 1062,1 | 1352,0
14 mm 1,21 1,54 64 mm 25,26 32,15 170 mm 178,22 226,9 | 420 mm | 1087,8 | 1384,7
15 mm 1,39 1,77 65 mm 26,05 33,17 175 mm 188,85 2404 | 425 mm | 1113,9 | 1417,9
16 mm 1,58 2,01 66 mm 26,86 34,19 180 mm 199,80 254,3 | 430 mm | 1140,2 | 1451,5
17 mm 1,78 2,27 67 mm 27,68 35,24 185 mm 211,05 268,7 | 435 mm | 1166,9 | 1485,4
18 mm 2,00 2,54 68 mm 28,51 36,30 190 mm 222,62 283,4 | 440 mm | 1193,9 | 1519,8
19 mm 2,23 2,83 69 mm 29,36 37,37 195 mm 234,49 298,5 | 445 mm | 1221,2 | 1554,5
20 mm 2,47 3,14 70 mm 30,22 38,47 200 mm 246,67 314,0 | 450 mm | 1248,7 | 1589,6
21 mm 2,72 3,46 71 mm 31,09 39,57 205 mm 259,15 3299 | 455 mm | 1276,7 | 1625,1
22 mm 2,98 3,80 72 mm 31,97 40,69 210 mm 271,95 346,2 | 460 mm | 1304,9 | 1661,1
23 mm 3,26 4,15 73 mm 32,86 41,83 215 mm 285,05 3629 | 465 mm | 1333,4 | 1697,4
24 mm 3,55 4,52 74 mm 33,77 42,99 220 mm 298,47 379,9 | 470 mm | 1362,2 | 1734,1
25 mm 3,85 4,91 75 mm 34,69 44,16 225 mm 312,19 3974 | 475 mm | 13914 | 1771,2
26 mm 4,17 5,31 76 mm 35,62 45,34 230 mm 326,22 415,3 | 480 mm | 1420,8 | 1808,6
27 mm 4,50 5,72 77 mm 36,56 46,54 235 mm 340,55 433,5 | 485 mm | 1450,6 | 1846,5
28 mm 4,83 6,15 78 mm 37,52 47,76 240 mm 355,20 452,2 | 490 mm | 1480,6 | 1884,8
29 mm 5,19 6,60 79 mm 38,49 48,99 245 mm 370,15 471,2 | 495 mm | 1511,0 | 1923,4
30 mm 5,65 7,07 80 mm 39,47 50,24 250 mm 385,42 490,6 | 500 mm | 15641,7 | 1962,5
31 mm 5,93 7,54 81 mm 40,46 51,50 255 mm 400,99 510,4 | 505 mm | 1572,7 | 2001,9
32 mm 6,31 8,04 82 mm 41,46 52,78 260 mm 416,87 530,7 | 510 mm | 1603,9 | 2041,8
33 mm 6,72 8855 83 mm 42,48 54,08 265 mm 433,05 551,3 | 515 mm | 1635,6 | 2082,0
34 mm 7,13 9,07 84 mm 43,51 55,39 270 mm 449,55 572,3 | 520 mm | 1667,5 | 2122,6
35 mm 55 9,62 85 mm 44,55 56,72 275 mm 466,35 593,7 | 525 mm | 1699,7 | 2163,7
36 mm 7,99 10,17 86 mm 45,61 58,06 280 mm 483,47 615,4 | 530 mm | 1732,2 | 2205,1
37 mm 8,44 10,75 87 mm 46,68 59,42 285 mm 500,89 637,6 | 535 mm | 1765,1 | 2246,9
38 mm 8,90 11,34 88 mm 47,75 60,79 290 mm 518,62 660,2 | 540 mm | 1798,2 | 2289,1
39 mm 9,38 11,94 89 mm 48,85 62,18 295 mm 536,65 683,1 545 mm | 1831,7 | 2331,6
40 mm 9,87 12,56 90 mm 49,95 63,59 300 mm 555,00 706,5 | 550 mm | 1865,4 | 2374,6
41 mm 10,37 13,20 91 mm 51,07 65,01 305 mm 573,65 730,2 | 555 mm | 1899,5 | 2418,0
42 mm 10,88 13,85 92 mm 52,19 66,44 310 mm 592,62 754,4 | 560 mm | 1933,9 | 2461,8
43 mm 11,40 14,51 93 mm 53,34 67,89 315 mm 611,89 778,9 | 565 mm | 1968,6 | 2505,9
44 mm 11,94 15,20 94 mm 54,49 69,36 320 mm 631,47 803,8 | 570 mm | 2003,5 | 2550,5
45 mm 12,49 15,90 95 mm 55,65 70,85 325 mm 65{535 829,2 | 575 mm | 2038,9 | 2595,4
46 mm 13,05 16,61 96 mm 56,83 72,35 330 mm 671,55 854,9 | 580 mm | 2074,5 | 2640,7
47 mm 13,62 17,34 97 mm 58,02 73,86 335 mm 692,05 881,0 | 585 mm | 2110,4 | 2686,5
48 mm 14,21 18,09 98 mm 59,22 75,39 340 mm 712,87 907,5 | 590 mm | 2146,6 | 2732,6
49 mm 14,81 18,85 99 mm 60,44 76,94 345 mm 733,99 934,3 | 595 mm | 2183,2 | 2779,1

50 mm 15,42 19,63 | 100 mm 61,67 78,50 350 mm | 755,42 961,6 | 600 mm | 2220,0 | 2826,0
Agirliklar Kg / Mt.dir
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® MUHENDISLIK PLASTIKLERI AGIRLIK CETVELI

Olgii Polyamid Kestamid Delrin PVC Teflon Fiber Polietilen
3 mm

4 mm

5 mm 0,02 0,04

6 mm 0,03 0,05

8 mm 0,06 0,07 0,10 0,06
10 mm 0,09 0,12 0,15 0,18 0,14 0,10
12 mm 0,13 0,17 0,22 0,26 0,20 0,14
15 mm 0,21 0,26 0,34 0,40 0,32 0,21
16 mm 0,24 0,29 0,38 0,24
18 mm 0,30 0,37 0,49 0,31
20 mm 0,37 0,45 0,46 0,60 0,71 0,56 0,38
25 mm 0,58 0,70 0,72 0,94 1,11 0,88 0,59
30 mm 0,83 1,01 1,04 1,35 1,60 1,26 0,86
35 mm 1,13 1,37 1,41 1,84 2,18 1,72 1,16
40 mm 1,48 1,79 1,84 2,40 2,85 2,24 1,52
45 mm 1,87 2,27 2,33 3,04 3,60 2,84 1,92
50 mm 2,31 2,80 2,88 EHILD) 4,45 3,50 2,38
55 mm 2,79 3,39 3,48 4,54 5,38 4,24 2,87
60 mm 3,32 4,03 4,14 5,40 6,41 5,04 3,42
65 mm 3,90 4,73 4,86 6,34 7,52 5,92 4,01
70 mm 4,52 5,49 5,64 &S5 8,72 6,86 4,66
75 mm 5,19 6,30 6,47 8,44 10,01 7,88 5,34
80 mm 5,91 717 7,36 9,60 11,39 8,96 6,08
90 mm 7,48 9,07 9,32 12,15 14,42 11,34 7,70
100 mm 9,23 11,20 11,50 15,00 17,80 14,00 9,50
110 mm 11,17 13,55 13,92 18,15 21,54 16,94 11,50
120 mm 13,29 16,13 16,56 21,60 25,63 20,16 13,68
130 mm 15,60 18,93 19,44 25,35 30,08 23,66 16,06
140 mm 18,09 21,95 22,54 29,40 34,89 18,62
150 mm 20,77 25,20 25,88 33,75 40,05 21,38
160 mm 23168 28,67 29,44 38,40 45,57 24,32
170 mm 26,67 32,37 33,24 43,35 51,44 27,46
180 mm 29,91 36,29 37,26 48,60 57,67 30,78
190 mm 33,32 40,43 41,52 54,15 64,26 34,30
200 mm 36,92 44,80 46,00 60,00 71,20 38,00
210 mm 40,70 49,39
220 mm 44,67 54,21 55,66 72,60 45,98
230 mm 48,83 59,25
240 mm 53,16 64,51
250 mm 57,69 70,00
260 mm 62,39 75,71
270 mm 67,29 81,65
280 mm 72,36 87,81
290 mm 77,62 94,19
300 mm 83,07 100,80
310 mm 88,70 107,63
320 mm 94,52 114,69 117,76

Agirliklar Kg / Mt.dir
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® Cesitlerimiz

1.PLAKALI ISI ESANJORLERI.

A.PLAKALI IS| ESANJORLERI

B.HAFIF VE AGIR ENDUSTRI PLAKALI ISI ESANJORU UYGULAMALARI
C.TEKSTIL SEKTORUNDE PLAKALI IS ESANJORU UYGULAMALARI.

D.GIDA SEKTORUNDE PLAKALI IS| ESANJORU UYGULAMALARI.

E.INSAAT SEKTORUNDE KAYNAKLI PLAKALI ISI ESENJORU UYGULAMALARI

2.CELIK MAMULLER.

A.SOGUK IS TAKIM CELIGI.
B.SICAK IS TAKIM CELIGI.
C.PLASTIK KALIP CELIGI.
D.PLASTIK KALIPLAR ICIN OZEL ALASIMLAR.
E.TOZ METAL ESASLI CELIKLER.
F.CIVA CELIGI. ( DIN 1.2210)
G.IMALAT CELIGI.

a)KARBON CELIGI

b)ISLAH GELIGI

¢)SEMENTASYON CELIGI

d)TRANSMISYON CELIGI.

e)OTOMAT CELIGI.

f)CELIK CEKME BORU.

H.PASLANMAZ CELIK ( KROM - CrNi ). (SAC VE CUBUK) 303-304-316-310-420-430 KALITE PASLANMAZ CELIKLER.

1.PASLANMAZ (KROM - CrNi ) DELIKLI SACLAR.
J.PASLANMAZ (KROM- CrNi )BORU,PROFIL,DIRSEK, T ,NIPEL, MANSON,FLANS
VE VANALAR. 303-304-316-310-321 KALITE PASLANMAZ CELIKLER.

K.CELIK SAC YAYLIK
a)SUSUZ (CK 67) SAC.
b)SULU (C 75) SAC.
¢)SULU TASLANMIS (C 75) SAC.
d)PASLANMAZ (301 KALITE) SAC.

L.CELIK TEL YAYLIK.
a)A-B VE C KALITE CELIK TELLER.
b)PASLANMAZ (302 K.KROM) CELIK TELLER.

3.ALUMINYUM MAMULLER.
A.ALASIMLI ALUMINYUM.
a)ISIL ISLEMLI (T4-T6)
b)ISIL ISLEMSIZ
B.ALASIMSIZ ALUMINYUM.
a)ETIAL-3ve 5

4.BRONZ MAMULLER.
A.SAVURMA DOKUM

5.PIRING MAMULLER

MS 58 - MS 63 - MS 70 QUBUK VE LEVHALAR PIRING KAYNAK TELI.

6.BAKIR MAMULLER.
A.RAFINE BAKIR.
B.ELEKTROLIZE BAKIR.
C.PUNTALIK ALASIMLI BAKIR.
D.BAKIR KAYNAK TELI.

7.PLASTIK MAMULLER.
A.POLYAMID (NAYLON 6).
B.KESTAMID (DOKME POLYAMID).
C.DELRIN.
a)BEYAZ. ( DUPONT MAMULU )
b.KARBONLU. ( DUPONT MAMULU )
D.P.V.C. ( DUPONT MAMULU )
E.POLIETILEN ( DUPONT MAMULU )
F.POLIPROPILEN ( DUPONT MAMULU )
G.CAM ELYAFFIBER LEVHA.
H.TEFLON.
a)SAF. ( DUPONT MAMULU )
b)KARBONLU. ( DUPONT MAMULU )
I.TEFLON KUMAS.
a) YAPISKANSIZ.
b) YAPISKANLI.
J.VULKALON.

8.FIBER ( BEZ ESASLI ).

www.reknikcelik.com.fr
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Celik Grubu Subesi : Org. San. Bslgesi 26. Cad. No :10/B KAYSERI Tel : 0 352 321 15 36 (pbx) Fox : 321 15 37
Paslanmaz Grubu Subesi : Eski San. Bslgesi 3.Cad. 14. Sok. No :16 KAYSERI  Tel : 0 352 336 40 14 (pbx) Fax : 336 76 25
Endustri Grubu Subesi : Yeni San. Bélgesi 3.Cadde No : 2 KAYSERI Tel : 0 352 331 20 08 (pbx) Fax : 331 40 43

Assaz A& Korkmaz bel'SGR bbzmas Q::‘f’\ M

Takim Celikleri Blge Bayii Paslanmaz Boru ve Fittings
BOLGE BAYii

C{E}\ HAM-LET® 7‘? sarkuysan A C=MTAS

Kayseri Saticisi

Paslanmaz Hijyenik Em.l_iishi Uriinleri GEA PI:!_(Iall |§| S ji Hijyenik Akis EKi
BOLGE BAYil Olge Dayll BOLGE BAYii

Paslanmaz Tiip Fittings ve Vanalar o =
BOLGE BAYii KAYSERI SATICISI Kayserl Saticisi Kayseri Saticis
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